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RESUMO

Serber, Sergio Luiz. Proposta de implantacdo e certificacdo de um sistema de gestdo
ambiental: estudo de caso de industria metal-mecanica. 181f. Dissertacdo (Mestrado em
Engenharia Ambiental) — Faculdade de Engenharia, Universidade do Estado do Rio de
Janeiro, Rio de Janeiro, 2009.

O gerenciamento industrial, no inicio da década de 1980, ndo considerava 0s impactos
ambientais de seus processos produtivos. O controle desses impactos era considerado custo e
estava totalmente dissociado do processo. Nesta mesma década conceitos como globalizacéo
tornam o mercado mais competitivo e apés o fim da década de 1990, com a publicacdo da Lei
dos Crimes Ambientais, as indUstrias se voltaram para 0 atendimento a seus requisitos legais
basicos. Este cendrio direciona as empresas para aimplantacdo dos denominados “ sistemas de
gestdo ambiental”. Assim sendo, 0 estudo de caso selecionado, em empresa metal-mecanica,
sistematiza a implantacdo de um sistema de gestdo ambiental onde a industria utilizou
recursos humanos e financeiros préprios baseado nas legislagdes ambientais pertinentes, na
norma NBR 1SO 14001: 1996 e na sua revisdo 2004, na pesquisa bibliografica, consulta a
artigos técnicos, levantamento de dados, identificacdo de aspectos e impactos ambientais e
entrevistas, a partir da auto-gestdo, se limitando a apresentar os pontos fortes (resultados
positivos alcangados) e, apresenta as agdes que devem ser executadas para o atendimento dos
reguisitos da Norma NBR 1SO 14.001, as dificuldades encontradas para desenvolver estas
acOes e os resultados alcancados. A andlise dos resultados obtidos, aravés da proposta,
permite concluir que a implantacéo de sistemas de gestdo ambiental préprios € viavel as
empresas desde que se adapte os requisitos da norma citada as especificidades de cada
empresa. No estudo de caso, esta implantacéo € uma condicdo indispensavel para reducéo de
custos do processo, racionalizacdo do uso de recursos naturais, reducéo de residuos gerados
no processo produtivo, reducdo dos efeitos dos impactos ambientais significativos da
atividade e demonstrar seriedade e preocupacdo com as questdes ambientais. A maior
contribuicdo esperada para o trabalho € mostrar, de forma simples e sucinta, 0s passos para a
certificagcdo de um sistema de gestédo ambiental apresentando as conquistas obtidas bem como
as dificuldades e resisténcias as mudancas que aimplantacdo encontrara pela frente.

Palavras chaves: Sistema de Gestdo Ambiental. FMEA (Failure Mode and Effects Analysis).
Certificagdo Ambiental. Aspectos e Impactos Ambientais.
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ABSTRACT

Industrial Management in the beginning of the 1980s did not take environmental
aspects into account when considering its productive processes. The control of such impacts
was costly and was totally unrelated to the process. In that same decade concepts like
globalization turned the market more competitive and after the end of the 1990s decade after
the publication of the Bill of Environmental Crimes, industries were focused on attending the
basic legal requirements. The scene drives companies towards implementing environmental
management systems. Therefore the selected case study at a metal-mechanic company
systemizes the implementation of a system where the company has used its own human and
financial resources based on appropriate environmental legislation, in NBR SO 14001:1996 —
2004 revision, in the bibliographic research, consulting of published technical articles, data
survey, identification of environmental aspects and impacts and interviews, from self
management, limiting itself to present strong points (positive results reached), thus presenting
actions that must be executed to attend the prerequisites of NBR 1SO 14001 as well as the
difficulties found in developing such actions and the achieved results. The analysis of the
obtained results through what has been proposed alows the conclusion that the
implementation of environmental management systems is viable for the companies once they
adapt themselves to their specificities. In the case study the implementation is a Sine-qua-non
condition for cost reduction, natural resources rationalizing, and the reduction of the effects of
significant environmental impacts and also demonstrates seriousness and concern about
environmental questions. The biggest contribution for the work is to show the steps to have an
environmental management system certified by demonstrating what has been reached as well
as the difficulties and resistances to the changes that the implementation will face along its
way.

Key words: System of Environmental Management. FMEA (Failure Mode and Effects
Analysis). Environmental Certification. Aspects and Environmental | mpacts.
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1INTRODUCAO

1.1 O problema

Ha cerca de duas décadas o gerenciamento de uma indUstria ndo considerava 0s
impactos ambientais de seu processo produtivo. O controle desses impactos era considerado
custo e estava totalmente dissociado do processo produtivo.

Em um mercado globalizado, competitivo, com legislacdo cada vez mais exigente e
com uma preocupacdo em relacdo as questdes ambientais e ao desenvolvimento sustentavel
levou a sociedade a cobrar dos setores publicos e privados uma mudanca na forma e
desenvolvimento até entdo empregado e a ado¢do de programas ou sistemas de gerenciamento
que atinjam e demonstrem um desempenho ambiental correto, controlando os impactos das

atividades industriais, produtos e servicos no meio ambiente.

O conceito de globalizagdo, surgido na década de 1980, o qua vem substituir
conceitos como internacionalizavel e transnacionalizavel, tém sido um dos impulsionadores
do processo e programa de gerenciamento ambiental. A partir da década de 1980 ficou
evidente que estas exigéncias, cobrancas da sociedade e do mercado, geraram um novo
conceito de qualidade, ndo s no processo produtivo como também para a qualidade de vida
(FONSECA, 2004). O meio ambiente neste contexto adquire nova dimensdo, passando de
uma conotagéo local para uma concepcao global, passando a ser reconhecido como bem
econdmico, sujeito a mecanismos de mercado, enfim a vida do ser humano sofre influéncia

direta da globalizagéo.

A busca permanente da qualidade ambiental pode ser obtida pela implantacdo de um
sistema de gestdo ambiental (SGA). Desta forma as empresas ganham competitividade, tanto
para a sua sobrevivéncia no mercado global quanto para o controle dos aspectos ambientais,
garantindo a sustentabilidade de desenvolvimento e melhoria, continua, da qualidade

ambiental e da vida da populagéo.
Para a implantagcdo de um sistema de gestdo ambiental a escolha das ferramentas ou

instrumentos que devem ser utilizados é de fundamental importancia. Como principais

ferramentas pode-se citar a avaliagdo (levantamento) dos aspectos e impactos ambientais,
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programas de monitoramento ambiental, programas de recuperacdo ambiental, auditorias
ambientais, inspegdes ambientais, programas de minimizagcdo de carga poluidora, programas
de andlise e gerenciamento de riscos, emergéncias ambientais e educacdo ambiental.

A implantacdo de um sistema de gestdo ambiental € bastante abrangente e pode ser
definida como um conjunto de politicas, programas, e préticas administrativas e operacionais
gue levam em conta a salide e seguranca das pessoas e a protecdo do meio ambiente através
da eliminagdo ou minimizacdo de impactos e danos ambientais decorrentes do planejamento,
implantagcdo, operacéo, ampliagdo, realocacd ou desativagdo de empreendimentos ou

atividades, incluindo-se todas as fases do ciclo de vida de um produto.

Nesta dissertacdo pretende-se mostrar como foi implantado o sistema de gestdo
ambiental em empresa metalirgica de médio porte, estudo de caso da Dresser Indistria e
Comércio Ltda., Divisdo Wayne, as dificuldades de implantacdo, suas rotinas, as interacoes
entre as etapas para o atendimento da NBR 1SO 14001 e o que foi feito para obter, alcancar,
este atendimento.

1.2 Objetivos

O trabalho tem por objetivo apresentar o processo de construcdo de um sistema de
gestdo ambiental em todas as suas etapas através de uma estratégia organizacional que
direcione a sua implantacéo utilizando ferramentas adequadas e com recursos préprios a fim

de alcancar a certificagdo NBR SO 14001:2004, como no caso da Dresser, Divisdo Wayne.

1.2.1 Objetivos especificos

Conhecer os principais problemas de uma organizacdo metal mecanica para implantar
um sistema de gestdo ambiental;

Estabelecer uma relagdo entre os itens da NBR SO 14001:2004 e a colocagdo em
prética de cada um deles;

Testar a utilizagdo do FMEA (Failure Mode and Effects Analysis) para levantamento
dos aspectos e classificagdo dos impactos da empresa e como utilizar este
levantamento no gerenciamento do sistema e,
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Apresentar as conquistas obtidas com a implantagdo, 0s erros e os pontos fracos,

observados durante o processo.

A maior contribuicdo esperada para o presente trabalho € mostrar, de forma simples e
sucinta, 0s passos para a certificacdo de um sistema de Gestdo Ambiental utilizando recursos
préprios (sem o auxilio de consultorias externas) e apresentando as conquistas obtidas bem
como as dificuldades e resisténcia as mudancas encontradas.

1.3 Método

Segundo CUNHA (2006), “a metodologia tem como fungdo mostrar como andar no
caminho das pedras, auxiliar a refletir e instigar um novo olhar sobre o mundo: um olhar
curioso, indagador e criativo”.

O trabalho mostra a implantagdo de um sistema de gestdo ambiental, baseado na
norma NBR 1SO 14001: 1996 e na sua revisdo 2004, atendendo a legislacdo ambiental em
vigor, através de pesquisa bibliogréfica, consulta a artigos técnicos, levantamento de dados,
identificacdo de aspectos e impactos ambientais e entrevistas, a partir da auto-gestéo, se
limitando a apresentar os pontos fortes (resultados positivos alcangados) e as dificuldades

encontradas para implantacéo do sistema.

Para o desenvolvimento do estudo adotaram-se as seguintes estratégias:

A experiéncia obtida pelo autor durante a implantagdo de um sistema de gestéo
ambiental em uma indUstria de médio porte, que obteve sua certificacdo inicial em
2003 e a mantém até hoje e, sua experiéncia como auditor lider de sistemas de gestéo
ambiental;

Revisdo bibliogréfica sobre “metodologia de andlise dos aspectos e impactos
ambientais’, “aplicacéo do FMEA como ferramenta para andlise de falhas’, “adocéo
do méodo de andlise e solucdo de problemas, para controle de cada agéo - ciclo
PDCA (Plan-Do-Check-Act)”, “manuais de implantacdo de sistemas de gestéo
ambientais’, “ferramentas da qualidade no gerenciamento de processos’, e

“implantacdo de sistemas de gestdo ambiental”.
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Em relacdo aos procedimentos adotados, o trabalho esta baseado a partir de pesquisa
bibliogréfica, consulta a artigos técnicos e principalmente na estrutura da norma
ABNT NBR 1SO 14001 e 14004 onde cada item da norma foi levantado e analisado
de forma a se ter um quadro consistente da implantacdo do sistema na indastria
estudada, como mostra o capitulo 4.

1.3.1 A organizacdo do estudo

Para atender aos objetivos propostos o trabalho foi estruturado da seguinte forma:

No primeiro capitulo sdo apresentadas a introducdo, os objetivos e a metodologia do
trabalho.

No segundo capitulo é apresentado, no estado da arte das certificagdes, a conceituacéo
de sistemas de gestdo e certificaces e rétulos ambientais voltados a industria.

No terceiro capitulo é apresentado a industria metal-mecanica no Estado do Rio de
Janeiro.

O quarto capitulo apresenta o estudo de caso na industria metal-mecénica estudada, as
etapas do seu processo produtivo, o histérico da empresa e a motivacdo quanto as
certificacOes adquiridas e todos os procedimentos adotados para 0 atendimento aos requisitos
orientadores da norma NBR SO 14001:2004 para a implantacdo do sistema de gestdo na

indUstria metal-mecanica estudada e que permitiram sua certificacdo ambiental.
Os resultados, a discussdo, as conclusdes e recomendacOes para solucbes de

dificuldades que s&o encontradas ao longo da implantacdo do sistema de gestdo encontram-se
nos capitulos 5 e 6, respectivamente.
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2 ESTADO DA ARTE DAS CERTIFICACOES

2.1 A busca deestratégias competitivas através do Sistema de Gestdo Ambiental

Apesar de a Ecologia ser uma ciéncia antiga, sua evidéncia comegou a ser considerado
na década de 60, como conseqliéncia do avanco internacional das indlstrias provocando a
degradacéo ambiental. Os anos 70 foram caracterizados por ambientalistas radicais, néo
acreditando da convivéncia entre ecologia e economia. A poluigdo era vista como 0 prego a
ser pago pelo desenvolvimento. Em 1972, a Organizagéo das Nagdes Unidas — ONU reuniu
pela primeira vez os governantes de diversos paises para discutir a capacidade limitada da
natureza, ou seja, a sobrevivéncia do planeta. Em 1983 a ONU através da Comissao Mundial
sobre 0 Meio Ambiente e Desenvolvimento publicou o Relatério Brundland, Nosso Futuro
Comum, baseado no Desenvolvimento Sustentével, que alertava para a necessidade de busca
de alternativas de desenvolvimento sem agressdo a0 meio ambiente, contrariando a visao
predominante da época. O conceito de Desenvolvimento Sustentavel parte do tripé da
“eficiéncia econdmica, justica social e harmoniaambiental”, atendendo as necessidades atuais
da sociedade sem prejudicar as necessidades futuras. (Medeiros, 2007).

Como a questdo ambiental vem ganhando cada vez mais espaco dentro das
organizagbes, por estar 0 mercado cada dia mais globalizado, aberto e competitivo, as
empresas devem aplicar os conceitos de desenvolvimento sustentavel e responsabilidade
social nos seus negécios. Para que isto ocorra, as questdes ambientais devem deixar de ser
apenas operacionais, no que tange a melhoria da sua performance e atendimento a legislacéo,
devendo ser adotadas estratégias ambientais duradouras e perfeitamente alinhadas as suas
estratégias organizacionais.

Nesse cenario, a aplicacdo das ferramentas previstas nos Sistemas de Gestdo
Ambiental — SGA tem se tornado um grande aliado, disseminando a dimensdo ambiental nas
estratégias corporativas e competitivas adotadas pelas empresas.

2.1 Conceituacao de Sistema de Gestao

Dentre as diversas definicoes apresentadas na literatura para gestdo ambiental destaca-
se ade NILSSON (1998): “Gestdo ambiental envolve planejamento, organizacdo, e orienta a
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empresa a alcancar metas (ambientais) especificas, em uma analogia, por exemplo, com o que
ocorre com a gestdo de quaidade. Um aspecto relevante da gestdo ambiental € que sua
introducdo requer decisdes nos niveis mais elevados da administragéo e, portanto, envia uma
clara mensagem a organizagdo de que se trata de um compromisso corporativo. A gestéo
ambiental pode se tornar também um importante instrumento para as organizagdes em suas
relacbes com consumidores, o publico em geral, companhias de seguro, agéncias
governamentais, etc”.

O objetivo maior de uma gestdo ambiental é a busca permanente da melhoria
ambiental dos servigos, produtos e também do ambiente de trabalho. Esta busca € um
processo de aprimoramento constante do sistema de gestdo ambiental e deve estar sempre, em
concordancia com a “politica ambiental” proposta pela alta administracdo da empresa.

Segundo requisitos com orientagcdo para uso da Norma Brasileira ABNT NBR 1SO
14001:2004 — sistema da gestdo ambiental € a parte de um sistema de organizacéo utilizada
para desenvolver e implementar sua politica ambiental para gerenciar seus aspectos
ambientais. Este sistema € um conjunto de elementos inter-relacionados utilizados para
estabelecer a politica e 0s objetivos para atingir esses objetivos. Um sistema de gestdo inclui
estrutura organizacional, atividades de plangamento, responsabilidades, préticas,

procedimentos, processos e recursos.

Neste contexto a NBR 1SO 14001:2004 define:

Organizagdo: “empresa, corporagdo, firma, autoridade ou instituicdo, ou parte ou uma
combinagdo desses, incorporada ou ndo, publica ou privada, que tenha funcBes e

administracdo proprias’.

Politica ambiental: “instrucdes e principios gerais de uma organizacdo em relacdo ao
seu desempenho ambiental conforme formalmente expresso pela alta administragéo”.

Aspectos ambientais. “elemento das atividades ou produtos ou servicos de uma
organizacdo que pode interagir com o meio ambiente’.
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Impacto ambiental: “qualquer modificagdo do meio ambiente, adversa ou benéfica,

gue resulte, no todo ou em parte, dos aspectos ambientais da organizagéo”.

Meio ambiente: “circunvizinhanga em que uma organizagdo opera, incluindo-se ar,
&gua, solo, recursos naturais, flora, fauna, seres humanos e suas inter-relactes’.

Objetivos. “proposito ambiental geral, decorrente da politica ambiental que uma

organizacdo se propde a aingir”.

Procedimentos: “forma especificada de executar uma atividade ou um processo”.

Assim, CUNHA (2006) entende como sistema de gestdo o conjunto de elementos
dinamicamente relacionados que interagem entre si para funcionar como um todo, tendo como

funcao dirigir e controlar uma organizacdo com propésito determinado.

Para que o sistema funcione, para que 0s objetivos sejam alcancados, a ado¢do de um
método de andlise e solugdo de problemas, para controle de cada acéo, se faz necessério e 0

ciclo PDCA (Plan-Do-Check-Act) foi definido como a melhor ferramenta.

O PDCA foi criado na década de 1930 por Walter A. Shewart mas foi William Edward
Deming quem disseminou 0 seu uso no mundo todo. Por isso, a partir da década de 1930, o
ciclo PDCA passou a ser conhecido como “Ciclo de Deming”.

O PDCA constitui-se das seguintes etapas:

PLAN — E o primeiro passo para a aplicacdo do ciclo. E o estabelecimento de um
plano ou um plangjamento que deverd ser estabelecido com base nas diretrizes ou politicas da
empresa.

DO — E 0 segundo passo do PDCA, é a execucdo do plano. Consiste no treinamento
dos envolvidos, na disseminacdo do método a ser empregado, a execucdo propriamente dita e

a coleta de dados para posterior andlise.
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CHECK — O terceiro passo do PDCA, € a andlise ou verificagdo dos resultados
alcancados. Nesta fase sdo detectados os erros e falhas cometidos no planejamento e
eXecucao.

ACT - E altima fase do ciclo PDCA, ¢é a realizacio das agfes corretivas, isto € a
correcdo das falhas encontradas na terceira etapa (CHECK). Apéds a correcéo das falhas o
ciclo deve ser todo repetido de forma a melhorar cada vez mais o sistema e 0 método de
trabalho.

A figura 1 descreve 0 esqguema geral do ciclo PDCA.

Qual é o objetivo?

Definir novas metas

Definir metas e
meios

Definir agbes
corretivas

Comunicar / Treinar
envolvidos

Analisar desvios

Executar
conforme

planejado,
registrando
resultados

Comparar
resultados com
metas

Figura 1-Ciclo PDCA (Fonte: Serber, 2008).
2.3 Certificagbes e rtulos ambientais
As normas ambientais internacionais e a NBR 1SO 14001 brasileira sdo recentes
contudo, apresentam um ponto em comum: s80 voluntéarias. Essas hormas objetivam prover

organizagbes de elementos de um sistema da gestdo ambiental eficaz que possam ser

integrados a outros requisitos da gestéo, e auxilia-las a alcancar seus objetivos ambientais.
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Na década de 1990 surgiram conjuntos de normas para empresas, de uso voluntario,
relacionados a gestdo ambiental: a norma BS 7750, as normas EMAS e a norma NBR 1SO
14001. Outro ponto comum e que estas normas devem ser introduzidas na organizagdo por
meio de um processo formal de certificagéo.

Norma BS 7750

Em 1994 a British Sandard Ingtitution, entidade inglesa de normatizagdo, desenvolvia
a BS 7750, um sistema de normas de gestdo ambiental para empresas no Reino Unido. Em
1996, por decisdo da Comissdo das Comunidades Européias é reconhecida para efeito do
disposto no Artigo 12° do regulamento (CCE) n° 1.836/93.

Normas EMAS (Ecomanagement and Audit Scheme)

Em 1995, a Unido Européia publicou uma regulamentacdo para todos os paises
membros, criando uma norma para sistemas de gestéo ambiental. Um dos principais pontos da
referencia EMAS, € que a empresa certificada se obriga a reportar em declaracdo publica, seu
desempenho ambiental.

Rotulagem ambiental (Eco-labeling)

A rotulagem é a certificagcdo de produtos adequados ao uso e que apresentam menor
impacto ao meio ambiente do produto como de seu processo produtivo em relacdo a produtos
similares. Esses rétulos sdo direcionados a consumidores enquanto as certificagbes sao
voltados aindustria.

A rotulagem ambiental tem os seguintes objetivos:

Despertar nos consumidores, produtores, distribuidores e demais envolvidos a

consciéncia sobre os propdsitos de um programa de rotulagem;

Crescimento da consciéncia e conhecimento sobre aspectos ambientais dos produtos
gue recebem o rétulo;
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Influenciar positivamente na escolha dos consumidores, para que estes busguem
produtos que causem menos impacto a0 meio ambiente;

Influenciar os produtores a substituirem processos e produtos que oferecam impacto
negativo ao meio ambiente.

Norma NBR 1SO 14000

A SO (International Standard Organization), com sede em Genebra, Suica, que reline
mais de 100 (cem) paises com finalidade de elaboracdo de normas internacionais,
desenvolveu sua propria norma, a 1SO 14001, a partir da instalagdo do Comité Técnico 207,
em 1993. A ISO 14001 € a unica considerada de ambito internacional e seu processo de
elaboracdo / aprovagdo foi lento, pois levaram em consideragdo as caracteristicas e opinides
de vérios paises. A norma |SO 14001 estabelece requisitos para que as empresas gerenciem
seus produtos, processos e/ou servicos de forma que estes ndo venham causar impactos
negativos a0 meio ambiente. Cada pais possui um Orgéo responsavel por elaborar suas
normas. No Brasil temos a ABNT, na Alemanha a DIN, no Japdo a JS, etc. A 1SO 14000
estabelece diretrizes para selecionar normas que devem ser usadas em uma determinada
organizagdo, ou sgja, ndo ha certificacdo 1SO 14000, mas sim uma certificacdo baseada na
SO 14001 que permite certificagdo de um sistema de gerenciamento ambiental.

POMBO e MANGRINI (2008, p. 7) relatam que “uma boa maneira de analisar a
evolucdo de um pais no contexto da certificacdo ambiental seria verificar 0 nimero de
certificados obtidos por suas empresas e comparar com 0 nimero de certificacbes alcancadas
por outros paises industrializados em uma mesma época. A tabela 1, disponibilizada pela
ABNT, contém o nimero de certificados 1SO 14001 emitidos em todo o mundo até abril de
2005, permitindo esta comparagao”.
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Tabela 1- Numero de certificados emitidos em todo o mundo.

Paises Numero de certificados
Japdo 17882
China 9230
Espanha 6523
Reino Unido 6223
Itaia 5304
Estados Unidos 4671
Alemanha 4400
Suécia 3716
Coréia 2610
Franca 2607
Brasil 1800
india 1500
Taiwan 1463
Austrdia 1406
Canada 1706
Suica 1348
Republica Tcheca 1332
Paises Baixos 1134

Fonte: POMBO e MAGRINI , 2008.

Em junho de 2006, o Brasil atingiu a expressiva marca dos 2500 certificados SO
14001. Isto porque as grandes empresas como PETROBRAS, Vale, Aracruz Celulose e as
grandes montadoras de automoveis estdo “sugerindo” a seus fornecedores que também se
certifiquem, disseminando assim conceitos ambientais e a melhoria continua do sistema de

gestéo de cada empresa.
MARTINI e GUSMAO (2003, p.212) descrevem os fatores de influéncia que
determinam o reconhecimento da gestdo ambiental como parte integrante dos processos

decisorios das empresas.

Acidentes com efeitos ambientais;
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Ampliacdo dalegislacdo ambiental;

Aumento da concorréncia, com novos padrdes de competicéo;

Constatacdo da responsabilidade ambiental pelos produtos e processos;

Novas oportunidades de negdcios;

Opinido e pressdo publica;

Press&o de associagdes de classe;

Reversdo de imagem negativa e maior aceitabilidade do consumidor e

Reducéo de custo.

25

Esses fatores variam nas suas caracteristicas porém, possuem um mesmo propésito,

sd0 interdependentes, recebem influéncias distintas em funcéo de época ou lugar, e provocam

uma revisdo dos custos externos causados pelos impactos ambientais das atividades

agregando-0s aos custos internos, privados.

A tabela 2 mostra a estatistica sobre 0 estado das certificacfes por regido brasileira,

apontando o grau de desenvolvimento por regiéo.

Tabela 2 - Percentual de certificados emitidos no Brasil por regiéo.

Regido

Percentual de certificados | SO 14001
maio/junho de 2005

Centro-Oegte
Nordeste
Norte
Sudeste

Sul

1
11
4
67
17

Fonte: adaptado de POMBO e MAGRINI, 2008.

A tabela 3 mostrao dominio absoluto do estado de S&o Paulo sobre os demais, com quase
50% dos certificados emitidos, seguido de Minas Gerais (9%), Rio de Janeiro (7,9%) e Rio

Grande do Sul (7,3).
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Tabela 3 - Percentual de certificagdes | SO 14001 emitidos por estado.

Edtado Percentual
Certificados 1SO 14001
Para 1,2
Espirito Santo 1,6
Pernambuco 1,8
Amazonas 31
Santa Catarina 39
Parana 59
Bahia 6,8
Rio Grande do Sul 7,3
Rio de Janeiro 7,9
Minas Gerais 9,0
Sdo Paulo 48,1

Fonte: POMBO e MAGRINI, 2008.

Pela tabela 4 o setor predominante quanto as certificacdes € o setor industrial, com
predominancia dos setores automotivo e petroquimica que, juntos, correspondem a mais de
20% dos certificados SO 14.001 emitidos, ficando acima do setor metallrgico, somando-se a
metalurgia e siderdrgica, que compreende 9% do total.

O quadro de certificagbes vem se modificando por agdo das grandes empresas
automotivas e petroquimicas que dao preferéncia a fornecedores com certificacéo | SO 14001.

Tabela 4 — Percentua de certificados emitidos no Brasil por setor em 2006.

Percentual Descricéo
14 Automotivo
9 Petroquimico
8 Quimico
8 Prestacéo de servico
6 Metalurgia
5 Transporte/hotelarialturismo/logistica/navegacao

Fonte: POMBO e MAGRINI, 2008.
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Tabela 4 — Percentual de certificados emitidos no Brasil por setor em 2006. (continuacéo)

Percentual

Descricéo

5

Agroflorestal/papel e celulose/florestal madeira/reflorestamento/moveleiro

R P NN DN O W w w > b~ o

[EY
IS

Elétricaleletroeletronico/eletrdnico

Hidrel étrical/servigos publicos/saneamento
Plastico/borracha
Tecnologia/computagao/telecomunicagoes
Alimenticio/bebidas
Farmacéutico/hospital

Siderurgia

Construgéo civil/material de construcéo
Mineracéo

Téxtil/calcados
Cosmético/higiénico/limpeza

Fébrica de vidros

Outros

Fonte: POMBO e MAGRINI, 2008.
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3 A INDUSTRIA METAL - MECANICA NO ESTADO DO RIO DE JANEIRO

3.1 A IndUstria metal-mecanica

O ramo metal mecanico tem como seu principal setor industrial fornecedor de

matérias-primas a industria siderdrgica. Os produtos fabricados no setor metal-mecanico sdo

oriundos de setores como a indistria automobilistica, hidro-mecénica, siderirgica, naval,

mineracdo, construcdo civil e outras. Como na indlstria metal-mecéanica, ao longo da década

de 90, o setor siderurgico nacional passou por grandes transformagdes e, sem duvida, a maior

delas foi a privatizacdo das empresas estatais. Mas, 0 investimento (modernizagdo do parque

industrial) foi notével nessa década. A indUstria metal-mecénica e a siderurgia otimizaram

Seus processos produtivos aumentando a produtividade, em relagdo a década de 1980 a uma

taxa média de 9,3%. A tabela 5 mostra o desempenho recente da indistria siderdrgica
brasileira de 1989 a 2004.

Tabela 5 — Desempenho da indUstria metalUrgica brasileira

Anos Producéo Consumo | Emprego | Produtividade | Investimento | Capacidade | Grau de
aparente | Total (*) (A/B) (Uss produtiva | ocupagéo
de (B) milho) (%)
laminados

Aco Lami- | Semi-

bruto | nados | acabados

(A)
1989 | 25.055 | 16.269 6.473 11.748 173.974 144 601 28.000 89,5
1990 | 20.567 | 14.686 4.880 8.810 132.657 155 494 28.000 73,5
1991 | 22.617 | 14.940 5.899 9.216 122.350 185 339 28.000 80,8
1992 | 23.934 | 15.804 5.783 8.861 109.707 218 350 28.000 85,5
1993 | 25.207 | 16.493 6.476 10.564 101.528 248 581 28.000 90,0
1994 | 25.747 | 17.271 6.221 12.061 97.414 264 866 28.200 91,3
1995 | 25.076 | 16.059 6.623 11.994 89.246 281 987 28.300 88,6
1996 | 25.237 | 16.683 6.468 13.033 77.547 325 1.334 29.550 85,4
1997 | 26.153 | 17.425 6.724 15.326 73.578 355 2.000 29.897 87,5
1998 | 25.760 | 16.433 6.856 14.483 62.868 410 2.227 30.557 84,3
1999 | 24.996 | 16.793 7.131 14.078 58.849 425 1.359 28.928 86,4
2000 | 27.865 | 18.213 7.584 15.760 62.712 444 1234 29.889 93,2
2001 | 26.717 | 18.073 7.717 16.694 66.155 404 1.335 32.876 81,3
2002 | 29.604 | 19.032 8.841 16.484 64.424 460 857 33.388 88,7
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Anos Producéo Consumo | Emprego | Produtividade | Investimento | Capacidade | Grau de
aparente | Total (*) (A/B) (Uss produtiva | ocupagéo
de (B) milhao) (%)
laminados
Aco Lami- Semi-
bruto | nados | acabados
(A)
2003 | 31.147 | 21.090 8.029 15.955 82.131 379 824 33.694 92,4
2004 | 32.909 | 23.368 7.187 18.316 86.287 381 946 34.022 96,7
2005 | 31.610 | 22.607 6.629 16.812 95.110 332 1.894 36.039 87,7

Fonte: Anuério Estatistico do IBS, vérios anos.

Nota: Dados de producéo, consumo e capacidade produtiva em milhares de toneladas; dados de
produtividade em quilograma de aco bruto por homem-ano; dados de emprego incluem
trabalhadores subcontratados.

(*) A partir de dezembro de 2003 todas as empresas passaram a incluir o efetivo de terceiros na
producéo e administracao.

O Rio de Janeiro, mais precisamente sua indistria metal-mecanica, passou por um
longo periodo de esvaziamento econdmico, conseqiiéncia em parte da mudanca da capital
federal para Brasilia e da fusdo entre antigos estados da Guanabara e Rio de Janeiro
(MOREIRA, 2003). Porém, aindlstria metalUrgica, caso especifico, modernizou seu cenario.
Como exemplo a Companhia Siderargica Nacional (CSN) que passou de sinbnimo de
ineficiéncia, ainda sobre o controle estatal, a elevado padréo internacional de tecnologia,
produtividade e eficiéncia, mantendo uma taxa de crescimento, segundo o Instituto Brasileiro
de Geografia e Estatistica (IBGE/PIM)2006, de 1,9% contra -0,2% do periodo 1994/1999 e
vem mostrando uma crescente e irreversivel conscientizagdo ambiental. O Estado é
responsavel na érea siderurgica por quase um quarto da producdo nacional de aco bruto, se
posicionando como segundo polo siderdrgico do pais. Esta posicao se deve a Usina Presidente
Vargas, CSN, como detentora de 75% do produto deste aco no estado em 2004. Os
investimentos realizados na CSN na década de 1990 consolidaram sua posicdo como maior
usina sidertrgica da América Latina. A tabela 6 mostra a producéo de ago bruto do Rio de
Janeiro por usinas, entre 1993 e 2004.
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Tabela 6 — Producdo de aco bruto no Estado do Rio de Janeiro, em milhares de toneladas.

Regido/Usina 1993 1995 1997 1999 2001 2002 2003 2004
Mundo 727548 | 752.260 | 798.842 | 786.750 | 845.500 | 903.100 | 964.700 | 1.056.600
Brasil 25207 | 25.076 | 26.153 | 24.996 | 26.700 | 29.600 | 31.100 32.909
Rio de Janairo 5.867 5.836 6.222 6.365 5.484 6.459 6.836 7.398
CSN 4.337 4.340 4,796 4.851 4.084 5.107 5.318 5.518
Cosigua-Santa 1218 1.180 1.064 1124 1.044 965 1.097 1316
Cruz

BarraMansa 312 308 364 390 392 387 421 564
RJBrasil (%) 23,30% | 23,30% | 23,80% | 25,50% | 20,5% 21,8% 22,0% 22,5%

Fonte: Anuério Estatistico do IBS, vérios anos.

Nota: Producéo da Usina de Santa Cruz calculada por residuo.

O trabalho enfoca a indUstria metal-mecanica especializada na fabricacéo de bombas

para combustiveis liquidos comerciais que, como todo setor metal-mecanico, utiliza suas

matérias-primas da siderurgia.

3.1.1 O processo produtivo do setor metal-mecanico

CHAIB (2005) apresenta de forma esquematica (figura 2) o processo produtivo tipico

de uma industria metal-mecanica. Estas atividades serdo descritas a seguir com suas

operacdes e impactos ambientais e riscos a salde e seguranca do trabal hador.
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Projeto mecanico Matéria Prima

\ 4

4
Tragagem
v
Corte

- v .
Conformacao Usinagem
o Furacéo ag

¥ 5
Montagem :

v
Soldagem
> v
Limpeza/ Acabamento

4
A

Jateamento de
granalha v

Inspegéo Inicial
(mecanica)

v v v v

Pintura Inspegdo Final Expedicéo

(Jateamento / Pintura)

—>

Figura 2 - Producgéo de uma tipica indUstria metal-mecanica
(Fonte: CHAIB, 2005)

A tabela 7 lista cada atividade do fluxograma apresentado na figura 2, seus aspectos

ambientais, impactos ambientais e riscos a salide e seguranca dos trabalhadores de uma

indUstria metal mecanica.

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

32

Tabela 7 - Principais aspectos ambientais e impactos associados e riscos a salde e seguranca

dos trabalhadores.
Setor Aspecto ambiental Impactos ambientais | Riscos a saide e
associados seguranca dos
trabalhadores
1)Recebimento e | a Emissdes da queima de | - Aumento da | a Fisicos: ruido e
transporte de | combustiveis nos | concentracéo de | temperaturas extremas
matérias primas e | escapamentos dos veiculos | poluentes atmosféricos; | b. Quimicos: materiais
pecas de transporte (materia | - Danos a salde da | particulados.
particulado): CO, Sox, NOx, | populacéo c.Mecanicos: corte,
HC, etc. atropelamento e
prensamento.
d. Ergondmico: posicoes
inadequadas e
carregamento de peso.
2) Tragagem a Geragdo de residuos | - Contaminagdo do solo | a. Fisicos: ruido
sdlidoss giz e outros b. Mecénicos:
materiais  utilizados para atropelamento, corte e
marcagdo / tracagem prensamento.
d. Ergondmico: posicoes
inadequadas.
3) Corte a. Geaacdo de residuos | - Contaminacdo do solo | a. Fisicos: ruido,
a. magarico sdlidos. cavacos, borras, e | ecursosd dgua; temperaturas extremas
b. corte plasma sucatas metdlicasreciclavels | - Emprego de recursos | (calor) e radiagdes ndo
c. maquinadecorte | b. Geracdo de efluentes | naturaise energia; ionizantes
liquidos: dleos lubrificantes, | - Alteracdo da qualidade | b. Mecanicos:

liquidos refrigerantes e
fluidos de corte;

c.Emissoes atmosféricas:
material particulado
(particulas inalaveis — PM10
e totais em suspensdo),

doar.

atropelamento, corte,
prensamento, choques,
gueimaduras e projecdo de
particulas

¢. Quimicos: fumos
metdlicos e materia

sdlidos. cavacos, borras e
sucatas metdicasreciclaves.
b. Geracdo de efluentes
liquidos. dleos lubrificantes,
liquidos refrigerantes, fluidos
de corte.

Cc. Emissdes atmosféricas:
material particulado
(particulas inalaveis — PM10
e totais em suspensdo),
névoas e vapores.

d. Uso de energia e de
combustiveis (GLP)

e dos cursos d’ agua.

- Emprego de recursos
naturais e energia.

- Alteracdo da qualidade
doar

Névoas e vapores, particulado
d. Uso de energia eétrica e d. Ergondmico: posicoes
de combustivels (GLP) inadequadas

4) Usinagem a. Geaacdo de residuos | - Contaminagdo do solo | a. Fisicos: ruido e

radiacBes ndo ionizantes
b. Mecanicos:
atropelamento, corte,
prensamento,
gueimaduras, projecdo de
particul as e choques.

¢. Quimicos: fumos
metalicos e materia
particulado

d. Ergondmico: posicoes
inadequadas
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Tabela7 - Principais aspectos ambientais e impactos associados e riscos a salde e seguranca

dos trabalhadores (continuagéo).
Setor Aspecto ambiental Impactos ambientais | Riscos a salde e
associados seguranca dos
trabalhadores
5) Furacdo a. Geaacdo de residuos sdlidos: | - Contaminagcdo do | a Fisicos: ruido
limalhas solo b.Mecénicos.
b. Geracdo de efluentes liquidos: | - Emprego de recursos | atropelamento, corte,
fluidos de <corte e dleos | naturaiseenegia prensamento e choques.

[ubrificantes
c. Uso de energia détrica

¢. Quimicos: liquidos
oleosos refrigerantes
d. Ergondmico: posicoes

provenientes dos materiais
consumiveis de solda

b. Uso de energiaétrica

C. C. Emissfes atmosféricas:
material  particulado  (particulas
indaveis — PM10 e totais em
suspensdo)

inadequadas
6) a. Geaacdo de residuos sdlidos: | - Contaminagcdo do | a Fisicos: ruido
Conformagdo | cavacos e sucatas metdlicas | solo b.Mecénicos:
reciclavels - Emprego de recursos | atropelamento, corte,
b. Geracdo de efluentes liquidos. | naturaise energia prensamento e choques.
Oleos  lubrificantes, liquidos | - Alteragdo da | c. Quimicos: fumos
refrigerantes, fluidos de corte qualidade do ar metalicos e materia
c. Emissies atmosféricas. material particulado
particulado (particulas inalaveis — d. Ergonémico: posi¢les
PM10 e totais em suspensio) inadequadas
d. Uso de energia eérica e de
combustiveis (GLP)
7) Montagem | a. Geragdo de residuos sdlidos: | - Contaminagdo do | a. Fisicos: ruido
cavacos, borras e sucatas metdlicas | solo e dos cursos | b. Mecanicos:
reciclaves. d agua. atropelamento, corte e
b. Geracdo de efluentes liquidos: | - Emprego de recursos | prensamento
Oleos  lubrificantes, liquidos | naturaise energia. C. Quimicos. fumos
refrigerantes e fluidos de corte. - Alteracéo da | metdlicos e materia
c. Emissies atmosféricas. material | qualidade do ar particulado
particulado (particulas inalaveis — d. Ergondmico: posicles
PM10 e totais em suspensdo), inadequadas
névoas e vapores.
d. Uso de energiadétrica
8) Soldagem a. Geragdo de residuos sdlidos | - Contaminagdo do | a Fisicos: ruido,

solo

- Emprego de recursos
naturais e energia

- Alteracdo da
qualidade do ar

radiacBes ndo ionizantes
e temperaturas extremas

(calor)

b. Mecanicos.
atropelamento, corte,
prensamento, choques,
gueimaduras e projecdo
de particulas

Cc. Quimicos. fumos

metdlicos e materiais
particulados
d. Ergonémico: posicles
inadequadas
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Tabela 7 - Principais aspectos ambientais e impactos associados e riscos a salde e seguranca

dos trabalhadores (continuagéo).

Setor Aspecto ambiental I mpactos Riscos a salde e seguranca
ambientais dos trabalhadores
associados

9) Acaba- a. Geracdo de residuos solidos: | - Contaminagdo do | a. Fisicos: ruido,

Mento limalhas, borras e cavacos | solo temperaturas extremas

metdlicos -  Emprego de | (calor) evibracdo
b. Emissfes atmosféricas: materia | recursos naturais e | b. Mecanicos:
particulado (particulas inaléveis — | energia atropelamento, corte,
PM10 e totais em suspensdo) e | - Alteracdo da | prensamento, queimaduras,
fumos metdlicos qualidade do ar choques e projecdo de
c. Uso de energia eétrica e de particulas
combustiveis (GLP) C. Quimicos: fumos
metdlicos e poeira
d. Ergonémico: posicles
inadequadas

10) a. Uso de energia elétrica - Emprego de | a Fisicos: ruido

Operacéo recursos naturais e | b. Mecanicos. quedas de

De ponte energia. pessoas, queda de materiais

rolante e choques

11) - - a. Fisicos: ruido

Inspegoes b. Mecanicos:

(em atropelamento, corte,

guaisquer prensamento, e quel maduras

fases) c. Ergonbmico: posicles
inadequadas

12) a. Geracdo de residuos sdlidos: | - Contaminacdo do | & Fisicos:  ruido e

Expedicdo isopor, papel, madeira e plastico solo e  cursos | temperaturas extremas

b. Emissdes de escapamentos dos | d'agua (calor)
veicul os de transporte - Emprego de | b. Mecénicos: corte,
c. Emissfes atmosféricaz materia | recursos naturais e | prensamento e chogques
particulado, gases, névoas e | energia c. Ergonbmico. posicles
vapores - Alteragdo da | inadequadas

gualidade do ar

13) a. Geracdo de residuos sdlidos: | - Contaminagdo do | a Fisicos: ruido,

Jateamento | limalhas, borras e cavacos | solo temperaturas extremas

de granalha | metdlicos -  Emprego de | (calor) evibracdo

de ago b. Emissfes atmosféricas: materia | recursos naturais e | b. Mecanicos:

particulado (particulas inaléveis — | energia atropelamento, corte,
PM10 e totais em suspensio) - Alteragdo da | prensamento, queimaduras,
c. Uso de energia eétrica e de | qualidadedo ar choques e projecdo de
combustiveis (GLP) particulas
C. Quimicos: fumos
metdlicos e poeira
d. Ergonémico: posicles
inadequadas
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Tabela 7 - Principais aspectos ambientais e impactos associados e riscos a salde e seguranca

dos trabalhadores (continuagéo).

Setor Aspecto ambiental Impactos Riscos a salide e seguranca
ambientais dos trabalhadores
associados

14) Pintura a. Geracdo de residuos solidos: | - Contaminagdo do | a. Fisicos: ruido

borradetinta solo e cursos | b Mecanicos. corte,
b. Emissfes atmosféricas: material | d’ agua prensamento e choques
particulado (particulas indaveis — | - Emprego de | c. Quimicos. neblinas e
PM10 e totais em suspensdo), | recursos naturais e | névoas  (hidrocarbonetos
vapores e névoas, compostos | energia aromati cos)
organicos voldteis — VOC's|- Alteracdo da | d. Ergondmico: posices
(solventes e tintas qualidade do ar inadequadas
c. Uso de energia détrica
15) a. Geragdo de residuos sdlidos: | - Contaminagdo do | a. Fisicos:  ruido e
Escritorios papel epléstico solo e cursos | temperaturas extremas
- . d &gua. calor
administrativo 0 (caler) . .
b. Ergonémico: posicBes
e operacional inagequadas
e cozinha
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4 ESTUDO DE CASO

4.1 A Dresser Industria e Comércio Ltda., Divisao Wayne

A chegada da Wayne ao Brasil esta diretamente ligada a um momento de grande
desenvolvimento industrial, mas também de crises politicas e sociais. Em 22 de julho de 1931
a Equipamentos Wayne do Brasil iniciou suas atividades no pais, na fabricacéo e venda de
bombas medidoras e computadores e sistemas de controle para postos de abastecimento de
combustiveis liquidos. Hoje, a Wayne Brasil € lider do mercado nacional, com posicéo
marcante nas exportagdes atendendo a mais de 80 paises na América Latina, Africa, Oriente
Médio e Asia.

As preocupacdes com 0 meio ambiente levaram a Wayne a investir em prevencéo e
eliminagdo / minimizagdo de riscos em suas instalagdes da fabrica, recebendo, em julho de
2003, o certificado 1SO 14001:96 (Anexo A). Em setembro de 2006 obteve o certificado em
conformidade com os requisitos da norma SO 14001:2004 (Anexo H). O fluxograma
simplificado do processo de fabricagéo e layout da producéo sdo apresentados nas figuras 3 e

4, respectivamente.
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Figura 3 - Fluxograma do processo produtivo da Dresser -Divisdo Wayne
(Fonte: Serber, 2008)
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Figura4 - Layout daindlstria (Fonte: Dresser, 2006).
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4.1.1 Etapas do processo de producéo daindustria

A seguir sdo apresentadas as etapas do processo produtivo, de acordo com a figura 3.
Os processos séo apresentados com o objetivo de descrever as atividades de cada setor
envolvido no processo produtivo e suas matérias primas. Os aspectos e impactos ambientais
destes setores estéo descritos mais detalhadamente, no item 4.5.

Recebimento de materiais (Qualidade Assegurada)

Objetivo: analisa quantitativamente as matérias primas recebidas e libera o material
“conforme” para guarda no amoxarifado e posterior distribui¢do alinha de producéo.

Recebimento / Almoxarifado

Objetivo: recebe matérias primas dos fornecedores externos, codifica e direciona as
areas produtivas.

As matérias primas sdo retiradas dos caminhes com auxilio de empilhadeiras a gés
GLP. Os materiais de menor porte (parafusos, porcas, bicos, elastémeros, etc...) séo retirados
manual mente.

Estamparia (figura 5)

Objetivo: transforma chapas de ago em produtos através das seguintes operacoes.

Corte: corte das chapas em guilhotinas e puncionadeiras. O material € colocado sob as

ferramentas de corte (guilhotinas) e através de um sistema pneumético, € acionado a

guilhotina que realiza o processo de corte.

Estampagem: existem no mercado inimeros processos de conformacdo de chapas

contudo, esta etapa do processo ser resume a furagcdo feita em puncionadeiras de

controle numérico.

Dobramento: a conformagdo das pecas neste processo se da por utilizacdo de prensas e

viradeiras que, por agdo mecanica/ pneumatica, conformam as pegas a forma de uma

matriz.

Matérias primas utilizadas: chapas de aco carbono sem revestimento ou com
revestimento de zinco (galvanneal, minimizada e galvanizada) e aco inoxidavel.
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Figura5 - Setor de estamparia (Fonte: Serber, 2008).

Fosfatizacéo (figuras6 e 7)

Objetivo: processo quimico para preparo de superficies que serdo pintadas. Esses
processos aumentam a ancoragem da tinta no metal base e ddo a este metal aumento de
resisténcia a intempéries (acdo da luz solar, calor, frio e umidade).

Estalinha é composta por trés banhos:

Primeiro — desengraxante e fosfatizante;

Segundo — lavagem com agua corrente e

Terceiro —lavagem com agua corrente.

Matérias primas utilizadas. desengraxantes alcalinos e fosfato de ferro.

Figuras 6 e 7 - Setor de fosfatizac&0 (Fonte: Serber, 2008).
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Pintura po eletrostética (figura 8)

Objetivo: aplicar camada organica (tinta) sobre pecas de aco (carbono e inoxidavel)
para protecdo contra intempéries e ataques quimicos causados por solventes organicos. Este
tipo de pintura ndo requer uso de solventes organicos (redutores).

Matérias primas utilizadas: tintas pé poliéster de diversas cores.

Figura 8 - Setor pintura a pé (Fonte: Serber, 2008).

Pintura liquida/ Serigrafia (figuras 9 e 10)

Objetivo: aplicar sobre a pintura pd eletrostéica a imagem do cliente no processo de

serigrafia ou pintura com uso de pistola. Linha de pintura liquida convencional, usando
pistola ou méquina serigréfica para impressos gerais, com tintas vinilicas e/ou automotivas.
As pecas que foram pintadas com tinta liquida foram necessariamente pintadas com tinta p6
eletrogética, mas, nem toda peca pintada com pé eletrogtética € pintada com tinta liquida
convencional. O processo possui cabine de pintura com cortina d' dgua.

Matérias primas utilizadas. tintas liquidas serigréficas vinilicas ou poliuretanicas,
redutores de tinta e coagulante de tinta.
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Figuras 9 e 10 - Setor de pintura liquida e serigrafia (Fonte: Serber, 2008).

Usinagem (figura 11)

Objetivo: usinar as matérias primas fundidas por terceiros (aluminio e ferro) em
Centros de Usinagem.

Matérias primas utilizadas: blocos de aluminio ou ferro fundido e éleo solvel.

Figura 11 - Setor de usinagem (Fonte: Serber, 2008).

Linha de Impregnacéo (figura 12)

Objetivo: impregnar pecas de aluminio fundido com resina anaerébia com objetivo de
eliminar micro poros das pegas.

Matérias primas utilizadas. fundidos de aluminio, resina anaerébia, eritorbato de sodio
e detergente anionico.
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Figura 12 - Linha de impregnacéo (Fonte: Serber, 2008).

Montagem do GHM (figuras 13 e 14)

Objetivo: montagem do bloco medidor componente da bomba de combustivel com

pecas fundidas e testes para liberagcéo do bloco montado para linha de montagem.
Matérias primas utilizadas. blocos fundidos, usinados, impregnados e liquido de teste
— hidrocarboneto parafinico.

Figuras 13 e 14 - Montagem do GHM (Fonte: Serber, 2008).

Montagem das bombas (figura 15)
Objetivo: montagem de bombas com as matérias primas citadas nas etapas anteriores.

Matérias primas utilizadas: pecas estampadas e pintadas, blocos medidores usinados e
impregnados, elastdbmeros diversos, motores e mangueiras.
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Figura 15 - Setor de montagem de bombas (Fonte: Serber, 2008).

Teste Final (figura 16)
Objetivo: testar as bombas de combustiveis liquidos para afericéo (INMETRO).
Matérias primas utilizadas: liquido de teste — hidrocarboneto parafinico.

Figura 16 - Setor deteste final (Fonte: Serber, 2008).

Embalagem (figura 17)
Objetivo: Embalar o produto final, numerar e posicionar para expedic¢éo final.

Matérias primas utilizadas. embalagem de madeiras e papeldo, sacos plasticos,
grampos e fita adesiva.
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Figura 17 - Setor de embalagem (Fonte: Serber, 2008).

4.1.2 O histérico da empresa guanto as certificacoes

Acompanhando o bom desempenho do setor metal mecanico na década de 1990, a
Wayne investiu, em outubro de 1995, no processo de garantia da qualidade, tendo sido uma
das pioneiras no Brasil areceber a certificagdo SO 9000. Nesta fase, ou melhor, a partir dela,
uma segunda Wayne tomou forma, mais moderna e dindmica. Novas méaquinas, equipamentos
e funcionérios foram necessarios ser introduzidos para que a empresa enfrentasse a
concorréncia. Internacionalmente a Wayne Brasil comega a ganhar reconhecimento e seus
produtos comegam a ser exportados ndo sO para a América Latina, como para a Africa e
Oriente Médio.

A partir de entdo a Wayne comega a se preocupar com sua responsabilidade social e
lanca, no inicio da década de 2000 o projeto “volta as aulas’, baseado em pesguisa interna que
indicava que 38% do quadro funcional apresentavam escolaridade inferior ao ensino médio.
Foi entdo firmado parceria com o SESI (Servico Social da Indistria) e criado um centro de
treinamento com toda a infra-estrutura necesséria (figura 18). Hoje 100% da méo de obra na

empresa tém, no minimo, escolaridade secundéria ou curso técnico.

O trabalho social da empresa se expande e chega ao Lions — Camp Tijuca para

aprendizado com menores de 16 a 18 anos de idade que sdo treinados e aprendem o convivio
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no mercado de trabalho. Esses menores tém que estar cursando o segundo grau e tém

avaliagcdo permanente dos supervisores de area da empresa.

Em 2002 a Wayne, apés efetivada a cultura da qualidade na empresa e os primeiros
passos sociais com a comunidade vizinha, inicia todo o processo que a levou, em julho de
2003, aobtencdo do certificado 1SO 14001.

Figura 18 - Centro de treinamento (Fonte: Dresser, 2006).

4.1.3 A motivacao a partir das certificacoes adquiridas

A partir de 2003 comegou a ser verificado, vindo dos préprios funcionérios, mudancas
comportamentais que levaram a melhoria no housekeeping fabril. A figura 19 ilustra a
situacdo antes da implantacéo do SGA e a figura 20 a situacdo atual e as participacdes pro
ativas nos objetivos e metas ambientais anuais.
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Figuras 19 e 20 - Fébrica antes e depois da implantacdo do SGA (Fonte: Dresser, 2006).

Isto se deve ao fato de que as informagdes e treinamentos passaram a fazer parte da
rotina dos funcionérios. Os objetivos e metas, tanto para a qualidade quanto para os critérios
ambientais foram dirigidos ao treinamento e conscientizacdo para que a mensagem de fabrica
limpa (Programa 5S), coleta seletiva, descarte de residuos e outras ferramentas de Qualidade
como boas préticas ambientais sejam perpetuados na empresa. Podemos destacar, para melhor

ilustrar as mudancgas que as certificagdes véem causando na empresa:

Melhorias das condi¢des do teste final de bombas de acordo com as figuras 21 (antes)
e 22 (depois). Vale ressaltar, como mencionado anteriormente, que este teste utiliza,
hoje, um produto organico (hidrocarboneto parafinico) cujo ponto de fulgor € 121°C,
em comparagcado com mistura de solventes anteriormente usada cujo ponto de fulgor
erade 38°C.

Melhoria das condi¢cBes de armazenagem e coleta de residuos industriais, de acordo

com as figuras 23 (antes) e 24 (depois).

Melhoria das instalagdes elétricas, visando atender sempre (apds a implantacdo do
sistema 14001) as normeas brasileiras, no caso a horma regulamentadora nimero 10 —
seguranca em instalacOes e servicos em eletricidade da Portaria n° 3.214 do Ministério
do Trabalho e Emprego.
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Figuras 21 e 22 - Setor deteste final antes e depois da implantagdo do SGA
(Fonte: Dresser,2006).

Figuras 23 e 24 - Setor de estocagem temporaria de residuos antes e depois da implantacéo do
SGA (Fonte: Dresser, 2006).

Estas melhorias, caso especifico, sdo solicitadas pelos funcionarios, em formulério
proprio para oportunidade de melhoria ou através de ordem de servico a manutencdo. 1sso é
levado a primeira importancia por todos os funcionarios devido ao incéndio que, em 1989,
consumiu grande parte das instalagdes da Wayne (figuras 25 e 26).

Este evento € uma mostra do ndo cumprimento de normas e legislacdes que levam a
graves consequéncias materiais e ambientais. Hoje, apds o sinistro de 1989, a “NR10” e a
instrucéo do sistema de gestdo ambiental “identificacéo, estocagem e manuseio de produtos
perigosos — IGA-010" sdo utilizadas dentro do parque industrial evitando este tipo de
acidente. Dentro do escopo da ISO 14001 (item 4.4.7 da norma NBR SO 14001:2004 —
preparacdo e resposta a emergéncia) a empresa deve estabelecer, implementar e manter

procedimento para identificar potenciais situagdes de emergéncia e potenciais acidentes que
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possam ter impacto sobre o meio ambiente e deve, periodicamente, analisar e testar esse
procedimento. Para este atendimento foi elaborado o procedimento interno A-002- Plano de
Emergéncia (Anexo B) o qual é revisado a cada 24 meses (ou quando da ocorréncia de
acidentes, situacBes emergenciais ou resultados de simulacdes) e posto em pratica, através de
simulados, a cada ano.

4.2 Modelo implantado de sistema de gestdo ambiental

A certificacdo € um procedimento pelo qual um terceiro, 6rgéo certificador, fornece
prova escrita de que um produto, processo ou Servigo encontra-se em acordo com requisitos e
normas especificados. Da empresa certificada conclui-se que possui uma politica ambiental e
gue vem mantendo 0 seu sistema de gestdo em conformidade com os requisitos da norma
NBR I1SO 14001.

No caso especifico Wayne, a proposta de se criar um sistema de gestédo ambiental e
posterior certificagdo deste sistema foram decididos pela diretoria em reunido da alta
administracdo do sistema da qualidade que, desde 1995, ja havia sido implantado (1SO
9001:2000). Formou-se entao uma equipe, onde a todos 0s gerentes e supervisores da fébrica
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foram dadas responsabilidades ambientais nos seus setores. O modelo entdo proposto por

todos parainicio do sistema de gestédo ambiental (SGA) é indicado na figura 27.

Alta Administraggo quer Gerénciade Reuni&o entre diretoriae
Setor Ambiental na ,| Qualidadeassume || gerentes paraimplementacéo
empresa responsabilidade do sistema
v
Priorizar FMEA dos Levantamento dos Contratacdo de
aspectos ambientais < impactos emtoda a « Consultoria Especializada
significativos industria
A 4
Elaborar planilha para Levantamento da Elaborar manual do
controle dos aspectos Ly legislacéo ambiental |, Sistema de gestéo
ambientais significativos aplicada a Wayne ambiental
A 4
Corrdacionar planilha delegislagdo Elaborar instrugdes e procedimentos
ambiental com as instrucgdes e | especificos parao SGA ePlano de
procedi mentos e sua aplicabilidade Emergéncia
A 4
Elaborar a palitica 7 o
ambiental e manual provar, nareuniao Sm
- da alta administracs ~Mp Preparar local
do sistema Wayne —> a0 adequado para
treinamento
constante
Néo
A 4
Implantagéo de Acolher sugestbes — OPM Treinar toda a empresa
mudancas no « (oportunidade de melhoriasda || Elaborar fichade
processo organizagao) freqliéncia (evidéncia)
A 4
Treinamento em Avaliar o sistema de Implantar as
auditoriasinternas (» auditoriasinternasdo | corregdes
SGA
y
: Abrir relatério
Gerenciamento Sim N2o de agio
<« continuo do corretiva
processo

Figura 27 - Fluxo da gestéo ambiental (Fonte: Serber, 2008).
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A seguir descrevem-se as etapas deste sistema para melhor entendimento de como se
iniciou 0 SGA Wayne.

Esta descricdo seguird, para melhor orientacdo, os passos do sistema de gestdo
ambiental — Requisitos com orientacfes para uso, contidos naNBR SO 14001:2004.

4.3 O apoio da alta administracéo

Na Wayne o SGA foi uma solicitagdo direta da diretoria, alta administracéo, aos
gerentes. Foi colocado que era estratégico para a empresa a obtencdo da certificacdo NBR
SO 14001 devido a entrada da Wayne no mercado asiético, e isto seria um diferencial. Logo

0 comprometimento da alta administracdo foi total.

4.3.1 Delegando poderes a geréncia da qualidade assequrada

O coordenador para aimplantacdo do SGA Wayne, designado pela alta administracéo,
foi o gerente da qualidade assegurada ja que este detinha os conhecimentos da implantagéo do
sistema da qualidade. O gerente da qualidade passa entdo a ser 0 gerente da qualidade
assegurada e meio ambiente e o engenheiro da qualidade, ligado ao departamento, assume
também a responsabilidade para execucdo do novo sistema.

4.4 A politica e o manual do sistema de gestdo ambiental

A equipe responsavel para a elaboracdo da Politica Ambiental da empresa e do
Manual do Sistema de Gestdo Ambiental foi composta pelo diretor técnico, o gerente da
qualidade e meio ambiente e o engenheiro quimico da qualidade e meio ambiente. O inicio
dos trabalhos foram levantamentos de politicas e manuais de empresas ja certificadas (NBR
SO 14001) e brainstorming entre os participantes para adequar todos os dados obtidos as
condicOes especificas da empresa. Visitas a empresas certificadas foram realizadas e drafts
da politica e manual foram submetidos a presidéncia da empresa para aprovacdo. O processo
foi concluido com a aprovagao, pela presidéncia em reunido da alta administracéo, da Politica
Ambiental, figura 28, e do Manual do Sistema de Gestdo Ambiental, Anexo C.
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DRESSER.

Wayne

Politica Ambiental Dresser - Wayne.

Dreeser Ind. @ Com. Ltda — Divisdo Wayne, tem o compromisso de fomecer equipamentos de abas-
tecimento de combustiveis, que s8o projetados e fabricados para atender plenamente 4s normas e
logislagtes lagais, ambientais @ de seguranca. Para este fim, desenvolvemos e melhoramos
continuamente o8 nossos processos, de modo a contrbulr efetivaments para a melhorla e
preservagio do Meio Ambiente do planeta.

O nosso comprometimento com a Politica Ambiental baseia-se nos seguintes principios:

@ Crlar conscléncla de prevengfic amblental nos colaboradores efativos, tercelrizados, fomecedoras
e comunidades vizinhas.

® Desenvolver produtos e processos que atendam a Legislachio Ambiental.

® |dentlflcar aspectos & Impactos amblentals, monltord-los e controlé-los de forma slstémica.

@ Reduzir a emisséio de reslduos gerados pelos processos produtivos.

® Prevenir falhas nos processos que possam gerar impactos ao meio ambiente.

® Preservar 05 recursos renovéveis.

@ Disponibilizar os recursos nacassarios para atender aos principios ambientais estabelecidos.

Figura 28 - Politica ambiental aprovada (Fonte: Manual do Sistema de Gestdo Ambiental).
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4.5 Plang amento

4.5.1 Levantando aspectos e impactos ambientais

Segundo a norma NBR SO 14001:2004, aspecto ambiental é “elemento das
atividades ou produtos ou servicos de uma organizacdo que pode interagir com 0 meio
ambiente”. Ja o impacto ambiental é “qualquer modificacdo do meio ambiente, adversa ou
benéfica, que resume, no todo ou em parte, dos aspectos ambientais da organizacdo” .

Este levantamento, caracterizacdo, € 0 estado atual da empresa e aponta onde devem ser

direcionados e priorizados os cuidados e investimentos da empresa

4.5.1.1 Metodologia utilizada para priorizar os aspectos ambientais

Segundo Saroldi (2009, p.17) Os métodos de avaliacdo de impacto ambiental sdo
mecanismos estruturados para identificar, coletar, analisar de modo sistematico, comparar e
organizar as informagdes e dados sobre um projeto ou processo e seus impactos ambientais.

Estes métodos devem ser selecionados e aplicados sempre por equipes
multidisciplinares, contando com profissionais da &ea ambiental e com os técnicos
responsaveis pela implantacdo e operacdo do empreendimento ou atividade.

Segundo Magrini (1996) existem técnicas de avaliagdo que buscam uma mensuragdo
dos aspectos ambientais em termos monetérios (valoracdo econdmica) e outras que procuram
aplicar escalas valorativas aos diferentes impactos medidos originalmente em suas respectivas
unidades fisicas.

Os métodos sdo mecanismos estruturados para a identificacdo, comparacdo e
organizacdo de dados sobre impactos ambientais, meios pelos quais as informagdes sdo
apresentadas em diversos formatos visuals para que possam ser interpretados pelos
responsaveis pela tomada de decisdo (Almeida, 2006).

Em relacdo a selecdo da metodologia a ser empregada para a avaliagéo dos impactos
ambientais, Braga (2002) ensina que € tarefa especifica de cada caso a partir da comparacéo
entre os métodos de aplicacdo desses impactos. Cada um dos métodos apresenta diferentes
graus de subjetividade na sua aplicacdo e possiveis dificuldades de quantificacdo para cada
caso especifico.
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Apresenta-se a seguir 0s principais métodos utilizados na avaliagdo de impacto
ambiental.

Método ad hoc — elaborados para um projeto ou processo especifico, identificando
normalmente os impactos através de brainstorming realizado em reunides de técnicos
permitindo obter uma visdo da questdo ambiental. Os impactos sdo caracterizados e
sintetizados em tabelas ou matrizes.

Listas de Controle ou Check-Lists — relagbes padronizadas de fatores ambientais a
partir das quais se identificam os impactos provocados pelas agdes. Além de ser uma forma
concisa e organizada de relacionar os impactos, podem estar associados a escalas de valoragéo
e ponderacéo dos fatores apresentando-se de diversas formas:

U Listagens descritivas — utilizadas para orientar as avaliagdes de impacto ambiental,
relacionando agbes, componentes ambientais e respectivas caracteristicas que podem
ser ateradas. Podem conter informacfes sobre técnicas mais adequadas de medicéo e
previsdo paraos indicadores ambientais, bem como sobre a ponderacéo dos impactos.

U Listagens comparativas — incorporagdo de critérios de relevancia aos indicadores
ambientais caracteristicos do estado ambiental alteravel pelos impactos. A relevancia
do impacto € atribuida numericamente, ou através de letras, de acordo com a
intensidade do impacto considerado significativo, podendo ainda considerar o tempo
de atuacéo desse impacto.

U Listagens em questionarios — consideram os impactos de forma mais ampla que as
listagens anteriores, analisam o0s impactos em relagdo a0 ecossistemas, vetores de
doencas, poluicdo da &gua, do ar e do solo, entre outros. Este tipo de listagem é
baseada numa série de perguntas encadeadas.

U Listagens ponderais — listagens de controle comparativas com ponderacéo. A
importancia de cada parémetro € indicada pela atribuicdo de pesos em relacdo a soma
dos impactos do projeto. E bastante objetivo para comparagio de alternativas, permite
previsdo de magnitude pelo emprego de escala normalizada de valores, porém ndo
permite a interagdo dos impactos e ndo distingue a distribuicéo temporal.

Métodos Matriciais — técnicas bidimensionais que relacionam acBes com fatores
ambientais. Utilizam indicadores que quantificam e qualificam os impactos de cada acéo
configurando seu potencial de impacto visando fixar medidas mitigadoras de impactos
negativos ou pontencializadoras de impactos positivos,

A Matriz de Leopold € o méodo matricial mais conhecido, onde as colunas
representam as agdes do projeto e as linhas referem-se aos componentes ambientais afetados
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pelo empreendimento ou processo (fatores ambientais). A montagem da Matriz de Leopold
consiste em assindar todas as possiveis interacdes entre 0s aspectos ou agdes e os fatores
ambientais identificando os impactos positivos e 0s negativos e seus atributos principais:
magnitude, a grandeza em escala espago-temporal da interagdo dos aspectos e aimportancia, a
intensidade do efeito no ambiente.

E também usual a utilizagio da Matriz de Leopold modificada, como por exemplo a
identificacéo e a avaliagdo dos impactos ser em trés etapas. (1) correlagdo de cada uma das
atividades impactantes previstas com 0s respectivos aspectos ambientais afetados; (2)
identificacdo dos impactos ambientais significativos, (3) avaliagdo e descricdo de cada
impacto, tendo como critérios magnitude, importancia e significancia. A magnitude refere-se
ao grau de incidéncia de um impacto sobre o fator ambiental, em relacdo ao universo deste. A
importancia refere-se ao grau de interferéncia do impacto ambiental sobre diferentes aspectos
ambientais, estando relacionada estritamente com a relevancia da perda ambiental e a

significancia é a combinacdo dos niveis de magnitude e importancia, conforme o quadro

abaixo.
Importancia Magnitude
Grande Média Pegquena
Grande S
Média S PS
Pequena S PS PS

Legenda: MS — Muito significativo; S — Significativo; PS — Pouco Significativo
Figura 29 - Classificacdo da significancia dos impactos ambientais — Matriz de Leopold
modificada. (Fonte: Biodinamica, 2007)

Modelos de simulagdo — sdo utilizados modelos matematicos com a finalidade de
representar a estrutura e funcionamento dos sistemas ambientais explorando as relacfes entre
fatores fisicos, bioldgicos e sdcio-econdmicos, representam de forma simplificada a realidade.
S80 utilizados na previsdo da magnitude da alteracdo de um determinado aspecto ambiental
devido ainfluéncia de um projeto.

No caso da Wayne, para priorizar os aspectos ambientais levantados utilizou-se a
ferramenta da qualidade, andlise de falhas e seus efeitos (FMEA — Failure Mode and Effects
Analysis). A escolha do FMEA como ferramenta se deu em funcéo da priorizacéo que ela
possibilita, através da aplicacdo de indices de criticidade os quais pontuam e permitem uma

avaliagcdo dos maiores riscos ambientais. Esses a0 serem identificados, procedeu-se uma
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andlise critica, de modo a estabelecer o levantamento e a analise dos aspectos ambientais e
constituiu uma das maiores tarefas na implantagdo do SGA.

Para iniciar 0 processo, a escolha da equipe responsavel multidisciplinar foi
prioritaria, contendo profissionais de éreas distintas da empresa. Estes profissionais, no caso
da Wayne gerentes, supervisores e corpo técnico, retém o conhecimento técnico especifico
para o levantamento. Toda a equipe recebeu treinamento especifico, contido na instrucdo de
trabalho A-001 — Identificacdo de aspectos ambientais, Anexo D. Abaixo sdo relacionadas as

funcdes, na empresa, de cada um dos membros da equipe e a formagdo académica.

Geréncia da qualidade e meio ambiente
Geréncia de producéo

Geréncia de manutencéo

Geréncia de recursos humanos
Geréncia engenharia industrial

Posto médico

Engenharia da qualidade e meio ambiente
Recursos humanos

Secretaria da engenharia

Seguranga do trabalho

Supervisdo da qualidade assegurada
Supervisdo de estamparia e pintura
Supervisdo de almoxarifado

Supervisio de usinagem

Restaurante

45.1.2 A coleta de dados

engenheiro mecanico
engenheiro eletrénico
engenheiro mecanico
administragdo de empresas
engenheiro mecanico
médico

engenheiro quimico
psicologa

bibliotecaria

técnico de seguranca
técnico mecénico
advogado

administragdo de empresas
engenheiro mecanico

nutricionista

Os aspectos foram observados e coletados diretamente em visita as areas de processo.
Inicialmente nenhum aspecto, mesmo insignificante ou que ndo esteja no escopo do trabalho
(como por exemplo, os aspectos de sallde e seguranca ocupacionais ndo abordados na NBR
SO 14001), deixou de ser considerado.
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4.5.1.3 A filtragem das informagoes

Todos os aspectos foram levantados e colocados em planilha por area de processo. Os
aspectos, por exemplo, relacionados a doengas ocupacionais, riscos de for¢ca maior, como
terremotos, furactes, etc, foram suprimidos, pois, ou ndo estavam no escopo da NBR 1SO
14001 ou fora do controle da empresa. Porém, aspectos emergenciais como grandes
vazamentos, explosdo ou incéndio foram adicionados, pois, segundo a equipe formada, eram
pontos relevantes ambientalmente. A tabela 8 exemplifica, para o setor estamparia, a relacéo
dos aspectos e seus impactos a0 meio ambiente levantados e revisados. Esta planilha foi a
base para o levantamento e pontuagédo apresentados na “Identificacéo de Aspectos Ambientais
— anexo E — de todas as areas e teve, no seu inicio, 255 itens, isto €, 255 aspectos levantados
pela equipe. Apos a filtragem das informagdes a planilha comegou a tomar forma (de acordo
com item 4.5.1.4) e tem hoje um nimero total de aspectos levantados de 230. Destes aspectos
levantados 76 foram considerados significativos conforme procedimento informado a partir
do item 4.5.1.5 e colocado na planilha “Monitoramento e medicdo (Anexo F), de acordo com

item 4.5.1.9 — I dentificac8o do indice de risco ambiental.
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Data de Emiss&o 18/4/2008
m WAYNE IDENTIFICACAO E CLASSIFICACAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS AMBIENTAIS POR AREA Revisio:
: 19
< ¢ e A Req. .
Area Aspecto Impacto Significancia Lespis Controles Atuais| Controle
Consumo de energia elétrica Esgotamento dos recursos naturais N&o significativo X - -
Geragao de residuos Alteragdo na
Descarte de embalagem de alcool qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Reciclagem IGA-002
subterréneas e solo
Descarte da embalagem de 6leo em Geragao de resnlduos Alteraga_o_na L Co-
qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
geral A processamento
subterréneas e solo
Descarte da embalagem de Clean Geragao de resnlduos Alteraga_o_na O .
System qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Reciclagem IGA-002
4 subterréneas e solo
Descarte da embalagem de graxas em Geracao de residuos Alteracdona
eral 9 qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Co-processamento|  IGA-002
g subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na
Descarte de sucata metdlica com 6leo qualidade das &guas superficiais, Significativo X Reciclagem IGA-002
subterréneas e solo
Geragéo de residuos Alteragdo na
Descarte de sucata metélica qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Reciclagem IGA-002
subterréneas e solo
Geragéo de residuos Alteragdo na Co-
Descartes de EPI's qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Descarte da embalagem de WD-40 - Geragao de resnlduos Alteraga_o_na A e Co-
. . qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X IGA-002
Anticorrosivo A processamento
subterréneas e solo
Descarte de panos e estopas Geragdo de res',duos Alteraga_o_na S Co-
X qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
contaminados A processamento
subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na
Descarte de ferramentas da manutengéo qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Reciclagem IGA-002
subterréneas e solo
Geragéo de residuos Alteragdo na Co-
Descarte de filtros metélicos qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na
Descarte de lampadas queimadas qualidade das &guas superficiais, Significativo X Descontaminagédo| IGA-002
subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na Co-
Descarte de serragem contaminada qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Geragéo de residuos Alteragédo na
Descarte de lixa qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Lixo comum IGA-002
subterréneas e solo
Geracao de residuos Alteracdo na Co-
Descarte de 6leo em geral qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
© Descarte de palete de madeira Geracéo de residuo N&o significativo X Reciclagem IGA-002
E Geracao de residuos Alteracdo na
£ Descarte de panos de limpeza qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Lixo comum IGA-002
g subterraneas e solo
w Geracao de residuos Alteracdo na Co-
Descarte de papel contaminado qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Geragéo de residuos Alteragdo na Co-
Descarte de papeldo contaminado qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na Co-
Descarte de pincel contaminado qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
¢ processamento
subterréneas e solo
Descarte de plastico Geragao de residuos N&o significativo X Reciclagem IGA-002
Geracao de residuos Alteracdo na Co-
Descarte de residuo sélido contaminado qualidade das &guas superficiais, Significativo X IGA-002
A processamento
subterréneas e solo
Geragao de residuos Alteragdo na
Descarte de prote¢éo auricular de silicone qualidade das &guas superficiais, N&o significativo X Lixo comum IGA-002
subterréneas e solo
Alteracdo na qualidade do ar, das 4guas Alvara do _Corpo
J— I A L de Bombeiros e
Incéndio supefficiais, subterraneas e solo Significativo X sistema de A-002
Impacto no Patriménio A
emergéncia
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4.5.1.4 A montagem da planilha “ aspectos ambientais’

ApOs revisada a planilha “ldentificac@o de Aspectos Ambientais’, isto é com todas as
correcOes e retiradas de itens ndo significativos ao escopo da NBR 1SO 14001, estateve como
objetivo documentar o processo de identificagdo dos aspectos das atividades, processos e
produtos da Wayne relacionados ao escopo do sistema de gestdo ambiental que possam ser
controlados e sobre os quais a Wayne tem influéncia. Para este levantamento foi utilizado o
procedimento interno A-001 (Anexo D) gque documenta 0 processo. Todo o processo foi
realizado com reunides semanais, brainstorming e brainwriting, da equipe com o intuito de

otimizar a planilha e o procedimento de identificagdo de aspectos utilizado.

4.5.1.5 I dentificagdo do aspecto ambiental

Na primeira coluna sdo identificados os elementos da atividade, produtos ou servigos
Wayne, referentes ao escopo do sistema de gestdo ambiental, que podem interagir com o meio
ambiente.

A segunda coluna identifica os possiveis impactos ambientais que o aspecto levantado

possa ocasionar ao meio ambiente.

4.5.1.6 ldentificacéo do tipo de situacdo referente ao aspecto ambiental

Nesta coluna, terceira, sdo colocadas as situages em que pode ser apresentado o
aspecto:
Situacdo Normal (N) — Ocorre continuamente.
Situacdo Anormal (A) — Ocorre em situagdes de parada programadas ou manutencao.
Situacdo Emergencial (E) — Ocorre em situacdes indesgjaveis, imprevisiveis, aleatoriamente.

4.5.1.7 Identificacéo de temporalidade de ocorréncia do aspecto ambiental

Na quarta coluna o aspecto é classificado como sendo:
Atual (A): Ocorre no momento;
Passado (P): N&o ocorre mais, mas seu impacto ainda persiste;
Futuro (F): Podera ocorrer em funcdo de falhas em atividades e ou processos ou projetos

(situagdes emergenciais).
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4.5.1.8 I dentificagdo da dimens&o do aspecto ambiental

Nas colunas 5, 6, 7 e 8 sdo avaliados os fatores freqiiéncia, severidade, quantidade e
probabilidade. Esses fatores determinam os indices de criticidade.

Freqiéncia (F): Diz respeito a probabilidade de ocorréncia do aspecto e estimado em
umaescalade 1 a4 conforme atabela 9:

Tabela 9 - Frequéncia do aspecto.

Pontuacéo Critérios
4 Ocorre ab menos uma vez na semana
3 Ocorre em periodo superior a uma semana e inferior aum més
2 Ocorre em periodo superior aum més e inferior aum ano
1 Ocorre em periodo superior aum ano

Fonte: Instrucéo A-001, 2003.

Severidade (S): Este indice parte de uma andlise do efeito do risco para avaliacéo de
sua gravidade, que é estimada em uma escala de pontuacéo de 3 a 9, conforme tabela 10:

Tabela 10 — Severidade do aspecto.

Pontuacéo Critérios
9 Alto impacto ao meio ambiente e/ou esgotamento dos recursos
naturais
6 Médio impacto a0 meio ambiente e€/ou esgotamento dos
recursos naturais
3 Baixo impacto a0 meio ambiente e/ou esgotamento dos
recursos naturais

Fonte: Instrucéo A-001, 2003.

Quantidade (Q): E a quantidade geradalutilizada de determinado aspecto valorada em
umaescalade 1 a3 (tabela 11).

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

61

Tabela 11 — Quantidade do aspecto.
Pontuacéo Critérios
3 Alta quantidade gerada e/ou utilizada
2 Média quantidade gerada e/ou utilizada

1 Baixa quantidade gerada e/ou utilizada
Fonte: Instrucéo A-001, 2003.

Probabilidade (P): E a probabilidade de ocorréncia do impacto em situagbes de

emergéncia (tabela 12). Este indice somente € avaliado com classificacdo de “época futuro”.

Tabela 12 — Probabilidade do aspecto.

Pontuacéo Critérios
4 Alta— chance de ocorréncia é grande
3 Provéavel — chance de ocorréncia € média
2 Remota — chance de ocorréncia € minima
1 Remota — nunca ocorre e ndo ha chance de ocorréncia

Fonte: Instrucéo A-001, 2003.

4.5.1.9 ldentificagdo do indice de risco ambiental

Este indice estabelece a significancia do aspecto ambiental, e € obtido pelo somatorio
de todos os indices avaliados anteriormente (tabela 13).

Para as “situacbes’ normais (N) e anormais (A) o somatério de fregiéncia (F),
severidade (s), e quantidade (Q) ird determinar quais oS aspectos ambientais serdo

significativos ou néo.

Tabela 13 — indice do risco ambiental para situagdes normais e anormais.

Pontuacéo Critério

>13 Aspectos significativos (S)

<13 Aspectos néo significativos (NS)

Fonte: Instrucdo A-001, 2003.
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Para as situacbes emergenciais (E) e de temporalidade futura (F) o somatério de

severidade (S) e probabilidade (P) determinara a categoria dos aspectos ambientais

emergenciais (tabela 14).

Tabela 14 - indice do risco ambiental para situagdes emergenciais e futuras.

Classificagio

Critérios

Desprezivel

Se somatoério< 4

Moderado

Se somatério for 50u 6

Critico

Se somatério >7 0 aspecto é considerado significativo
€ 0 seu risco deve ser tratado no plano de controle de

emergéncia

Fonte: Instrucéo A-001, 2003.

Com a aplicacdo do FMEA foi obtido a priorizagdo dos aspectos ambientais e estes,

relacionados em planilha, foram correlacionados com o0s requisitos legais aplicaveis

levantados e as instrugdes/procedimentos de trabalho elaboradas para controle e padronizacéo

do SGA. Os aspectos ambientais foram quantificados segundo suas significancias

(significativa/ndo significativa).

Todos os aspectos significativos, aqueles que segundo a A-001 (Anexo D), tiveram o

somatorio de freqliéncia (F), severidade (S) e quantidade (Q) igual ou maior que 13 serdo

tratados na “planilha monitoramento e medi¢éo dos aspectos ambientais significativos’ onde

terdo acompanhamento tais como:

Monitoramento
Local

Freqiiéncia do monitoramento

Manutencado e calibracéo de equipamentos criticos

Freqiiéncia de calibragéo

Responsabilidades

O Anexo E lista todos os aspectos significativos levantados e o Anexo F o

monitoramento e medi¢do destes aspectos.
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4.5.2 Requisitos legais e outros

A Wayne estabeleceu, implementou e mantém procedimento 1GA-17-Avaliacdo a
requisitos legais e outros para levantar, implementar e avaliar 0s requisitos legais aplicaveis as

suas atividades, e relacionados a seus aspectos ambientais.
Para levantamento de toda a legislacdo ambiental pertinente estdo sendo utilizados servicos
especializados (consultoria) de empresas com notério conhecimento da area de legislacéo

ambiental no Brasil.

4.5.3 Objetivos, metas e programas

A Wayne estabelece, implementa e mantém objetivos e metas ambientais anuais. Os
objetivos estabelecidos s8o0 mensuraveis e coerentes com a politica ambiental. A figura 30
mostra 0s objetivos e metas para 0 ano de 2007 e pode-se notar que estes foram divididos em

dois grupos distintos:

Treinamento e conscientizacdo ambiental e

Reduc&o do uso de recursos naturais.

Os objetivos sdo controlados e avaliados, como por exemplo através de planilha de

controle (figura 31) e de relatérios mensais a toda organizacéo (figura 32).
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Wayne

Objetivos Amblenials Wayne - 2007
Environmental Goals

€ Trelnamente e Consclentizagiio Ambiental

Environmental Awareness Training

MotnfCosl 2-

Raalbmr parpanha ambdents| em, no minimo, 02 (duse] ssooiss pobloes de asmu nideds.
Promola ervimnmeanisl oampaign in ot kst 02 (two) publio &l smamisny schools of the neighbaring
commimihy.

Motasoal b

s by rescicliagyenn afou brsliviation o sammblenial o 100% dow funciorslfos efvtheos Winra &
prestadores de servicos inbemos.

Promols s program of recyciing andior talning with 100% of Wayna's pemonnal and e oulsouroed
workdoms.

hinbafGonl =
o] Ezevr trnl sty annbiental om D2 {coln) forrecorss Vi com seimbelacimemico de Uma mse
amblontal por fomecedor,

Parkam & progam of ming in 02 {bws) YWaoma's suppliors, selabishing m erovimnmantal gos for
suppisn § wendond.

€) Reducio do Uso de Recursos Naturals
Reduction of Natural Reasources Use

MeinfGoal &

Rasduxdr sm 5% 0 consuma de snergle eldidcs no ano de 2007 sm relecio § midie do comsume de
2008 por Meier testardo,

Raduos in 5% Wayna's power oonsumplian Throughout 2007 az compared 1o the 2008 consumpiicn
g por Saked Bhadar

MetafGoal b

Rtz eam 2%, miidma, 9 conunm do Sgua por (el boaiads no avo da 2007, om releglo & miiika

da ano de 2008 (m" &yuef Meler beeindo).
Raduce In 2%, minimum, the waler usad troughout 2007 as companed to e 2008 sveraps per ested RMaber.

Figura 30 - Objetivos e metas para desempenho ambiental na indUstria estudada
(Fonte: Serber, 2008).

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

65

M° de Identificagso: 0505
o . A Pigina: 01 de 01
DRESSER WAYNE Objetivos @ Metas - Planos de Gestao Ambiental Data de Emissio: D1/0507
Diata de Revisao 21/01/08
Revisdo 3
Objetive Meta ltern da Palitica Arnnienta
2b. Redugdo do Uso de | Reduzir em 2%, minimo, o consumao de agua, por l-meter testado, no ano de Impacto Ambiental
Recursos Maturais 2007 em relagio a média do ano de 2006. Recursos Naturais
Medida M® Medida Responsduel Prazo Orgaments (RE) | % Concluida
1 Campanha e demonsirativos gréficos mensais Seg. Trab. /RH 261207 - 100
2 Relatario |demonstrativo grifico) final Seg. trab. / RH 2612107 - 100
3
4
5
Elsboradz por: Elson Barros ‘Verificado por: 5. Serbar Aprovado por: L. F. Sancha
Represenianie da Dirscde
Ass: Ass: | As5:
Os relatérios mensais sobre o consumo estio sendo fixados nos quadros de avisos.
A meta ndo foi atingida. Contudo o consumo verificado para o ano de 2007, em media (m?), foi semelhante ao observado para o ano de
2006. A madia de iMeter fabricado foi maior no ano de 2006 que em 2007, acametando o aumento na razdo mfiMeter para 2007

Figura 31 - Planilha de controle de objetivos e metas para o ano de 2008.
(Fonte: Serber, 2008).

!;::«z;@ ) wayne Reducao do consumo de agua
(m*/Numero de iMeter usinado)
=) 0,450 o -
- A /l A- Bdia da caixa
g 0,400 d'agua
== B / empenada.
g3 0 0,350
25 M / B B- Falha no
.m ] 0,300 / T sensor de
T = 0,250 = = e . A /f = o] - de nivel do
o= > & 3 + tanque da
E g 0 200 =0 o \\i linha da
i ' & /=’ * # * " * * * o fosfatizagdo.
5 5 0,150
. e
O3 0,100
=
En 0,050
E_ :
0,000 t t t t t t t t t
jan/0¥  few/07T mar/07 abr/07 mai/d7  jun/07 julid?  agof07 set/d7  out/O¥
A- Causa raiz: N&o observacdo do "check list".
Acio imediata: Trocar boia.
Plano acéo: Observar, sempre, o “check list" da manutengio para acdes preventivas.
B- Causa raiz: Falha da valvula (fim de semana).
Acio imediata: Trocar valvula de retencio.
Plano acgdo: Finais de semana a central de controle da linha de fosfatizagdo serd desligada.
‘ —B— Consumo de dgua [ N°de iMeter usinado —e—NMédia do Consumo de agua / N* de iMeter usinado —a— Meta ‘

Figura 32 — Exemplo de relatério mensal do resultado de metas. (Fonte: Serber, 2008).
Ao final do periodo, ano, todos os objetivos sdo analisados quanto a efetividade e

elaborados quadro para distribuicdo geral conforme mostrado na figura 33 para o término do
ano de 2007.
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Objetivos Ambientais - 2007
Environmental Goals 2007 - Results

B Treinamento e Conscientizacio Ambiental

Training and Environmental Awareness

MataiCioal A
Realzar campanha ambiental am, no minemea, 02 (duas) escolas pablicas da comunsdada.

Promote environmental campaign in af kasi 02 (ke publec ebementary schools of the neghboring
Comminibas

NMets atingpda para as 0Z {duas) escolas sel=cionadas
Goal reached a1 two choosan elemeniary public schonls
MetaiGoat B

Realizer reciciagerm siouw remamento ambsantal em 1005 dos funcionanos aletivos Weyne e prastadones
da sarvicas inlamos

Promole & program of recyding andier iraining with 100% of Wayne's parsonnel and ItS cutsourced
workinree

Perta alingida
Goal renched
Meta/Goal C.

Realizar irsinamento ambiental em 02 (dois) fomecedores Wayne com estabelecimenta de uma meta
ambientsl por fornecedor

Ferform a program of traming m 02 (bwo} Wayne's suppliers, establishing an environmertial goal for
Supplars | veodoes

Treimamento ambienial realizado. A colela seletiva esta am-fase inicial de implaniagao.
TIHIT'le'IIJ mached The '_'|.=II|'|FIJ|': salecings cobstion = m innal "-1ﬂ:IF_!

9 Reducfo do Uso de Recursos Naturais
Reduction of Natural Resources Use

MalarGoal A,

Reduzic am 5% o consumo da enargla elotnca no ana de 2007 om relacio s média do consuma de
2006 pot Meter testado.

Readucs n 5% Wayme's power consumption throughout 2007 as compared 1o the 2006 consumgian
average per lested iMeter

Meta nfo atinglda Consuma sumentau em 43 7% (KwhilMelsr testade) devido a quada na producio de iMater

(24% =m relaglo a média de 2004).

Goal not reached. Energy consumption gresw 42 37% green the decrease ol thleler produciion (34% as compared jo 2006)
MelalGoal b:

Reduzir em 2%, mimmo, o consuma de agus por iater lestade no ano de 2007, em relacdo a media
do ano de 2006 (m? aguaiMeler testado).

Reducs m 2%, minemum, the walker used throsghout 20T a5 compared to the 2006 average per lested
iBsEr

Meta nfo abngida, Consumo aumentow em &4, 15% (m*iM eter testade) devido a queda na producdo de iMeter
(34% sm ralacio a madin de 2006)

Goal ot reached. The consumpbon grew 44, 15% given the decreass of iMeter production (34% as compared 1o 20007,

—_\

Figura 33 - Objetivos e metas, resultados, para desempenho ambiental na indlstria
estudada (Fonte: Serber, 2008).
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4.6 Implementacao e operacao

4.6.1 Recursos, funcoes, responsabilidades e autoridades

A implantagdo anterior do Sistema de Qualidade ajudou em muito a estabelecer,

implementar e manter o SGA naempresa.

Os recursos utilizados para a Qualidade (humanos, infra-estrutura, organizacional,
tecnologia e recursos financeiros) foram otimizados para a implantacéo do SGA Wayne e 0
representante especifico exigido pelo sistema 14001, descrito no item 4.3.1, foi indicado pela

sua experiéncia anterior com o Sistema de Qualidade.

4.6.2 Competéncia, treinamento e conscientizacdo

Todas as necessidades de treinamento sdo identificadas e o programa de treinamento —
Recursos Humanos (RH) determina que todo 0 pessoal cujas tarefas possam criar impactos
significativos ab meio ambiente receba treinamento apropriado (especifico sobre a tarefa e de
conscientizacdo ambiental). Todos os funcionérios, ao ingressarem na empresa (integragéo),
recebem treinamento de conscientizagdo ambiental e nogdes de seguranca do trabalho. Este
procedimento, treinamento, tem sua rastreabilidade (para cada funcionéario) em “lista de

presenca’ e narelacdo de treinamento de pessoa controlada pelo RH.

4.6.3 Comunicacéo

A empresa padronizou procedimento para comunicacdo interna entre 0s v&rios niveis e

fungdes da organizagao.

A Alta Administragdo juntamente com o diretor de engenharia define o método de
recebimento, documentagéo e resposta as comunicacdes pertinentes das partes interessadas
externas.

Os seguintes canais de comunicagdo so utilizados na Wayne:

Correio eletronico (intranet e internet);
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Reunides,

Quadros de avisos;

Ramais telefonicos e sistema de telefonia fixa e movel externa;
Correspondéncias externas e

Documento “oportunidade de melhoria— OPM”.

O documento “oportunidade de melhoria” é utilizado por todos os funcionérios para
registrar uma melhoria de processo, de seguranca ou ambiental a ser feita em um setor,
méquina ou processo. Este formuldrio € preenchido pelo funciondrio que sugere a
modificagdo no processo ou méquina, entrega ao seu supervisor imediato que faz a primeira
andlise critica do formulario e o encaminha (se aceito) para o controle de OPM. Ap6s a OPM
ser numerada é enviada ao Diretor Industrial que distribui ao setor responsavel por redlizar a
mudanca sugerida. Se aceita, 0 prazo € colocado no documento e o setor responsavel inicia o
processo de alteracdo sugerido. Se ndo, o formulario é devolvido ao emitente inicial com a

justificativa do ndo atendimento. O fluxo abaixo, figura 34, ilustratodo o procedimento.
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Funcionério identifica Preenche o Enviaparao
uma oportunidade de » formuléario OPM » Seu supervisor
melhoria
A 4
Sm o Supervisor
traz. critica
beneficios

A 4
Diretor técnico aprova

A 4

Diretor técnico encaminha ao
setor responsavel paraanalisar e
realizar a mudanca

A 4

Setor responsavel analisa OPM

Aceita

Sm

Inicio do processo de

A 4

Supervisor encaminha
OPM recusada ao
funcionario com as
justificativas

A

Y

mudanca

Figura 34 - Fluxo de processo de OPM (Fonte: Serber, 2008).

4.6.4 Documentacdo

Todo o processo de documentacdo do sistema de gestdo ambiental esta descrito no
item 3.4.1 do Manual do SGA (Anexo D). Natabela 15, observa-se que o SGA Wayne foi

estruturado a partir de instrucbes e procedimentos que suportam o sistema no Sseu

gerenciamento.
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Tabela 15 - Instrugdes e procedimentos SGA Wayne.

Instrucdo /
-(;a Titulo
Procedimento

MSGA Manual de Sistema de Gestdo Ambiental

A - 001 |dentificagcdo de aspectos ambientais

A - 002 Plano de controle de emergéncias

A - 003 Monitoramento e medicéo

Q-004 N&o conformidade de servico e meio ambiente

Q- 005 Ac&0 preventiva e corretiva

O - 007 Auditoria interna da Qualidade e Meio Ambiente

IGA — 001 Troca de 6leo

IGA — 002 Descarte de residuos

IGA — 003 Transporte de residuos perigosos

IGA — 004 Abastecimento de GLP

IGA — 005 Contencdo de vazamentos

IGA — 006 Abastecimento e drenagem dos tanques

IGA — 007 Limpeza geral

IGA —008 Medicdo de &gua

IGA — 009 Contratacdo de fornecedores ambientalmente
criticos

IGA - 010 Estocagem, identificagcdo e manuseio de produtos
guimicos

IGA - 011 Determinacdo do grau de enegrecimento — fumaga
negra

IGA —012 Descarte de residuos ambulatoriais

IGA - 013 Manutencdo  preventiva de  equipamentos
ambientalmente criticos

IGA - 014 Moto-bomba

IGA - 015 Plano de gerenciamento de residuos do servigo de
salide (PGRSS)

IGA - 016 Remocéo de amianto

IGA - 017 Avaliacéo do atendimento arequisitos legais

Fonte: Serber, 2008.
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4.6.5 Controle de documentos

No Manual do Sistema de Gestdo Ambiental, Anexo D, esta descrito todo o processo
de registro e controle de documentos para que a empresa assegure que:

Possam ser localizados;

Sejam periodicamente analisados, revisados quando necessario e aprovados quanto a

sua adequagdo, por pessoal autorizado;

As versdes atualizadas dos documentos pertinentes estejam disponiveis em todos 0s

locais onde sdo executadas operacdes essenciais ao efetivo funcionamento do SGA;

Os documentos obsoletos sgam prontamente removidos de todos os pontos de

emissdo ou uso, garantindo 0 uso ndo intencional;

Quaisguer documentos obsoletos retidos por motivos legais e / ou para preservagao de

conhecimento sejam adequadamente identificados.

4.6.6 Controle operacional

A empresa identificou as operagdes e atividades associadas aos seus aspectos
ambientais significativos e estabeleceu, para cada um deles instrugcdes e procedimentos,
conforme tabela 15. Estas instrugdes foram correlacionadas aos respectivos aspectos
ambientais significativos e colocadas em planilha especifica para controle — Anexo F —
Monitoramento e medi¢&o dos aspectos ambientais significativos.

Esta parte do sistema fornece orientagcdo de como levar os requisitos do sistema para
as operagdes do dia a dia e requer o uso de procedimentos documentados para controlar
situagdes onde a sua auséncia possa levar a desvios em relacéo a politica ambiental, objetivos
e metas.

4.6.7 Preparacdo e resposta a emergéncia

A empresa estabeleceu e mantém procedimento para identificar o potencial e atender a
acidentes e situagoes de emergéncia, Anexo B - Procedimento A-002 — Plano de emergéncia.
Este procedimento tem sua eficicia avaliada anualmente através de simulados sob a
supervisdo de oficiais do Corpo de Bombeiros Militar do Rio de Janeiro — CBMRJ. Sua
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revisdo geral ocorre a cada vinte quatro meses ou logo apos a cada smulado, se necessario.
Além do procedimento acima, outros simulados internos sdo realizados anualmente, como o
controle de vazamentos, acidente com vitima, ocorréncias fora do horario administrativo e
teste da botoeira do alarme geral aprimorar as acfes corretivas e preventivas dos sinistros.
Estes procedimentos estéo sobre a responsabilidade do setor da Seguranca do Trabalho e do
Departamento de Recursos Humanos.

4.7 Verificacao

4.7.1 Monitoramento e medicdo

A Wayne estabelece e mantém procedimentos documentados para monitorar e medir
periodicamente as caracteristicas principais de suas operacfes e atividades que possam ter
impacto significativo sobre 0 meio ambiente. Os procedimentos aplicaveis para esta
verificagdo sdo:

A-003 — Monitoramento e medicdo (Anexo F), onde sdo feitos os monitoramentos dos
aspectos e impactos ambientais e dos objetivos e metas da organizagao;

Relatérios “PROCON - Agua Feema’ mensais sobre o desempenho da estacio de
tratamento de efluentes (Anexo G);

Planilha de medicdo de vazdo, pH e temperatura diaria da estacdo de tratamento de
efluentes, inclusas no PROCON Agua FEEMA;

Planilha de legislacéo ambiental e outros requisitos,

Relat6rios mensais sobre 0s objetivos e metas estabelecidos (figura 31) e

Controle, pelo setor de metrologia, dos equipamentos de medicdo utilizados para

monitoramento através de calibractes e verificacbes perioddicas.

4.7.2 Avaliacdo ao atendimento arequisitos legais e outros

Os aspectos legais associados aos aspectos ambientais, produtos e servicos sdo
avaliados anualmente durante as auditorias internas do sistema de gestdo segundo instrucéo
IGA — 017 — Avaliagdo ao aendimento aos requisitos legais e outros. Os resultados das
avaliaches sdo registrados através de relatérios anuais de auditorias internas.
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4.7.3 Nao conformidades, acdo corretiva e acdo preventiva

Os procedimentos Q — 004 — N&o conformidade de servi¢os e meio ambiente e Q —
005 — Acdo preventiva e corretiva, definem a responsabilidade e autoridade para tratar e
investigar as ndo conformidades. Qualquer agdo, corretiva ou preventiva, adotada para
eliminar as causas das ndo conformidades, reais ou potenciais, é adequada a magnitude dos
problemas e proporcional ao impacto ambiental verificado.

4.7.4 Controle de registros

A Wayne estabelece e mantém procedimento para identificacdo, manutencdo e
descarte de registros ambientais. Estes registros séo mostrados na Tabela 16.

Os registros s2o legiveis e identificaveis, permitindo rastrear a atividade, produto ou

servigo envolvido. Os registros ambientais sdo arquivados e mantidos de forma a permitir sua
pronta recuperacao.
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Tabela 16 - Registros ambientais.

Resp./ Requisito | Procedi- _
Item Segéb SO mento Registro
14001 aplicavel
1 QA 4.3.1 A-001 Levantamento e classificacéo de aspectos
Ambientais
2 QA 4.3.2 MSGA Planilha de requisitos legais — operacional
3 QA 4.3.2 MSGA Planilha de requisitos legais -
administrativo
4 QA 4.3.3 MSGA Objetivos e metas e programas de Gestéo
Ambiental
5 RH 44.1 - Descricdo de cargos da Wayne
6 RH 4.4.2 Requisito para treinamento de pessoal
i (RTP)
7 RH 4.4.2 - Programa de treinamento
8 RH 4.4.2 - Lista de presenca em treinamento
9 RH 4.4.2 - Ficha de dados — desenvolvimento
10 RH 4.4.2 - Lista de participacdo
11 RH 442 - Ficha de inscricéo
12 RH 4.4.2 - Avaliacdo de treinamento
QA 4.4.3 MSGA Comunicagao de aspectos e impactos
QA 4.4.4 MSGA Documentagdo do sistema
QA 4.4.5 MSGA Controle de documentos
QA 4.4.6 MSGA Controle operacional
13 RH 4.4.7 A-002 Ocorréncia de emergéncias
14 QA 45.1 A-003 Monitoramento e medi¢&o dos aspectos
Ambientais significativos e objetivos e
metas
15 QA 45.2 IGA-017 | Avdliagdo do atendimento a requisitos
legais
16 QA 45.3 Q-001 N&o conformidade, acOes preventivas e
corretivas
17 QA 454 MSGA Registro de documentos
18 QA 455 0-007 Cadastro de auditores e auditoria interna
19 QA 4.6 MSGA e | Atadereunido do GACP
Q-005
20 QA MSGA Indice de I nstrugbes e procedimentos da
- Gestdo Ambiental (SGA) e outras
correlacionadas

Fonte: Serber, 2008.
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4.7.5 Auditoriainterna

A Wayne estabelece e mantém um programa e procedimento para auditorias
periddicas do SGA a serem realizadas de forma a:

Determinar se 0 SGA esta em conformidade com as disposi¢cdes planejadas para a
gest&o ambiental, inclusive os requisitos da norma NBR 1SO 14001:2004;
Determinar que foi devidamente implementado e tem sido mantido e

Fornecer a administracdo informac6es sobre os resultados das auditorias.

O procedimento utilizado pelo sistema € 0 O — 007 — Auditoria interna de qualidade e
meio ambiente.

4.8 Andlise pela administracdo

A Alta Administracdo da Wayne, em intervalos pré determinados (um ano) ou sempre
gue necessario a pedido da geréncia da qualidade assegurada e meio ambiente, avalia
criticamente o SGA para assegurar sua conveniéncia, adequacdo e eficacia continuas. Este
processo de andlise critica assegura que as informagdes necessarias sejam coletadas, de modo
a permitir a administracdo proceder a esta avaliacdo. Todo o processo de andlise critica €
documentado através das RACAS (Reunifes de andlise critica da alta direcdo).

As entradas (pautas) para andlise estéo de acordo com o especificado na norma NBR
SO 14001:2004 item 4.6 — Andlise pela administragéo.
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5 RESULTADOSE DISCUSSOES

Todo o processo anteriormente descrito e documentado nos anexos levou a Dresser
IndUstria e Comércio Ltda, Divisao Wayne a certificar (Anexo A), em 03 de julho de 2003, o
seu “Sistema de Gerenciamento Ambiental” em conformidade com a norma NBR SO
14001:1996. Em 28 de setembro de 2006 a empresa obteve a certificagdo do seu sistema de
gerenciamento ambiental (Anexo H) em conformidade com os requisitos da norma NBR SO
14001:2004 (item 5.4). O processo de certificagdo, tanto em 2003 quanto em 2006, foi
realizado pelo BV QI —Bureau Veritas Quality International.

A eficacia do sistema de gestéo certificado € avaliada, anualmente, pelas auditorias
internas (item 4.7.5) e pela auditoria, também anual, de manutencéo do sistema realizada por
auditores externos. A cada trés anos ocorre modificagcdo da entidade certificadora externa.

Ao longo da implantagdo do SGA pode-se verificar as facilidades e dificuldades
decorrentes da caracteristica da empresa, isto €, seu porte, seus niveis hierdrquicos e sua
estrutura organizacional simplificada. A estrutura organizacional da empresa, enxuta,
caracteristica de uma empresa de médio porte, figura 35, foi (til na implantacéo do sistema
ambiental. Os técnicos que assumiram as responsabilidades ambientais, além das
responsabilidades anteriores que ja Ihes cabiam, foram devidamente treinados e este foi um

dos pontos fundamentais para a implantacéo do sistema, o treinamento.
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Presidéncia
[
I [ [ |
Vice-Pres. Manuf. Dir. Financeira Dir. Engenharia Vice-Pres. Vendas
América Latina
Produczo — ADM. Qualidade
] Financeira | Assequrada | | Vendas Nacionais
Materiais Contabilidade | | Eng?Produto
] | custos | | SuporteaCliente
Manutengdo Eng? Suporte a
] | | Informética ] Produto || Servigos
Seg. Trabalho —| Automacéo :
] — Rec. Humanos — Suporte ao Cliente
— PCP -
| | Serv. Gerais
— Plang.
Financeiro

Figura 35: Estrutura organizacional (Fonte Dresser. 2006)

Apesar das dificuldades, dentro das rotinas normais de trabalho, de organizar eventos
que retinam diversos profissionais e de diferentes areas de atuacdo os trabalhog/treinamentos
foram realizados e listamos 0s mais importantes.

Treinamento da equipe para levantamento de aspectos e impactos ambientais,
Treinamento para auditores ambientais internos,

Treinamento para auditor lider;

Treinamento realizado paratoda aorganizacdo sobre conscientizacéo ambiental e
Treinamentos especificos, para as diversas &reas do processo produtivo, sobre as
instrucdes de trabalho de cada setor;

A partir deste ponto pode-se notar a mudanca de cultura da indUstria, 0 que antes
impedia a integracéo de funcionérios e disponibilidades destes para 0s treinamentos, agora
comeca a trazer beneficios e facilidades. O que era visto como custo e desperdicio passaram a
ser reducdo de custo necesséria aimplantacdo do SGA. Local apropriado para os treinamentos
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e equipamentos (TVs, videos, computadores, etc.) foi disponibilizado. Multiplicadores foram
treinados para ministrar os treinamentos necessarios. Toda a estrutura de treinamento foi feita
internamente a partir da elaboracdo de rotinas de trabalho, instrugdes e procedimentos.
Contudo, sem o apoio da alta administragcéo esses pontos seriam inviabilizados.

As instrugdes e procedimentos, base do treinamento, foram feitas por profissional da
area envolvida, isto € 0 supervisor de manutencdo elaborou as instrucdes do Sistema de
Gestdo Ambiental (IGAs) referentes a troca de 6leo e manutencdo preventiva de
equipamentos ambientalmente criticos, o engenheiro quimico da qualidade assegurada as
referentes a descarte de residuos, contencdo de vazamentos e a IGA sobre identificagdo e
manuseio de produtos quimicos perigosos; e ao técnico de seguranca do trabalho coube o
plano de emergéncia da empresa.

Esta fase que compreende a elaboracéo de procedimentos e instrugdes seguida dos
treinamentos foi desenvolvida por profissionais da prépria empresa. Somente para o
treinamento dos auditores internos e auditor lider, que foram ministrados por consultores
externos, foi necessario disponibilizacéo de recursos diretos.

Passada a fase acima citada outra fase importante, e também feita inteiramente com
pessoal interno, foi o levantamento de aspectos e impactos ambientais. Esta planilha foi a
ferramenta adequada para identificar alternativas que possibilitaram a melhora do
desempenho ambiental. O que foi apontado, pontuado, como significativo ou critico foi
estudado pelos gerentes e supervisores das areas de ocorréncia do aspecto e, solucbes foram
propostas para reducdo ou eliminagdo do aspecto e seu impacto. Esta tomada de decisdo,
depois de obtido o levantamento de custo e selecéo datecnologia mais adequada, foi feita pela
alta administrac@o nas reunides de analise critica. Como exemplo pode-se citar a substituicdo
do processo de pintura liquida convencional pelo processo de pintura p6 eletrostatico, com
menor utilizacdo de matérias-primas toxicas como solventes e tintas liquidas, reducdo do
tempo de processo e retrabalhos, e a implantacdo de um moderno sistema serigrafico com
tintas LF, isto &, tintas isentas de chumbo na sua composicdo. O processo de troca da pintura
liquida convencional consumiu recurso na ordem de US$ 450.000 (quatrocentos e cinglienta
mil délares americanos), contudo, o ganho com reducéo de retrabalhos, reducéo do tempo de
processo, de produtos quimicos e de mdo de obra levou ao retorno do investimento em dois
anos, figura 36.
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RETORNO
EM 2 ANOS

# Reducédo nas horas de
retrabalho por operador

INVESTIMENTO # Reducéo na utlizac&o de

produtos quimicos

US$ 450,000 # Reducao na utlizacdo de

energia elétrica

v

# Melhoria na qualidade das
pecas pintadas

Figura 36 - Retorno dos investimentos (Fonte: Serber, 2008).

Elaborados os procedimentos, implantada a cultura de treinamento e o trabalho
referente a0 levantamento dos aspectos e impactos ambientais faltava ao sistema o
levantamento de todos os requisitos legais aplicaveis a empresa. Por ndo encontrarmos na
empresa pessoal especializado e, acolhendo sugestdo de outras empresas certificadas que o
nosso corpo técnico visitou, optou-se por contratar ou utilizar consultoria externa
especializada na &rea de legislacdo ambiental. Tendo o levantamento sido efetuado, cada item
da legislacdo identificada foi relacionado as instrugdes e procedimentos ja elaborados para
gue pudéssemos fazer a verificacdo do atendimento alegislacdo. Esta etapa, de verificacdo da
legislagdo e correlagdo com procedimentos internos foi realizada por profissionais da propria
empresa.

O que pode ser notado é que a aternativa encontrada para sanar as dificuldades quanto
a disponibilizagdo de recursos para a etapa acima mencionada foi a formagdo de grupos de
funcionérios voluntéarios que, treinados (interno e externo), foram capacitados a exercer a
nova funcdo a eles designada. Um ponto importante é que a participacdo dos voluntarios era
avaliada nas reunides quanto a presenca, participacdo e motivacdo, por psicologo do setor de
recursos humanos. Vale ressaltar também que a estrutura, ja implantada, do sisstema NBR SO
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9001.:2000 foi um facilitador, pois a estrutura de elaboracdo de procedimentos e normatizacéo

dos mesmos ja estava implantada.

A fase seguinte do SGA foi monitorar todo o processo. A planilha A-003 —
Monitoramento e medicdo, Anexo F, suporta esta fase e nela também sdo colocados os
objetivos e metas da empresa para 0 ano. As reunides agendadas pelo gerente da qualidade
assegurada e meio ambiente ddo suporte as sugestdes para inclusdo de objetivos e
brainstorming sobre os aspectos significativos ou criticos colocados na planilha com o
objetivo de medir os resultados e alcancé-los. Ao longo desses anos foram gerados cinco
mapas de objetivos e metas (2003 a 2007) como exemplificados nas figuras 31 (planilha de
controle) e 32 (relatdrio mensal).

Esta etapa também foi realizada na empresa com recursos proprios (méo de obra) e
levantamentos e pesquisas em empresas certificadas que ja tivessem em andamento o
monitoramento de seus objetivos e metas.

Alguns objetivos importantes dentro do sistema que foram alcangados/monitorados ao

longo desses anos:

Reducdo da geracdo de residuos perigosos, figuras 37 e 38 como exemplos;

Reducdo do consumo de agua, figura39 e

Reaproveitamento do efluente industrial tratado onde a figura 40 mostra o fechamento
do objetivo.
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Figura 37 - Reducdo de residuos (Fonte: Serber, 2008).
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Figura 38 - Reducao de residuos (Fonte: Serber, 2008).
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w Reducao do consumo de agua (m®/

W numero de medidor Imeter testados)
gne 2003/2006

3,000 -
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M 2500
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medidor Imeter testado)

Consumo de agua (m*/ Numero de

&
L)
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—— Consumo de agua / N° de Imeter testados —#— Média do Consumo de agua / N° de Imeter testados

Figura 39 - Reducéo do consumo de &gua (Fonte: Serber, 2008).

N* de Identificagss: 33
o N . Fagina: 1de 1
DRESSER WAYNE Ob]'EtIVOS & Metas - Planos de Gestao Ambiental Diata de Emissdo: HIX2005
Diata de Revisdo 8/11/2005
Revis3or 2
Cibjetivo Meta ltem da Politica Amniental
3. Reaproveitamento de _ . . . ~ Impacto Ambiental
Reaproveitar, 30%, a agua proveniente da ETDI Recursos Naturais
agua
Orgamente (RE)
Medida M* Medida Responsavel Prazo % Concluida
1 Vishilidade do processa/évaliar opcies de reutilizacio ca marf5 - 100%
2 Realizar testes em laboratdrio — escala piloto co mai/lE - 100%
3 Realizar testes no processo ca JuniDg - 100%
4 | Anuisigdio de tangues, fubulagies e bombas Marutengio =105 R$ 254,00 100%
5 Montagem do sistema Manutengio out/05 F5 5.000.00 100%
] Testes finsis e partida do processo CQ/Manutencdo dez/D5 - 100%
7 Divulgagio aos funciondrios RH dez/E - 100%
Elsbarade por: Sergio Sarber Verificado por: Carlos Redusino Aprovado per: L. F. Sancha
Representanie da Dirscdo
| Ass: | Ass: Ass:

JUSTIFICATIVA TEC NICA
REAFROVEITAMENTO DA AGUA ETDI

O reaproveitamento da dgua da ETDI ndo foi possivel no processo de Fosfatizacio devido a alta dureza da gua da estacio de tratamento, isto €, a alta concenmagio de
calcio. Este cilcio contido na dgua da ETDL proveniente de acerto de pH para precipitagde dos metais pesados, nusturado a 4gua nova, ratada, da Linha de
Fosfatizacdo forma lama de cloreto de calco cansando entupimento nos bicos do spray de lavagem de pecas.

A agua da ETDI foi entdo desviada para uso com meps . isto €, lavagem/limpeza de pisos da fabrica. Ao utibzarmes a agua para este fim reduzimos também o uso de
Agua tratada (potdvel) para esta tarefa.

A média de vazio da ETDL, informada na "declaragdo de carga poluidora 2005", foi de 3.964 m*/dia. Estamos trabalhando com um aproveitamento didrio de 1230
litros por dia. o que acarreta em uma redugdo de 31.5% do total didrio de dgua tratada na ETDI e uma economia de aproximadamente R$ 16,50/dia.

Figura 40 - Fechamento do objetivo e meta efluente industrial (Fonte: Serber, 2008).

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

83

Além dos objetivos e metas propostos para cada ano, que levaram a melhoria do
desempenho do SGA e reducéo de custos para a empresa, podemos apontar outras realizacoes
gue igualmente levaram a melhorias do sistema, reducéo de custos, respeito a comunidade
vizinha e disseminagdo das boas préticas ambientais tais como:

Substituicdo do GLP (gas liquefeito de petréleo) por gas natura e

Substituicado do liquido de teste por similar com ponto de fulgor mais elevado.

Nestas substituicdes tivemos a retirada do pétio central da empresa de 15.000 litros de
GLP etrocade 10.000 litros de liquido de teste com ponto de fulgor de 38° C por similar com
ponto de fulgor de 121° C.

A andlise de risco feita para estes processos nao apontava riscos individuais e sociais
gue colocassem a populacdo externa a risco intoleravel segundo critério adotado pela
FEEMA. Vale ressaltar que:

- Risco individual pode ser definido como a probabilidade de que um individuo
situado nas imediacfes de uma instalagéo perigosa venha a sofrer um dano ao longo do ano,
em decorréncia de acidentes na instalagdo. A FEEMA considera o risco individual toleravel
quando a curva de iso-risco correspondente a 10° fatalidades/ano n& envolver, parcial ou
totalmente, uma ocupacdo sensivel e

- Risco social indica o risco da populagéo que esté na zona de influéncia do acidente, e
€ normalmente representado através de curvas FN, onde F € a freqliéncia acumulada ou

ocorréncias acidentais e N o nimero de fatalidades.

As figuras 41 e 42 mostram a curva F x N para populacéo externa e a curva de iso-

risco para as instalagdes, respectivamente.
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Figura 41 - Curva F x N para populagdo externa (Fonte: Relatério de Andlise de Risco -

Dresser, 2002).
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Figura 42 - Curva de iso-risco para as instalagdes (Fonte: Relatério de Andlise de Risco -

Dresser, 2002).

Hoje, todo o processo produtivo que necessita de energia (aguecimento) é feito por gés
natural (fornecido pela Companhia Estadual de Gés — CEG) €/ou célula solar e o liquido de
teste foi totalmente substituido por outro com menor ponto de fulgor, baixa inflamabilidade,
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baixo efeito toxico a salde e minima reatividade segundo Norma NFPA (National Fire

Protection Agency).

Medicdes de “fumaca negra’ em veiculos contratados, utilizando-se a “escala de
Ringelmann reduzida” sdo usadas para alertar as empresas contratadas (transportadoras) de
gue seus veiculos automotivos estéo emitindo “fumaca negra’ acima dos limites estabelecidos
pela Portaria IBAMA n° 85 de 07.10.96. Quando o veiculo amostrado se encontra fora dos
padroes estabelecidos pela o setor de recebimento de materiais envia comunicacdo a
transportadora no sentido que esta tome as providéncias necessarias para adequar a emissao
gasosa do veiculo, conforme figura 43. Quando houver reincidéncia, observada no mesmo
veiculo, nova comunicacdo € enviada a transportadora, com coOpia para a seguranca
patrimonial da Wayne, comunicando a proibi¢do da entrada do veiculo na empresa até que 0s
padroes de emissdo de “fumaga negra’ sejam obedecidos, figura 44. Estas medicOes e
comunicagdes ajudam a disseminar entre os colaboradores e fornecedores de servigo as boas
préticas ambientais adotadas pela empresa e também atender ao item 4.4.2 — Competéncia,

treinamento e conscientizagdo da NBR 1SO 14001:2004.
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m‘ WAYNE BRASIL Ceresser Inddstia e Comércio Lida,
Wy E=t O Timbcy, 136 - 21081-330 - Higenapolis - BF - Brasdd - {021] F38-T721 - P (2310 270-3487
[N 1BOEDE
Rio de Janeira,  de de
A
Transportsdera
Rua , A%,
Bairra: Cidade: UF:
CEP.:
AL
Prezado Senhores,
Vimos pela presente comunicer que o vedculo | placs LIF . de sua

resporzabilidade, encontra-se fora dos padrdes da Portaria IBAMA 85 de 07.10.96.
Solicitamos providéncias no sentido de adequar o veiculo 2os padries de emissao de
enegraciments de gas de escapamento contides na Legislacio acima cikads,

Ezperando contar com =ua colaboraco para gue possamos cada ver mais Aprimorar o nosso
Sisterna de Gestac Ambiental, Subscrevo,

Atenciasamants,

Sequranca do Trabalho
Dressar Indistria e Camércio LTDA
Drivisdo Wayne

OG0 42,120,304M0006-T0 - INSC. ST, B1.799.202

Figura 43 - Comunicagdo de emissdo de “fumaca negra’ (Fonte: Serber, 2008).
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T WAYHME BRASIL Dresser Indistra & Comsnin Lida

Wayree E=i. Do Timba. 126 - ZL0G1-200 - Higisrdpols - R - 3masi - (O21] F98-T722 - Faw: (021] 270-3487

IGAD11C0903

Ric de Janeira, __ de de

A
Transportadara

Fus . LA
Bairra: Cidade: LFF:
CEP.:

AC.:

Prezados Senhores,

Vimos pela presente comunicar gue o veiculo, placa urF , de sua
rezponsabilidade nSo mais poders ertrar mas dependéncia da Dresser Industria e
Comeércia LTDA. enquanto ndo forem solucionados os problamas relatives aos gases de
seu ascapaments, segundeo instrucdc "DeterminagBo de Grau de Enegreciments da
Fumaca Emitida par Velculos com Motores Diesel” & a "Fortaria |1BAMA 85 de O7.10.967.

Esperamos contar com sua compresnsio e colaboragdoe neste comunicado para gue

possamos atender ao especificado na Portaria IBAMA, antercrmanie citada, & cada ves
mais aprimorar o Nnesse Sisema de Gestdo Ambiental, subscreve

Atencicsamente,

Seguranca do Trabalhe
Dvesser Incdstria < Comidrgie LTDA
Divisio Wayne

CGC 42, 120.35400006-76 - INSC EST.: B1,70%,202

Figura 44 - Comunicagdo de reincidéncia - “fumacanegra’ (Fonte: Serber, 2008).

O Cadastro de fornecedores ambientais foi feito com o intuito de atender ao item
4.4.6 — Controle operacional, da NBR 1SO 14001:2004 e, mais uma vez, disseminar entre
colaboradores e fornecedores a consciéncia ambiental.

Treinamentos de conscientizagdo ambiental em fornecedores e na comunidade vizinha
foram realizados visando atender ao item da politica Ambiental da empresa que menciona
“criar consciéncia de preservacdo ambiental nos colaboradores efetivos, terceirizados,
fornecedores e comunidades vizinhas'.

Apesar de tudo anteriormente mostrado dar a sensacéo de que a implantagdo do SGA

em uma empresa € fécil, de baixo custo e aceito facilmente por todos os colaboradores,
relatamos abaixo as dificuldades encontradas:

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

88

A falta de tempo dos colaboradores;

A falta de comprometimento dos colaboradores,

As dificuldades de agendamento de reunides com a participacdo de todos,

A dificuldade para disseminacdo entre os fornecedores das boas praticas ambientais e
de agendar visitas para verificacdo dos processos,

Dificuldades para obter informagdes sobre sistemas de gestdo ambiental ja
implantados junto a outras empresas certificadas;

Dificuldades para obtencdo de verbas para consultores externos e novos projetos
ambientais;

Dificuldades para mudancas, nos processos industriais, relativas as matérias-primas
utilizadas;

Dificuldades em agregar a0 SGA empresas/fornecedores que atendam ao minimo
exigido pelos 6rgédos governamentais nas restri¢des contidas nas licengas ambientais
concedidas e

Dificuldades, junto a érgdos governamentais de controle ambiental, na agilizacéo de

solicitagfes de propostas de melhoria &/ ou mudangas no processo industrial.

Os trés primeiros itens, relativos aos colaboradores, devem ser resolvidos com muita
paciéncia e perseveranca mostrando, sempre, ao colaborador sua importancia no sistema de
gestdo que esta sendo implantado para que o comprometimento sejareal e total, que ndo haja
duvidas que sua atuacdo fara diferenca. Foi observado que ao colocarmos colaboradores que
residiam proximos a empresa, na comunidade vizinha, 0 seu comprometimento era maior e
suas agdes para conscientizacdo ambiental junto & comunidade eram participativas e
agregavam valor.

Quanto aos fornecedores foi muito dificil, até mesmo dentro da propria Wayne, a
mudanca. Quebrar paradigma, mostrar que existem outros fornecedores qualificados para
exercer 0 mesmo trabalho, quando se tem fornecedores a mais de vinte anos dentro da
empresa é um trabalho duro, de muita persisténcia. Mais uma vez 0 comprometimento da alta
administracdo ajudou fez a diferenca na hora da decisdo. Porém coube ao corpo técnico
demonstrar que atroca compensa ndo so pela reducdo de custos (as vezes) como, muito mais,
pela melhoria no sistema de gestdo implantado. Quando estas mudancgas séo implantadas, a
disseminacdo do trabalho ambiental vai sendo passado de fornecedor para fornecedor, o

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com


http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

89

sistema comega a receber visitas de empresa que preenchem os requisitos minimos aceitaveis
como novos fornecedores. Para padronizar o aceite, a homologac&o, de novos fornecedores
foi elaborado um check list ambiental, figura 45, que é preenchido quando da visita aos novos
fornecedores.
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DRESSER
Wayne

Check List

Cata:
Empresa:
Responsdvel Técnkco
Alidade de brismese:
1- Daoos da Empraga:
1.1= A empresa possul aligum cerificado {Cualidade, Melo Ambienie eiou Beguranga) 7
] aim [} mlln

1.2- 2 a resposta do Rem anleror for 3im, qual o ce2ticade gque a empresapossul 7

O weR 120 30002000 Ouzs 150 140m Olomzaz 18000

2- Processa:

2.1- Qusl 0 processo realizaco pela empress 7

2.2- Exislz msiugho cocumeriada do precessa?

O im | Wl
2.3-0s operadores sdo einados [IBm connecimemo} com base restas nsruples?

m] am [m] kg
2.4-Esle processo possul Domle operacial 7

] Bim ] ran

2.5- Gual o tipo de confrole do processo T

2.6~ Exislz corpos de prowa {ou analise Fisico-guilmica) pam conirole ¢o processo T

O am O Pl
7 s coapos so cocumentades T
O 2im O sl

2.8- Qua a perodicldade do conloleT

|a Diari O  cemans O  cnees O Hi=nzal O cus

2.5- Fossul equipamenics (avtomaticcimanual) para corfrole ¢o pocesso ™
O Bim O Hlg

2.10-Qual ois] equipameniofs) utifizasols) 7

2.1%-Fossul certficado ce :ul:m;!:l dois) eguipamenio(s) ullzadois| no confrole dos processcs T
O aim O rulo

2.12- Quai o vencimema do certfficado de calbragho 7

3- Amblental:
3.1- A empe=sa possul Licenga Estacual o= Cpemgio?
O 2im a o

3.2- Qual 0 NOmeTD 03 Licenca Esfgun \IE‘GDE-’};!J x4

3.3- Qual 0 vencimermio ca Uoenga Estacu 7

4- Respongavel tdcnico:

o Cargo

Assinatua

Figura 45 - Check List ambiental (Fonte: Serber, 2008).
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Um dos objetivos da dissertacdo € que indUstrias possam adaptar as suas
peculiaridades, quando da implantagcdo de um Sistema de Gestdo Ambiental, as conquistas e
facilidades encontradas pela Dresser Industria e Comércio Ltda, Divisdo Wayne e, que
possam evitar e reduzir os problemas e as dificuldades encontradas ao longo da implantacéo
do sistema.
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6 CONCLUSOES E RECOMENDACOES

O principal Objetivo do estudo foi delinear a implantagdo de um sistema de gestéo
ambiental visando a certificagdo pela norma ABNT 14.001 em uma indUstria metal-mecéanica
utilizando recursos proprios, isto €, sem a utilizacdo (ou minimizando a0 maximo) de

consultorias externas.

O modelo de implantagdo apresentado foi focado no trabalhador, fazendo com que
este se sentisse parte do sistema (sempre motivado) e que a melhoria continua, baseada na
metodologia do PDCA, fosse a ferramenta mais adequada. Este foco juntamente com a
estrutura organizacional enxuta (caracteristica de empresas de pequeno e médio portes, com
poucos niveis hierarquicos) e a divulgacdo na empresa de que todos sdo responsaveis pela
implantacdo e continuidade do sistema fez com que os trabalhadores (colaboradores) ora se
sentissem clientes e ora fornecedores. Como clientes passaram a ser exigentes quanto as suas
necessidades para execucdo de trabalhos e como fornecedores viram seus clientes serem t&o

Ou mais exigentes.

Muitas empresas focam em andlises e auditorias 0 seu desempenho ambiental. Estas
andlises ndo sdo suficientes para garantir que a implantacdo de um sistema de gestéo ou seu
desempenho ambiental atenda aos requisitos legais e a sua politica ambiental. Para que isto
ocorra é necessario que a implantacdo ou verificacdo de um sistema ambiental siga um
sistema de gestdo estruturado e, sendo assim foram utilizadas as normas ABNT NBR 1SO
14001 e 14004.

Estando todos os trabalhadores conscientes de sua importancia no sistema, da politica
ambiental, do levantamento dos aspectos e impactos de sua area de trabalho e no
cumprimento dos requisitos legais aplicaveis levou a empresa a implantacdo de um sistema de
gestdo ambiental (SGA) de forma abrangente e proativa, com a preocupacdo permanente de

reduzir os impactos ambientais de sua atividade produtiva.

A planilha de aspectos e impactos ambientais da empresa foi uma ferramenta
adequada para identificar alternativas que possibilitassem melhorias no sistema como, por
exemplo, substituicdo de produtos com impacto significativo por similares com menor
significancia, vistaa partir do item 4.5.1.1 e natabela 8.
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A planilha de legislacdo ambiental foi outra ferramenta que levou a alta administracéo
a priorizar recursos, investindo primeiramente na adequacdo dos processos e produtos as
legislagBes vigentes, vista nositens 4.5.2, 4.7.2 e no capitulo 5.

As responsabilidades e autoridades, itens 4.3.1 e 4.6.1, relativas ao sistema ambiental
foram divulgadas a todos os funcionérios através de meios tais como intranet, quadros de
avisos e as reunides periodicas de conscientizagdo ambiental, mostradas no item 4.6.3.

Os resultados esperados, indicados no capitulo 5, foram alcancados e como exemplo
(indicadores ambientais) temos a reducéo de residuos ferrosos, 6leo sollvel de processo de
usinagem e o consumo de agua.

A dificuldade financeira que empresas de pequeno e médio porte enfrentam ao
implantarem um sistema de gestdo ambiental ndo foi um empecilho consideravel para a
empresa visto que, como mencionado no item 1.1 e no capitulo 5, a exigéncia do mercado ja
sinalizava para que empresas metalUrgicas adotassem boas préticas ambientais.

Conclui-se que a implantagdo do sistema de gestdo ambiental na Dresser Indistria e
Comércio Ltda., Divisdo Wayne foi, e € na atualidade, uma condicdo indispensavel para
reducdo de custos do processo, racionalizagdo do uso de recursos naturais, reducéo de
residuos gerados no processo produtivo, reducdo dos efeitos dos impactos ambientais

significativos da atividade e demonstrar seriedade e preocupacdo com as questdes ambientais.

O uso das ferramentas aqui adotadas auxiliardo na implantacdo de sistemas de gestéo
ambiental em outras empresas, considerando-se as suas caracteristicas, visto que ha
necessidade de se adaptar as peculiaridades de cada empresa (como porte, localizacdo,
estrutura organizacional e qualidade e quantidade dos poluentes industriais gerados ao longo
do processo).

Mas o item mais importante de todas as etapas € o comprometimento da ata
administragdo com a certificagdo ambiental.
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Algumas sugestOes podem ser feitas com o intuito de contribuir na elaboragdo de
outros trabalhos sobre o assunto tais como:

- Estudo com o objetivo de mensurar, quantitativamente, os custos com a implantacéo
de um sistema de gestédo ambiental;

- Implantacdo de uma metodologia, a ser utilizada por todas as empresas, para
padronizar a aplicagdo do FMEA — Failure Mode and Effects Analysis, no processo de
levantamento de aspectos e impactos ambientais e

- Implantagdo de metodologia para padronizar a elaboragéo de planos de emergéncia
gue hoje sdo requisitos de licencas ambientais estaduais e da norma NBR 1SO 14001:2004.
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ANEXO A — Copia do Certificado NBR SO 14001:1996

Certificado de Aprovacao
Conferido a

DRESSER IND. E COM. LTDA - DIVISAO WAYNE

ESTRADA DO TIMBO, 126, HIGIENOPOLIS, 21061-280 - RIO DE JANEIRG/RJS
BRASIL

O BVQOI do Brasil Sociedade Certificadora 1 tda certifica
que o Sistema de Gestao Ambiental da Organizacao
acima foi avaliado e encontrado em conformidade com

05 requisitos da norma e escopo operacional
detalbado abaixo

NORMA AMBIENTAL

NBR IS0 14001:1996
ESCOPO OPERACIONAL

PROJETO, FABRICACAO E VENDA DE BOMBAS MEDIDORAS
COMPUTADORAS, E SISTEMAS DE CONTROLE PARA
POSTOS DE ABASTECIMENTO DE COMBUSTIVEL LIQUIDO.

Data da aprovagie Original: 09 DE JULHO DE 2003

Este Certificado € vilido por um periodo de trés anos a partir da data mencionada abaixo,
sujetto a operagdo satisfatoria continna do Sistema de Gestao Ambiental da Organizaido

09 DE JULHQ DE 2003

Data: 09 DE JULHO DE 2003 L.’{ ﬂ(,u MG 25
o
BVQI do Brasil Sociedade Certificadora Ltda
INMETRO
| e QCA 0001
Certficadon™ 7132975 SEOG/AN
O uso da dentificagio de Credenciaments idica o credencamento com relaghn is ainvidades cobertas pebo Cemificadn Mo 00 A 041
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ANEXO B —Plano de Controle de Emergéncias

PROCEDIMENTO DE PLANO DE CONTROLE DE
DRESSER EMERGENCIAS A-002
REV 8
WAYNE ) . 03/02/03
COPIA NAO CONTROLADA QUANDO IMPRESSA

1. OBJETIVO:
Este procedimento estabelece as agOes a serem tomadas em caso de situagdes de
emergéncia na Wayne.

TOTAL DE PAGINAS DESTE PROCEDIMENTO: 11

Revis&o Indicada pela TECNICO DE |GERENTE |GERENTE
8 18/03/08 Barra Vertical SEGURANCA |RH D[EP.
TECNICO
TECNICO DE |GERENTE |GERENTE
0 03/02/03 EMISSAO INICIAL SEGURANCA |RH DEP.
TECNICO
Rev ) Nome: Nome: Nome:
Data HISTORICO Orgéo: Orgéo: Orgéo:
Visto : Visto : Visto :
Elaborado Verificado | Aprovado
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2. DEFINICOES:

2.1 Procedimento de Controle a Emergéncia (PCE)

Documento que descreve as agOes a serem tomadas em caso de emergéncia nas instalagoes da
Wayne. As situagdes emergenciais descritas foram baseadas no registro Classificacdo e
| dentificagdo dos Aspectos e Impactos Ambientais (A-001A0203).

2.2 Emergéncia

Situacao critica proveniente de qualquer anormalidade decorrente de fendmenos
naturais ou de acdo humana que, pela sua grandeza, provocaram ou possam
provocar riscos a integridade fisica das pessoas, prejuizo ao patriménio, danos ao
meio ambiente, a comunidade e continuidade das operacdes.

Podem-se citar como exemplo grandes vazamentos ou derrames provenientes de
acidentes, como por exemplo, rompimento, transbordamento, tombamento de
tanques e/ou tambores, incéndio, explosdes ou acidentes com vitimas.

2.3 Acionamento do Procedimento de Controle de Emergéncia

Ato de colocar em pratica as instru¢des contidas no Procedimento de Controle de
Emergéncias da WAYNE, o qual pode ser executado por qualquer funcionario
guando identificar uma situacdo emergencial.

2.4 Abandono

E o estado de retirada de todos os presentes da WAYNE e vizinhanca, se
necessario.

2.5 Acionamento do Abandono

Ato de efetivamente decidir sobre o abandono ou ndo dos funcionéarios e presentes
da WAYNE em situa¢cdes emergenciais.

2.6 Rotas de Fuga

Caminhos previamente identificados que direcionam os funcionarios de
determinados setores para as principais saidas ou pontos de encontro dentro da
planta em situagcbes emergenciais.

2.7 Equipe de Emergéncia

Sao funcionarios designados e treinados (brigada de incéndio, membros da CIPA,
técnico de seguranca do trabalho, enfermeiro, médico do trabalho, seguranca
patrimonial e outros) para atendimento de situacbes de emergéncias dentro da
WAYNE.
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Os critérios de sele¢éo dos funcionarios da Equipe de Emergéncia sao:

Estar, no minimo, 1 (um) ano ligado & empresa ou contratada;

Apresentar exames médicos que atestem sua integridade fisica para execucdo de
atividades relativas ao atendimento de situacdes emergenciais. Estes exames seréo
definidos pelo médico do trabalho da empresa e arquivados junto ao arquivo proprio
do Departamento Médico.

2.8 ChefedeFila/Lider de Evacuacao / Ajudante

Funcionarios designados que coordenam a retirada das pessoas das areas.

Chefe de Fila — organiza a formacdo da fila e dita a velocidade da mesma na
evacuacao.

Lider de Fila — ajuda a organizacao da fila e procede a contagem final do numero
de funcionarios.

Ajudante — controla o fim da fila para que todos saiam agrupados e a0 mesmo
tempo.

2.9 Ponto de Encontro

Sao as areas pré-estabelecidas dentro, ou fora, da WAYNE, ideal em termos de
seguranca, onde todos os presentes devem se dirigir em caso de abandono.

Os pontos de encontro da WAYNE localizam-se:
Fabrica - Em frente a Pintura Liquida

Em frente ao setor de Metrologia

Em frente a sala da Geréncia de Producéo

Escritorio - Proximo as escadas
Dois pontos no primeiro andar e dois pontos no segundo andar

Restaurante - Proximo a escada do Restaurante
Banco/Posto Médico - Na entrada do corredor

Estacionamento do Supermercado Prezunic (empresa vizinha)- Ponto de
encontro onde se da a contagem final dos funcionarios.

2.10 Ponto de recepcdo dos membros do PCE

E a area pré-estabelecida de encontro da Equipe de Emergéncia para a troca de
informacdes sobre a situacédo de emergéncia.

Equipe de Emergéncia — Entrada do Galpao da Fabrica
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2.11 Sistema de Alarme

E um sistema sonoro que ¢ transmitido por toda a unidade, indicando a necessidade
de abando das éreas.

2.12 Planta Baixa do Sistema de Emergéncia

Sao desenhos discriminados que localizam todos os equipamentos de seguranca
disponiveis, pontos de encontros, rotas de fuga e também as saidas da WAYNE.

2.13 Organismos externos

Orgaos externos tais como Corpo de Bombeiros Militar (CBMERJ), Policia Militar
(PMERJ), defesa Civil e FEEMA .

3. DESCRICAO DAS ATIVIDADES

3.1 A Wayne estabelece e mantém o sistema de controle de emergéncias,
identifica o pessoal e os procedimentos para sinalizagdo de acGes de emergéncia
tais como incéndio, explosdes ou vazamentos acidentais de substancias quimicas.

3.2  Qualquer funcionéario e/ou prestador de servicos ao observar um incidente,
acidente, situacbes anormais ou emergenciais deve acionar o0 sistema de
emergéncia, seguindo as instrucbes especificas contidas nos itens especificos
estabelecidos.

3.3 A Wayne treina os funcionarios de acordo com o programa de treinamento
estabelecido pela secdo de Recursos Humanos da empresa.

3.4  Treinamento através de testes de simulagéo e revisdo do Plano:

3.4.1 Pelo menos uma vez ao ano, € executado um simulado de abandono da area
com todos os funcionarios e prestadores de servico ou setores especificos da
Fabrica.

3.4.2 Para as novas admissdes, o treinamento sera tedrico e ocorre no Programa
de Integracado coordenado pela secédo de Recursos Humanos.

3.4.3 A equipe de emergéncia receberd treinamento pratico e tedrico de brigada de
incéndio anualmente.

3.4.4 Outras simulagdes (Incéndio ou Vazamento de liquidos e gases ou explosdes
ou acidentes com vitima) serdo executadas pelo menos 1 (uma) vez por ano.

3.5 Antes da execuc¢do de simulacdes de abandono de area deve-se comunicar
tal atividade as comunidades vizinhas.

3.6 As emergéncias e simula¢cdes ocorridas devem ser registradas pelo Técnico
de Seguranca do Trabalho no Registro de Ocorréncia de Emergéncias (ANEXO A).
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3.7 As falhas encontradas sao registradas em Relatério de Acao Corretiva (RAC)
e sao classificadas como “Maior”.

3.8 O Plano de Emergéncia devera ser revisado quando de ocorréncias de
acidentes, situagdes emergenciais, resultados de simulagdo ou em um prazo
maximo de 24 (vinte e quatro) meses.

3.9 Em caso de SINISTRO as Autoridades competentes (FEEMA, Defesa Civil,
Corpo de Bombeiros, Policia Militar, etc.) serdo acionadas. Os Impactos causados
pelo Rescaldo (agua proveniente da agdo de sanar o sinistro) serdo comunicados a
FEEMA para avaliacdo e devida acdo da WAYNE, mitigacao.

4. RESPONSABILIDADES

4.1 Equipe de Emergéncia

Agir nas emergéncias ocorridas na WAYNE, seguindo treinamento especifico
destinado para esse fim ou acionar 6rgaos especificos de seguranca (Defesa Civil,
Bombeiros, Policia Militar e Civil, FEEMA, etc.).

Auxiliar na retirada dos funcionarios e prestadores de servicos.

4.2. Técnico de Sequranca do Trabalho

Treinar os novos funcionarios sobre as situacdes de emergéncia descritas nesse
procedimento.

Investigar, avaliar e reportar todas as situagées emergenciais ocorridas na empresa
registrando em RAC.

Programar o simulado de emergéncia e efetuar as evidéncias necessérias durante a
simulag&o.

Revisar este procedimento quando necessario, considerando as ocorréncias de
acidentes, situagbes emergenciais, resultados de simulagdo ou em um prazo
maximo de 24 (vinte e quatro) meses.

4.3 Chefe de Fila/ Lider de Evacuacao / Ajudante

Atuar como comunicador entre o setor de trabalho e a Equipe de Emergéncia.

Conduzir os funcionarios e/ou prestadores de servicos dos seus setores para 0
ponto de encontro e para fora da Fabrica em casos de abandono (item 2.9).

Proceder a contagem do pessoal locado no setor, de acordo com listagem fornecida
pela secdo de Recursos Humanos afixada nos pontos de encontro, informando
IMEDIATAMENTE a Equipe de Emergéncia caso haja duvidas ou diferencas.

Permanecer junto aos colaboradores, aguardando novas instrucdes.
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Preparar os funcionarios e/ou prestadores de servicos para um possivel
deslocamento ou para o abandono da WAYNE.

Na falta, auséncia de um dos colaboradores, o Chefe de Fila ou Lider de Evacuacéo
ou Ajudante podem solicitar a colaboracdo de qualquer funcionario para substituir
os colaboradores acima mencionados.

4.4 Departamento Médico

Prestar 0os socorros necessarios.
S. LISTA DE RAMAIS

5.1Equipe de Emergéncia

Turno |Nome Cargo Ramal

5.2 Chefe de Fila/ Lider de Evacuacao / Ajudante

Nome Cargo Ramal

SETORA -
Lider
Ajudante
Chefe
SETOR B -
Lider
Ajudante
Chefe
SETOR C -
Lider
Ajudante
Chefe
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5.3 Telefones de Orgdo Publicos e Privados

Nome Telefone
Policia Militar 190
2206-7697
Corpo de Bombeiros 193
3359-1234
Pronto Socorro 192
2597-5999
FEEMA 2295-6046
9947-2154
Defesa Civil 199
2576-5665
CEDAE 195
2297-0195
LIGTH 0800-21-01-96
CEG 0800-24-01-97
2585-7188
Supergasbras 2676-1221
Supermercado Prezunic 2481-6043
Casa Wolf Com. e Ind. Prod. Quimicos 2260-9911
Cia Taxi 2261-5647
Servico de ambuléancia contratada 2597-5999

6 PLANO DE EMERGENCIA — INCENDIO, EXPLOSOES, VAZAMENTOS DE
GASES E ACIDENTES COM VITIMAS

A. Durante o horéario administrativo:

a.l Ao Identificar uma emergéncia, qualquer funciondrio ou contratado da
WAYNE deve acionar IMEDIATAMENTE o alarme de emergéncia. No caso
especifico de alarme de gases o quadro de emergéncia, na portaria, dara o aviso
visual e a Seguranca Patrimonial avisard imediatamente ao Técnico de Seguranga
do Trabalho o ocorrido para que as providéncias (inspec¢des na linha de gas) sejam
tomadas.

a.2 A Equipe de Emergéncia, ao ouvir 0 alarme, deve dirigir-se a entrada principal
do galpdo da fabrica (proximo ao reldgio de ponto) e observar no quadro de aviso
visual o local onde o alarme foi acionado para, imediatamente, dirigir-se ao local
indicado.

a.3 Um dos membros da Equipe de Emergéncia ou colaborador indicado por
estes, deve desligar o alarme.

a.4 Em conjunto, os membros da Equipe de Emergéncia, devem avaliar a situacéo

e conter a emergéncia, de acordo com 0s treinamentos praticos recebidos, ou
decidir sobre o0 abandono de area no caso em que a situacdo ndo possa ser contida.
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a.5 No caso da necessidade de abandono, a Equipe de Emergéncia, deve acionar
o alarme de emergéncia novamente e utilizar-se do telefone de emergéncia para
comunicacdo com a Portaria (Seguranca Patrimonial) e/ou Seguranca do trabalho
solicitando o acionamento de organismos externos para o auxilio no controle da
situagcdo emergencial.

a.6 Ao ouvir o alarme de emergéncia pela segunda vez, os funcionarios e
prestadores de servico devem se preparar para o abandono de area desligando os
seus equipamentos, guardando os seus pertences, apagando as luzes do setor e,
com a ajuda dos Chefes de Fila, Lideres de Evacuacdo ou Ajudantes (item 2.8)
devem formar a fila para a evacuacao da Fabrica.

a.7 Ao ouvir o terceiro sinal, os funcionarios e prestadores de servico devem sair
da empresa, guiados pelos Lideres, Chefes de Fila e Ajudantes, de forma que néo
haja obstrucdo do transito proximo a mesma, facilitando desta forma a chegada de
organismos externos para o auxilio no controle da situacao emergencial.

a.8 Tendo sido controlada a situagéo, a Equipe de Emergéncia deve fazer com que
todas as atividades voltem a normalidade.

a.9 O Técnico de Seguranca do Trabalho, ou Presidente da CIPA, deve reportar a
ocorréncia no registro “Ocorréncia de Emergéncias” (ANEXO A) e abrir RAC.

a.10 No caso especifico de acidente com vitima, o Servico Médico deve ser
acionado para que todas as providéncias sejam tomadas.

B. Fora do horario administrativo:

b.1  Devido ao numero reduzido de funcionarios e Equipe de Emergéncia, em
caso de acidente com vitima os membros da Equipe de Emergéncia devem solicitar
a portaria (Seguranca Patrimonial) que o servico de ambulancia bem como a Casa
de Saude de Bonsucesso sejam acionados para remocdo e atendimento do
acidentado.

b.2  Relativo as emergéncias de Incéndio, Explosdo ou Vazamentos de Gases, 0s
itens a.1 até a.10 devem ser implementados pela Equipe de Emergéncia.

7. PLANO DE EMERGENSZIA — VAZAMENTO DE LIQUIDOS (PRODUTOS
QUIMICOS) INFLAMAVEIS E NAO INFLAMAVEIS

A. Durante o horéario administrativo:

Qualquer funcionéario e/ou prestador de servicos que presenciar um grande
vazamento ou derrame (aqueles provenientes de acidentes, como por exemplo,
rompimento, transbordamento, tombamento de tanques e/ou tambores) deve
proceder da seguinte forma:
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a.l Caso o vazamento ocorra nas areas externas da Wayne (Patio interno),
fechar imediatamente as “bocas de lobo” (de aguas pluviais) com as tampas
metalicas que se  encontram ao lado das bocas de carregamento dos tanques de
inflamaveis das areas de embalagem e ilhas de teste.

a.2 Na contencdo dos vazamentos (areas externas e internas), utilizar os KITS
DE EMERGENCIA AMBIENTAL, localizado na éarea fabrii e devidamente
identificados.

a.3 Espalhar a serragem por todo o entorno do vazamento impedindo a
propagacdo do liquido e para liquidos inflamaveis espalhar serragem sobre o
vazamento. Havendo necessidade de maior volume de serragem, utilizar quantos
KITS DE EMERGENCIA AMBIENTAL forem necessarios.

a.4  Havendo risco de incéndio acionar o alarme de emergéncia.
a.5 A Equipe de Emergéncia deve avaliar a situagao e conter o vazamento.

a.6 Um dos membros da Equipe de Emergéncia ou colaborador indicado por
estes, deve desligar o alarme.

a.7 Se a situacdo emergencial ndo for sanada, a Equipe de Emergéncia deve
acionar os 0rgdos publicos externos e em caso da necessidade de abandono de
area, ativar o Plano de Emergéncia (a partir do item 6a.5 deste procedimento).

a.8 Contido o vazamento, o recolhimento dos residuos gerados deve ser efetuado
e posteriormente descartado de acordo com a IGA-02.

a.9 O Técnico de Seguranca do Trabalho, ou Presidente da CIPA, deve
reportar a ocorréncia no registro “Ocorréncia de Emergéncia” e investigar a situacao.

a.10 Sendo encontradas ndo conformidades na investigacdo, tratd-las com a
abertura de RAC para que as ac¢des corretivas sejam tomadas.

B. Fora do horario administrativo:
b.1 Como mencionado no item 6 b.1 (com relacdo ao reduzido numero de

funcionarios), emergéncias de vazamentos de produtos quimicos, inflamaveis ou
nao inflamaveis, devem seguir os itens 7 a.1 até 7 a.10.
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8. ESQUEMA DE SAIDA, ABANDONO DE FABRICA:

DE ENCONTRO
GaLPAD Du PRODUCAD ESTACIONAMENTO DO

g
E
=

HAHPA.\

P — — I% - .
C U1 1 %ﬁ &7
ﬁ _— '%D 1> PISTA DE ACESSOMS==A0 DA PRODUGAD ! .

| .y PT cza’x\mﬁ .
E N; -J | T [EBaTADE)

R—
ESTE CORREDOR NAC E

UTILIZADO COMA ROTA DE FUGA

F1— ESTAMPARIA E PINTURA
F2 - USINAGEM E Q A

P3 - MONTAGEM E EMBALAGEM
P4 — RESTAURANTE

===} ROTADEFUGA PS5 e PS — ADM 1° ANDAR

P7 e PB — ADM 2° ANDAR

@, PONTO DE ENCONTRO
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9. DOCUMENTOS

N&o ha

10. REGISTROS

9.1 Ildentificacéo:

10.1.1 Ocorréncia de Emergéncias;
10.1.2 Plantas Baixas

10.2 Armazenamento:

10.2.1 Ocorréncia de Emergéncia: Em pasta prépria ou meio eletrénico no Setor de
Seguranca do Trabalho;
10.2.2 Plantas baixas: Em pasta propria no Setor de Seguranca do Trabalho.

10.3 Protecéo

10.3.1 Ocorréncia de Emergéncia: Ficam protegidos em pasta prépria na secao de
armazenamento;

10.3.2 Plantas Baixas: Ficam protegidos em pasta propria na secéo de
armazenamento.
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10.4 Recuperacao

10.4.1 Ocorréncia de Emergéncia: Consultar as pastas pertinentes;

10.4.2 Plantas Baixas: Consultar pastas pertinentes.
10.5 Tempo de Retencéo

10.5.1 Ocorréncia de Emergéncia: Indeterminado;

10.5.2 Plantas Baixas: Ficam arquivadas as Ultimas revisées.

10.6 Descarte dos Reqistros

10.6.1 Ocorréncia de Emergéncia: Nao ha descarte;
10.6.2 Plantas Baixas: Descarta-se a versao obsoleta.

11. ANEXOS

Formuléario de Ocorréncia de Emergéncia

OCORRENCIA DE EMERGENCIA

[owsaazry
ERTE S B Ocorréncia de Emergéncia
P e

Ne Identificacéo: A002A0203

Data de Emisséo:
Data de Revisao:

3/2/2003

Data Tipo de Ocorréncia
Hora (Emergencial ou Simulagéo)

Acdes corretivas e

Descri¢do da Ocorréncia .
preventivas tomadas

N° RNCS
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ANEXO C —Manual de Gestdo Ambiental
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1- INTRODUCAO

Este Manual descreve o Sistema de Gestdo Ambiental (SGA) — Wayne, a interacao
entre os processos do SGA e referencia os procedimentos aplicaveis, para o
atendimento dos requisitos da norma NBR ISO 14001:2004.

O escopo de fornecimento do Sistema de Gestdo Ambiental — Wayne certificado é:
PROJETO, FABRICACAO E VENDA DE BOMBAS MEDIDORAS

COMPUTADORAS, E SISTEMAS DE CONTROLE PARA POSTOS DE
ABASTECIMENTO DE COMBUSTIVEL LIQUIDO.

2- PERFIL DA EMPRESA

A Wayne Brasil € uma divisdo da Dresser Inc. que projeta, fabrica, vende e fornece
servicos de pos venda para bombas medidoras computadoras e sistemas de
controle para postos de abastecimento de combustiveis liquidos para o mercado
brasileiro e para outros paises.

A Wayne, empresa lider mundial neste mercado, iniciou suas operagfes em Fort
Wayne, Indiana, EUA, em 1891. Hoje possui fabricas nos EUA, Canada, Escécia,
Suécia, Alemanha e Brasil.

No Brasil, a Wayne esta operando desde 1931.

A bomba medidora de combustivel € composta de componentes mecanicos,
hidraulicos, elétricos e eletrbnicos, montados de forma a atender aos requisitos dos
Nnossos clientes e as normas técnicas e legislacdes vigentes em cada pais.

Os sistemas de controle sdo compostos de hardware e/ou software especificos para
gerenciamento das bombas e outros equipamentos, e operacdes no posto de
servigo.

A fabrica situada na Estrada do Timbo, 126 — Bonsucesso — Rio de Janeiro, possui
modernos equipamentos e pessoal qualificado para o desenvolvimento e a
manutencao dos processos utilizados na fabricagcdo dos equipamentos.

Os processos estabelecidos estdo em sintonia com os requisitos de produtividade,
gualidade, prevencéo do meio ambiente e seguranca dos colaboradores.

Conta também com estrutura de suporte de Pds Venda para atendimento aos
Clientes e Mantenedores.

A Dresser Wayne, através do seu pessoal, esta envolvida e comprometida com o
Gerenciamento Total do seu Sistema de Gestdao Ambiental, que enfatiza as acodes
pro ativas para a prevengao de seus impactos significativos decorrentes de seus
processos, tais como 6leo soluvel e solvente de teste, e para a melhoria continua do
Sistema de Gestdo Ambiental, mantendo um relacionamento direto com 0s seus
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Clientes e Colaboradores de forma a ter pleno entendimento das suas necessidades
e expectativas.

3- SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

A Wayne estabeleceu, documentou, implementou e mantém um Sistema de Gestédo
Ambiental e melhora continuamente a sua eficacia de acordo com os requisitos da
norma NBR ISO 14001:2004.

A Wayne determina e prové 0S recursos necessarios para implementacdo e
manutencdo do Sistema de Gestdo Ambiental e para a minimizacdo de seus
impactos ambientais.

O Sistema de Gestdo Ambiental Wayne fornece a administragdo uma estrutura para
gerenciar os residuos industriais inerentes ao processo produtivo e eventuais
impactos ambientais que a empresa possa gerar.

A documentacgédo do Sistema de Gestdo Ambiental da Wayne é constituida de:

- Declaracdo documentada da Politica do Meio Ambiente e dos Objetivos e
Metas Ambientais.

- Manual do Sistema de Gestdo Ambiental.

- Procedimentos documentados.

- Documentos necessarios para assegurar o planejamento, a operacdo e o
controle eficaz dos processos, produtos e servicos.

- Registros requeridos pela norma NBR 1SO 14001:2004.

Os procedimentos documentados e instrugdes de trabalho documentadas, em uso

nas &reas operacionais e ndo referenciados neste Manual do Sistema de Gestéo
Ambiental, sdo controlados e mantidos pela area emissora.

4- REQUISITOS DO SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL

4.1- Requisitos Gerais
A Wayne estabelece e mantém um SGA com base nos seguintes requisitos:

- Definicdo pela Alta Direcéo e implementacéo da Politica do Meio Ambiente;
- Planejamento do Sistema de Gestdo Ambiental;

- Implementacéo e operacéo do Sistema de Gestdo Ambiental,

- Verificacdo e acgao corretiva,;

- Andlise critica pela administracéo.

4.2 - Politica Ambiental

A WAYNE, fabricante de equipamentos para distribuicdo de combustiveis para os
mercados interno e externo, define sua Politica do Meio Ambiente como segue:
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Politica Ambiental Wayne Brasil

Drassar Ind, & Com. Lida — Divisdo Wayne, tam o compromisso de fomacer aquipameantos da abas-
tecimento de combustivels, gue sao projetados e fabricados para atender plenamente a5 normas e
legislaches legais, ambientais e de seguranca. Para aste fim, desenvolvemos & melhoramos
continuamanta 08 nossos processos, de modo a contribuir efetivamente para a melharia &
presernvagac do Melo Ambiente do planeta.

O nosso comprometimento com a Politica Ambiental baseia-se nos seguintes principios:

® Criar consciéneia de prevengio ambiental nos colaboradores efelivos, terceirizados, formecedores
e comunidades vizinhas.

# Desenvolver produlos e processes que atendam a Legislaglo Ambiental.

® [dentificar azpeclos & impactos ambientais, monitora-los @ contrald-los de forma sistémica,

® Reduzir a emissao de residuos gerados pelos processos produtivos.

@ Prevenir falhas nos processos gue possam gerar impactos ao meio ambiente,

® PFreservar os recursos renovaveis,

® [Disponibilizar 0s recursos necessarios para slender gos principios ambientais estabelacidos,

4.3 — Planejamento

4.3.1 Aspectos Ambientais

a) A Wayne estabeleceu e mantém um procedimento documentado para identificar
0s aspectos ambientais das suas atividades, produtos ou servicos, dentro do escopo
de certificacdo, que possam por ela ser controlados e sobre 0s quais presume-se
qgue ela tenha influéncia, a fim de determinar aqueles que tenham ou possam ter
impacto significativo sobre o meio ambiente.

b) A Wayne assegura que os aspectos relacionados a estes impactos significativos
sdo considerados na definicdo de seus objetivos ambientais. A Wayne mantém
essas informac0des atualizadas.

Procedimento aplicavel: A-001 — Identificacdo de Aspectos Ambientais
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4.3.2 Requisitos Legais e Outros

A Wayne avalia os requisitos legais e outros requisitos aplicaveis associados aos
aspectos ambientais de suas atividades, produtos e servicos e registra-os nos
registros de “Levantamento de Legislacdo Ambiental Aplicavel”. Estes requisitos sdo
revisados periodicamente e o cumprimento dos mesmos avaliado semestralmente.

Sao considerados requisitos legais aplicaveis aqueles que levam ao
controle/monitoramento de aspectos e impactos da empresa bem como aqueles que
definem acdes administrativas.

O levantamento da legislagdo ambiental e cumprimento legal associado sé&o
executados pelo Gerente da Qualidade Assegurada e Meio Ambiente, ou pessoa por
ele designada, e ficam armazenados na se¢do do Controle da Qualidade e s&o
mantidos, no minimo, na ultima versao.

4.3.3 Objetivos, Metas e Programa(s)

A Wayne estabelece e mantém objetivos e metas ambientais documentados, em
cada nivel e funcdo pertinentes da organizacdo. Ao estabelecer e revisar 0s
objetivos, a Wayne considera os requisitos legais e outros requisitos, seus aspectos
ambientais significativos, suas opc¢fes tecnoldgicas, seus requisitos financeiros,
operacionais e comerciais, bem como a visao das partes interessadas.

Os objetivos e metas sdo compativeis com a Politica do Meio Ambiente, incluindo o
comprometimento com a prevencao da poluicéo.

Os objetivos e metas sdo elaborados pelo Gerente da Qualidade Assegurada e Meio
Ambiente, ou pessoa por ele designada e aprovados pelo representante da Alta
Direcdo. Ficam armazenados na se¢ao da Qualidade Assegurada e sdo mantidos,
no minimo, em sua Ultima versao.

A Wayne estabelece e mantém programas para atingir seus objetivos e metas,
descritos nos registros “Objetivos e Metas — Planos de Gestdo Ambiental”, incluindo:

a) a atribuicdo de responsabilidade em cada funcdo e nivel pertinente da
organizagao, visando atingir os objetivos e metas;
b) os meios e os prazos dentro dos quais eles devem ser atingidos.

Para projetos relativos a novos empreendimentos e atividades, produtos ou servicos,
novos ou modificados, os programas sao revisados, onde pertinente, para assegurar
gue a gestdo ambiental se aplica a esses projetos.

O desenvolvimento dos objetivos e metas € analisado, quanto a sua adequacao e
atendimento, na reunido de andlise critica pela administracao.
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4.4- Implementacé&o e Operacao

4.4.1 Recursos, Funcdes, responsabilidades e autoridades

As funcdes, responsabilidades e autoridades s&o definidas, documentadas e
comunicadas a fim de facilitar uma gestdo ambiental eficaz. As responsabilidades e
autoridades genéricas de todo o pessoal estdo definidas e documentadas na
Descricdo de Cargos da Wayne. As responsabilidades e autoridades por atividades
especificas estao definidas em procedimentos e instrucdes de trabalho pertinentes.

A estrutura estabelecida para implantagcdo e manutencdo do Sistema de Gestéo
Ambiental da Wayne esta descrita no Organograma do Sistema de Gestao
Ambiental, que é armazenado na secdo do da Qualidade Assegurada, na pasta de
procedimentos originais, na sua ultima versao.

A Alta Direcdo da Wayne fornece 0s recursos essenciais para a implementacgéao,
manutencdo e o controle do Sistema de Gestdo Ambiental, abrangendo recursos
humanos, qualificacdes especificas, tecnologia e recursos financeiros.

O Presidente da Wayne nomeou o Diretor de Engenharia que, independente de
outras responsabilidades, tem autoridade definida para:

a) Assegurar que 0s requisitos do Sistema de Gestdo Ambiental sejam
estabelecidos, implementados e mantidos de acordo com a NBR ISO
14001:2004;

b) Relatar a Alta Direcdo o desempenho do Sistema de Gestdo Ambiental, para a
analise critica, como base para o aprimoramento do Sistema de Gestdo
Ambiental.

4.4.2 Competéncia, Treinamento e Conscientizacao

A Wayne identifica as necessidades de treinamento e determina que todo o pessoal
cujas tarefas possam criar um impacto significativo sobre o meio ambiente receba
treinamento apropriado. O Departamento de Recursos Humanos da Wayne
estabelece e mantém um procedimento que faz com que seus colaboradores, em
cada nivel e funcdo pertinente, estejam conscientes:

a) da importancia da conformidade com a Politica do Meio Ambiente, o0s
procedimentos e requisitos do Sistema de Gestdao Ambiental;

b) dos impactos ambientais significativos, reais ou potenciais, de suas atividades e
dos beneficios ao meio ambiente resultantes da melhoria do seu desempenho
pessoal;
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c) de suas funcdes e responsabilidades em atingir a conformidade com a Politica do
Meio Ambiente, procedimentos e requisitos do Sistema de Gestdo Ambiental,
inclusive os requisitos de preparacéo e atendimento a emergéncias;

d) das potenciais consequiéncias da inobservancia de procedimentos operacionais
especificados.

O pessoal que executa tarefas que possam causar impactos ambientais
significativos sdo competentes, com base em educacgdo, treinamento e/ou
experiéncia apropriados.

4.4.3 Comunicacao

a) Com relacdo aos seus aspectos ambientais e Sistema de Gestdo Ambiental, a
Wayne estabelece e mantém procedimento para comunicagdo interna entre varios
niveis e funcdes da organizacao.

b) A Alta Direcdo, juntamente com o Diretor de Engenharia, definem o método de
recebimento, documentacdo e resposta a comunicacbes pertinentes das partes
interessadas externas.

A Wayne deixa registrado, neste manual, que a divulgacdo dos seus aspectos
ambientais significativos somente sera feito para organismos ambientais externos,
guando solicitado, ou a seu critério, para outras partes interessadas.

4.4.4 Documentacao

A Wayne estabelece e mantém o Manual do Sistema de Gestdo Ambiental para:

a) descrever os principais elementos do Sistema de Gestdo Ambiental e a interacéo
entre eles;

b) fornecer orientacdo sobre a documentacao relacionada.

4.4.4.1 Documentos

a- Controle técnico

Elaboracéo: E elaborado pelo Gerente da Qualidade Assegurada e Meio Ambiente.

Aprovacéo: E realizada pelo Presidente da Wayne.

b- Controle administrativo

Distribuicao

A cépia a ser distribuida do Manual de Gestdo Ambiental é carimbada, na primeira
pagina, com a informacao de “Cdépia Controlada n.° ”
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A copia ndo sujeita a atualizacdo é carimbada, na primeira pagina, com a informacao
de “Cépia ndo Controlada — esta cOpia ndo sera substituida em caso de alteracao”.

A distribuicdo de copia controlada do Manual do Sistema de Gestdo Ambiental, em
emissao inicial ou revisado, é registrada e a folha de registro arquivada com o
Manual original.

O Manual do Sistema de Gestdo Ambiental original obsoleto é prontamente
removido do ponto de emissédo, sendo carimbado como “OBSOLETO — més/ano” e
arquivado na pasta de procedimentos obsoletos.

Cépia disponibilizada por meio eletrénico tera a indicacao no cabecalho de:

“COPIA NAO CONTROLADA QUANDO IMPRESSA”

Arquivo

O Manual do Sistema de Gestdo Ambiental original e o registro de distribuicdo séo
arquivados na pasta “Manual da Organizacdo”, de originais, na Qualidade
Assegurada por tempo indeterminado.

O Manual do Sistema de Gestdo Ambiental obsoleto e o registro de distribuicdo
obsoleto sdo arquivados na pasta do “Manual da Organizagao®, de obsoletos, na
Qualidade Assegurada, restrito a sua versao.

Controle histoérico

O Manual do Sistema de Gestdo Ambiental é revisado quando ocorrer alguma
alteracdo no contetdo do Sistema de Gestdo Ambiental.

O item modificado € indicado por uma linha vertical nha margem esquerda, valido
somente para a Uultima revisao.

O status da reviséo € indicado no canto superior direito de cada folha.

Quando de uma revisao, o Manual do Sistema de Gestdo Ambiental é reemitido na
sua totalidade.

O historico da revisado fica registrado na ultima folha do Manual do Sistema de
Gestdao Ambiental.

O Manual do Sistema de Gestdo Ambiental e os registros de distribuicdo obsoletos
ficam arquivados na ultima versdo de obsoletos, sendo descartados sem exigéncias
especiais, quando nova versao tornar-se obsoleta.

4.45 Controle de Documentos

A Wayne estabelece e mantém procedimentos para o controle de todos os
documentos exigidos pela norma NBR ISO 14001:2004, para assegurar que:

a) possam ser localizados;
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b) sejam periodicamente analisados, revisados quando necessario e
aprovados quanto a sua adequacao, por pessoal autorizado;

c) as versOes atualizadas dos documentos pertinentes estejam
disponiveis em todos os locais onde sdo executadas operacfes
essenciais ao efetivo funcionamento do Sistema de Gestao
Ambiental;

d) documentos obsoletos sejam prontamente removidos de todos os
pontos de emissdo ou uso, garantindo o uso nao-intencional;

e) quaisquer documentos obsoletos retidos por motivos legais e/ou
para preservagdo de conhecimento sejam adequadamente
identificados.

A documentacao ¢€ legivel, datada (com a data da revisao) e facilmente
identificavel, mantida de forma organizada e retida por um periodo de
tempo especificado. S&o estabelecidos e mantidos procedimentos e
responsabilidades referentes a criacdo e alteracdo dos varios tipos de
documentos.

Os documentos requeridos pelo Sistema de Gestdo Ambiental sdo controlados,
conforme descrito a seguir:

4.45.1- Controle técnico

Consiste nas indicacdes dos responsaveis para:

a) Elaboracao

Pessoa que prop0s e/ou elaborou o documento.
b) Verificacéo

Confirmar a exatiddo do contetdo do documento.
c) Aprovacéo

Endossar o contelido técnico e aprovar 0S recursos necessarios para implantacédo
das acdes descritas no procedimento.

4.45.2 — Controle administrativo

Consiste em garantir que as versodes pertinentes de documentos aplicaveis estejam
disponiveis nos locais de uso, que permanecam legiveis e prontamente
identificaveis. Informa os critérios para identificacdo e controle da distribuicdo dos
documentos de origem externa.

Neste item séo indicadas:
a) Distribuicdo: Forma de distribuicdo e remogéo dos obsoletos.

b) Arquivo: Onde e como os documentos original valido e obsoleto s&o
arquivados.
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4.4.5.3 Controle historico

Consiste em estabelecer o método de revisdo do documento e do registro do
histérico da revisdo. Em todos os documentos, quando da sua revisao, devera ser
aplicado o controle técnico conforme feito na emissao inicial.

Neste item sdo indicadas:
-Forma de identificar a revisdo atual.
-Histérico da revisao.
-Tempo de retencéo do obsoleto.

4.4.6 Controle Operacional

A Wayne identifica aquelas operacfes e atividades associadas aos aspectos
ambientais significativos identificados de acordo com a Politica do Meio Ambiente e
0s objetivos e metas. A Wayne planeja tais atividades inclusive manutencéo, de
forma a assegurar que sejam executadas sob condi¢des especificas, através:

a) do estabelecimento e manutencdo de procedimentos documentados, para
abranger situacbes onde sua auséncia possa acarretar desvios em relacdo a
Politica do Meio Ambiente e aos objetivos e metas;

b) da estipulacdo de critérios operacionais nos procedimentos;

c) do estabelecimento e manutencdo de procedimentos relativos aos aspectos
ambientais significativos identificaveis de bens e servicos utilizados pela
organizagcao, e da comunicacdo dos procedimentos e requisitos pertinentes a
serem atendidos por fornecedores e prestadores de servigos.

4.4.7 Preparacdo e Resposta a Emergéncias

A Wayne estabelece e mantém procedimento para identificar o potencial e atender a
acidentes e situacdes de emergéncia, bem como para prevenir e mitigar os impactos
ambientais que possam estar associados a eles.

A organizacdo analisa e revisa, onde necessario, seus procedimentos de preparacao
e atendimento a emergéncias, em particular apds ocorréncia de acidentes ou
situagdes de emergéncia.

A Wayne testa periodicamente o procedimento, onde exequivel.

Procedimento aplicavel — A-002-Plano de Controle de Emergéncia

4.5 VERIFICACAO

4.5.1 Monitoramento e Medicao

A Wayne estabelece e mantém procedimento documentado para monitorar e medir,
periodicamente, as caracteristicas principais de suas operacdes e atividades que
possam ter um impacto significativo sobre o meio ambiente. Este procedimento inclui
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o registro de informacdes para acompanhar o desempenho, controles operacionais
pertinentes e a conformidade com 0s objetivos e metas ambientais da organizagao.

Os equipamentos de monitoramento sao calibrados e mantidos, e 0s registros desse
processo ficam retidos.

A organizacdo estabelece e mantém procedimento para avaliacdo periddica do
atendimento a legislacédo e regulamentos ambientais pertinentes.

Procedimento aplicavel: A-003-Monitoramento e Medic¢ao

4 5.2 Avaliacdo do Atendimento a Requisitos Legais e OQutros

A Wayne avalia os requisitos legais e outros requisitos aplicaveis associados aos
aspectos ambientais de suas atividades, produtos e servicos e registra-os nos
registros de “Levantamento de Legislacdo Ambiental Aplicavel”. Estes requisitos sdo
avaliados periodicamente, segundo IGA-017 — Avaliacdo do Atendimento a
Requisitos Legais e Outros.

4.5.3 Nao-conformidade, Acdo Corretiva e Acdo Preventiva

A Wayne estabelece e mantém o procedimento para definir responsabilidade e
autoridade para tratar e investigar as nao-conformidades, adotando medidas para
mitigar quaisquer impactos e para iniciar e concluir agdes corretivas e preventivas.

Qualquer acéao corretiva ou preventiva adotada para eliminar as causas das nao-

conformidades, reais ou potenciais, é adequada a magnitude dos problemas e
proporcional ao impacto ambiental verificado.

A Wayne implementa e registra quaisquer mudancas nos procedimentos
documentados, resultantes de ac¢des corretivas e preventivas.

Procedimentos aplicaveis: Q-004 - Nao Conformidade de Servico e Meio Ambiente e
Q-005 - Acao Preventiva e Corretiva.

4.5.4 Controle de reqgistros

A Wayne estabelece e mantém o procedimento para a identificacdo, manutencao e
descarte de registros ambientais. Estes registros incluem registros de treinamento e
os resultados de auditorias e analises criticas.

Os registros ambientais séo legiveis e identificaveis, permitindo rastrear a atividade,
produto ou servigo envolvido. Os registros ambientais sdo arquivados e mantidos de
forma a permitir sua pronta recuperacdo, sendo protegidos contra avarias,
deterioracdo ou perda. O periodo de retencédo € estabelecido e registrado.

Os registros sdo mantidos, conforme apropriado ao sistema e a organizacao,
para demonstrar conformidade aos requisitos da norma NBR ISO 14001:2004.
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45.4.1 Controle de reqistros

Séo definidos os seguintes controles:

a- ldentificacdo

Nome do registro

b- Armazenamento

Local e forma de armazenagem do registro (pasta especifica, manual,
software, etc.)

c- Protecéo

Forma de protecdo do registro quanto ao acesso (senha propria, acesso
restrito ao pessoal da area, acesso irrestrito, etc.)

d- Recuperacao

Forma para recuperar o registro (consultar pasta, consultar software/sistema,
solicitar & area pertinente, etc.).

e- Tempo de retencdo

Tempo de retencao do registro.

f- Descarte do reqistro

Forma de descarte do registro ap6s obsolescéncia.

4.5.4.2 ldentificacdo

Séo identificados os seguintes registros do Sistema de Gestdo Ambiental:

Resp./ Requisito | Procedimento -

ltem Secio 1SO14.001 | aplicavel Registro

1 QA 4.3.1 A-001 Levantamento e classificacdo de
aspectos ambientais

2 QA 4.3.2 MSGA Planilha de requisitos legais -
operacional

3 QA 4.3.2 MSGA Planilha de requisitos legais -
administrativo

4 QA 4.3.3 MSGA Objetivos e metas de Gestédo
Ambiental

5 RH 4.4.1 - Descricéo de cargos da Wayne

6 RH 4.4.2 - Requisito para treinamento de
pessoal (RTP)

7 RH 4.4.2 - Programa de treinamento

8 RH 4.4.2 - Lista de presenca em treinamento

9 RH 4.4.2 - Ficha de dados — desenvolvimento
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10 RH 4.4.2 - Lista de participacédo
11 RH 4.4.2 - Ficha de inscrigdo
12 RH 4.4.2 - Avaliacdo de treinamento
QA 4.4.3 MSGA Comunicacdo de aspectos e
impactos
QA 4.4.4 MSGA Documentacéo do sistema
QA 4.4.5 MSGA Controle de documentos
QA 4.4.6 MSGA Controle operacional
13 RH 4.4.7 A-002 Ocorréncia de emergéncias
14 QA 451 A-003 Monitoramento e medicdo dos
aspectos ambientais significativos
e objetivos e metas
15 QA 452 IGA- Avaliagdo do atendimento a
017 requisitos legais
16 QA 453 Q-001 Né&o conformidade, acoes
preventivas e corretivas
17 QA 45.4 MSGA Registro de documentos
18 QA 455 0-007 Cadastro de auditores e auditoria
interna
19 QA 4.6 MSGA
e Ata de reunido GACP
Q-005
20 QA - MSGA indice  de instrucbes e

procedimentos do SGA e outras
correlacionadas

4.5.4.3 Armazenamento

Os registros identificados sdo armazenados em pastas especificas na area
responsavel e/ou em sistema informatizado. Quando identificado em
procedimento especifico, € armazenado conforme indicado neste.

4.5.4.4 Protecéao

Os registros identificados sé&o protegidos em arquivos, com acesso restrito ao
pessoal da area ou por senha especifica quando armazenado no sistema
informatizado. Quando identificado em procedimento especifico, € protegido
conforme indicado neste.

45.4.5 Recuperacdo

Os registros identificados sdo recuperados através de consulta a pasta ou ao
sistema. Quando identificado em procedimento especifico, a recuperacao é
conforme indicado neste.

45.4.6 Tempo de retencao

Os registros identificados ficam retidos por 1 ano, fora o ano de obsolescéncia
ou o tempo estipulado por lei, quando requerido. Quando identificado em
procedimento especifico, o tempo de retencéo sera conforme indicado neste.
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4.5.4.6 Descarte

Apébs o tempo de retencdo os registros ficam disponiveis para descarte. Nao é
requerido tipo de descarte especifico. Quando identificado em procedimento
especifico, o descarte sera feito conforme indicado neste.

4.5.5 Auditoria Interna

A Wayne estabelece e mantém um programa e procedimento para auditorias
periddicas do Sistema de Gestdo Ambiental a serem realizadas de forma a:

a) determinar se o Sistema de Gestdo Ambiental:

1) estd em conformidade com as disposicbes planejadas para a gestao
ambiental, inclusive  os requisitos da norma NBR ISO 14001:2004; e
2) foi devidamente implementado e tem sido mantido; e

b) fornecer a administracéo informag8es sobre os resultados das auditorias.

O programa de auditoria da organizacao, inclusive o cronograma, baseia-se na
importancia ambiental da atividade envolvida e nos resultados de auditorias
anteriores. Para serem abrangentes, o procedimento de auditorias considera o
escopo da auditoria, a frequiéncia e as metodologias, bem como as
responsabilidades e requisitos relativos a conducao de auditorias e a apresentacao
dos resultados.

Procedimento aplicavel: O-007-Auditoria Interna

4.6- ANALISE CRITICA PELA ADMINISTRACAO

A Alta Diregcao da Wayne, em intervalos predeterminados, analisa criticamente o
Sistema de Gestdo Ambiental, para assegurar sua conveniéncia, adequacao e
eficacia continuas. O processo de analise critica assegura que as informacdes
necessarias sejam coletadas, de modo a permitir a administracdo proceder a esta
avaliacdo. Essa analise critica € documentada.

A andlise critica pela administracdo aborda a eventual necessidade de alteracdes na
politica, objetivos e outros elementos do Sistema de Gestdo Ambiental a luz dos
resultados de auditorias do Sistema de Gestdo Ambiental, da mudanca das
circunstancias e do comprometimento com a melhoria continua.

As Reunifes de Analise Critica pela Alta Direcdo, denominadas RACA, tém sua
frequéncia, participantes, quorum minimo, pauta basica, forma de registro e outros
requisitos relevantes definidos conforme a seguir:

@ Frequéncia: - As reunides ordinarias sdo realizadas anualmente. Reunifes
extraordinarias podem ser realizadas por convocacdo do
Representante da Direcao
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@ Participantes: - Presidente, Representante da Direcdo - como presidente da
reunido, Diretor de Engenharia, Diretor Financeiro, Diretor
Industrial, Diretor Comercial, Gerente da Qualidade Assegurada
e Meio Ambiente e outras pessoas a convite da Alta Diregéo.

@ Quorum: A RACA, sob a presidéncia do Representante da Direcdo, podera
ser realizada com o quorum necessario e suficiente para discusséo
da pauta. Na auséncia do RD, a RACA sera presidida pelo
Presidente da Organizacéo, ou outra pessoa por ele formalmente
designada.

@ Pauta basica: - Leitura da Ata anterior.

Andlise da Politica do Meio Ambiente quanto a sua adequacao.
Andlise dos Objetivos e Metas Ambientais.

Resultados das auditorias internas e externas e avaliacdo do
atendimento a requisitos legais e outros.

Andlise de ndo conformidades significativas (Situacdo das
acOes corretivas e preventivas).

Comunicagdo das partes interessadas externas, incluindo
reclamacoes.

Acdes de acompanhamento das analises anteriores.
Desempenho ambiental da organizagéo.

Mudanca de circunstancias, incluindo desenvolvimento em
requisitos legais e outros relacionados aos aspectos
ambientais.

Oportunidades para melhoria (A¢des Preventivas).
Necessidades de recursos.

Pendéncias da ata anterior.

@ Registro: - S&o controlados conforme a seguir:

- ldentificacdo: Ata da RACA.

- Armazenamento: Pasta especifica no Departamento
Técnico e/ou no sistema.

- Protecao: Acesso irrestrito.

- Recuperacédo: Consultar pasta.

- Tempo de Retencdo: 2 anos, ficando disponivel para
descarte ap0s este periodo.

- Descarte: Destruir
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&5 Wayne NORMA (ISO 14001:2004)

Item Descricéo Procedimento
4.1 Requisitos Gerais MSGA
4.2 Politica Ambiental MSGA
4.3 Planejamento MSGA
43.1 Aspectos Ambientais A-001
4.3.2 Requisitos Legais e Outros MSGA
4.3.3 Objetivos, Metas e Programa(s) MSGA
4.4 Implementacéo e Operacéo MSGA
441 Recursos, Func¢des, Responsabilidades e Autoridades MSGA
4.4.2 Competéncia, Treinamento e Conscientizacdo MSGA
443 Comunicagéo MSGA
444 Documentacgéo MSGA
445 Controle de Documentos MSGA
4.4.6 Controle Operacional MSGA
4.4.7 Preparacao e Resposta a Emergéncias A-002
4.5 Verificacéo MSGA
45.1 Monitoramento e Medicdo A-003
45.2 Avaliacdo do Atendimento a Requisitos Legais e Outros IGA-017
45.3 N&o-Conformidade, Acéo Corretiva e A¢do Preventiva Q-001

(Pastas da Qualidade)
454 Controle de Registros MSGA
455 Auditoria Interna 0-007
(Pastas da Qualidade)
4.6 Anadlise Critica MSGA
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6- HISTORICO
REVISAO DATA HISTORICO

0 03/02/2003 | EMISSAO INICIAL

1 21/08/2006 | Alteracbes marcadas por barras verticais
2 14/07/2007 | Alteracdes marcadas por barras verticais
3 31/10/2007 | Alteracbes marcadas por barras verticais
4 13/06/2008 | Alteracdes marcadas por barras verticais
5 10/10/2008 | Revisao item 4.5.4.2

7- INDICE DE DISTRIBUICAO DO MANUAL
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Area de
trabalho/Carga

NUmero do Manual

4 |5 |6 |7 |8 |9 10|11 12

13

14
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ANEXO D — ldentificagéo de Aspectos Ambientais

A-001
DRESSER Identificagdo de Aspectos Ambientais REV 2
WAYNE 03/02/03

1. OBJETIVO:

Este procedimento tem o objetivo de documentar o processo de identificacado
dos aspectos ambientais das atividades, processos e produtos da WAYNE,
relacionados ao escopo do Sistema de Gestdo Ambiental, que possam por ela ser

controlados e sobre os quais ela tem influéncia, de modo a determinar aqueles que

tenham ou possam ter impactos significativos ao meio ambiente.

TOTAL DE PAGINAS DESTE PROCEDIMENTO: 6

> 24/09/03 g:(zrre(;éo dositens: 1,4.2.1.1e Erégenhelro ggrente ggae-nte
' TECNICO
Item 4.2.1.6 - Determinagédo do Engenheiro Gerente Gerente
1 05/06/03 | critério de significancia dos aspectos |CQ CQ DEP.
ambientais emergenciais TECNICO
Engenheiro Gerente Gerente
0 | 03/02/03 EMISSAO INICIAL CQ CQ DEP.
TECNICO
Nome: Nome: Nome:
Rev. Data HISTORICO Orgéo: Orgéo: Orgéo:
Visto : Visto : Visto :
Elaborado Verificado | Aprovado
B-001B0494
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3.3.

4.1

41.1

4.2

42.1
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APLICACAOQ:

Aplica-se a toda Organizacéo.

DEEINICAO:

Meio Ambiente: Circunvizinhanga em que a WAYNE opera, incluindo ar,
agua, solo, recursos naturais, flora, fauna, seres humanos e suas inter-
relacdes.

Nota: Nesse contexto, circunvizinhanca estende-se do interior das
instalacdes da Dresser para o sistema global.

Aspecto Ambiental: Elemento das atividades, produtos ou servicos da
WAYNE, referentes ao escopo de certificacdo, que pode interagir com 0 meio
ambiente.

Nota: Um aspecto ambiental significativo é aquele que tem ou pode ter um
impacto ambiental significativo.

Impacto Ambiental: Qualquer modificagdo do meio ambiente, adversa ou
benéfica que resulte no todo ou em parte, das atividades, produtos ou
servicos da WAYNE.

DESCRICAO DAS ATIVIDADES:

Levantamento de Aspectos Ambientais

Os aspectos ambientais das atividades, produtos ou servicos que sao
controlados pela empresa ou que sejam influenciados por ela sao
identificados e levantados.

Identificacdo e Classificacdo dos Aspectos Ambientais

Todos os aspetos ambientais determinados e levantados sao classificados na
Planilha “Identificacdo e Classificagdo dos Aspectos e Impactos Ambientais”
(ANEXO A), onde sdo considerados: Aspecto, Impacto, Situacdo, Epoca,
Dimensdo (Frequéncia, Severidade, Quantidade e Probabilidade),
Significancia, Situacdo Emergencial, Requisitos Legais, Controles Atuais,
Instrucdes de Trabalho e Comentérios, sendo:

4.2.1.1 Aspectos: Identificar os elemento das atividades, produtos ou servigos da

WAYNE, referentes ao escopo do Sistema de Gestdo Ambiental, que pode
interagir com o meio ambiente.

4.2.1.2 Impactos: identificar os possiveis impactos ambientais que esse aspecto

possa ocasionar ao Meio Ambiente.

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com


http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

132

4.2.1.3 Situacdo: ldentificar os tipos de situagcao referente ao aspecto ambiental
identificado.

Situacdo Normal (N): ocorre continuamente;

- Situacdo Anormal (A): ocorre em situacbes de paradas programadas ou
manutencao;

Situacdo Emergencial (E): situacdo indesejavel, imprevista, que pode
ocorrer aleatoriamente;

4.2.1.4 Epoca: classifica a temporalidade de ocorréncia, sendo:
- Atual (A): esta ocorrendo no momento;
Passado (P): ndo ocorre mais, mas seu impacto ainda persiste;

Futuro (F): podera ocorrer em funcdo de falhas em atividades e/ou
processos ou projetos (Situacdes Emergenciais);

4.2.1.5 Dimensé&o: sao avaliados os fatores: frequéncia, severidade, quantidade,
necessidades de controle e probabilidade, recebendo pontuacédo especifica
gue determina sua dimensé&o perante o meio ambiente.

a) Frequéncia (F): diz respeito a ocorréncia do aspecto:

Pontuacdo | Critérios

4 Ocorre a0 menos uma vez por semana,;

Ocorre em periodo superior a uma semana e inferior a um més;

Ocorre em periodo superior a um més e inferior a um ano;

RINW

Ocorre em periodo superior a um ano;

b) Severidade (S): considera-se a severidade do aspecto. Para aspectos
envolvendo produtos quimicos, considera-se a toxicidade, inflamabilidade,
corrosividade, reatividade e patogenicidade do aspecto. Para outros aspectos
considera-se a carater do impacto ambiental geral do aspecto:

Pontuacdo | Critérios

9 Alto im_pacto ao meio ambiente e/ou esgotamento de recursos
naturais

6 Médio_impacto ao meio ambiente e/ou esgotamento de recursos
naturais

3 Baixo Impacto ao meio ambiente e/ou esgotamento de recursos
naturais
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c) Quantidade (Q): quantidade gerada/utilizada de determinado aspecto:

Pontuacdo | Critérios

3 Alta quantidade gerada e/ou utilizada

2 Média quantidade gerada e/ou utilizada
1 Baixa quantidade gerada e/ou utilizada

d) Probabilidade (P): probabilidade de ocorréncia do impacto em situacdes de
emergéncia: somente é definido em impacto com classificacdo de época no
futuro (Item 4.2.1.3)

Pontuacdo | Critérios

4 Alta — Chance de ocorréncia é grande;

Provavel — Chance de ocorréncia é média;

Remota — Houve ocorréncia porém a chance de nova
ocorréncia € minima;

3
2
1

Remota — Nunca ocorreu e ndo ha chance de ocorréncia;

4.2.1.6 Significancia: Para as situacfes normais e anormais, a somatoéria de
Frequéncia (F), Severidade (S) e Quantidade (Q) ir& determinar quais os aspectos
ambientais serdo ou nao significativos do item dimenséo.

Sendo o total desta somatéria for maior ou igual a 13, os aspectos
ambientais: serdo considerados “significativos” e no campo S/NS preencher
com o simbolo “S”. Sendo o total do somatdrio menor que 13, 0s aspectos
ambientais serdo considerados como “n&o significativos” e preencher o
campo S/NS com o simbolo “NS”.

Para as situacGes emergenciais, a somatéria de Severidade (S) e
Probabilidade (P) ird determinar a categoria dos aspectos ambientais
emergenciais e quais destes devem ser contemplados no Procedimento de
Controle de Emergéncias — PCE (A-002).

Os aspectos ambientais emergenciais podem ser classificados como:

Classificacao | Critérios

Se o total da somatéria for menor ou igual a 4, neste caso o

Desprezivel . . : .
b risco € considerado Desprezivel.

Se o total da somatéria for igual a 5 ou 6, neste caso risco

Moderado o R
deve ser mitigado com recursos da propria area

Se o total for igual ou maior que 7. O aspecto emergencial &
Critico considerado “significativo” (“S”) e seu o risco deve ser tratado
no Plano de Controle de Emergéncias — PCE

4.2.1.7 Requisitos Leqgais: indicar a existéncia ou ndo de legislacbes ambientais
pertinente a aquele aspecto ambiental preenchendo com o simbolo “X” caso
haja legislacao pertinente.

4.2.1.8 Controles Atuais: indicar quais sdo os controles ja existentes para aquele
aspecto ambiental. Caso néo haja controle, manter o campo em branco.
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4.2.1.9 Controle: Indicar nesse campo se o item esta contemplado em procedimento
(A), Instrucéo de Trabalho (IGA) ou Objetivos e Metas (O&M).

4.2.1.10 Comentario: indicar neste campo quaisquer observacdes adicionais
pertinentes aqueles aspectos.

5. Documento:
N&o aplicavel.
6. Reqistros

6.1. Identificacdo:

Identificacdo e Classificacdo dos Aspectos e Impactos Ambientais

6.2 Armazenamento:

Em pasta propria ou meio eletrénico na Sec¢do de Controle da Qualidade
6.3 Protecdo:
O registro fica protegido em arquivo da sec¢ao de armazenamento.

6.4 Recuperacao :

Consultar as pastas pertinentes.

6.5 Tempo de retencao:

Ultima versao

6.6 Descarte do reqgistro:

O registro é descartado, sem requisitos especiais, apés o tempo de retencao
requerido.

7.0 Responsabilidades:

7.1 Gerente da Qualidade

Compete ao Gerente da Qualidade, ou pessoa por ele designada, a reviséo
ou alteracdo do levantamento de aspectos ambientais que devera ocorrer
semestralmente ou quando houver exclusdes ou alteracbes de equipamentos
e/ou atividades, aquisicdo ou implantacdo de novos processos, projetos e/ou
atividades.
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Executado o levantamento de Aspectos Ambientais, efetuar a pontuacéo e a
significancia dos novos aspectos ambientais no registro “Identificacédo e
Classificagdo dos Aspectos e Impactos Ambientais”.

8. ANEXO

Identificacéo e Classificacdo dos Aspectos e Impactos Ambientais

DRESSER IDENTIFICAGAO E CLASSIFICAGAO DOS ASPECTOS E  |[Data de Emisséo
WAYNE IMPACTOS AMBIENTAIS Revis&o:
Situacdo| Epocal Dimensé&o | Significancial Sit. Req. . Comen-
Aspecto Impacto naE | arrEF]s[olp Tot:ﬂ SINS | Emergencial Legais Controles Atuais| Controle Larios
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ANEXO E - Identificacdo e Classificacéo dos Aspectos e Impactos Ambientais
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DRESSER IDENTIFICACAO E CLASSIFICACAO DOS ASPECTOS E IMPACTOS AMBIENTAIS | Data de Emisséo 18/04/2008
WAYNE
Revisédo 19
Aspecto Impacto Situacdo | Epoc Dimenséo Significancia | Situacédo Req. Controles [ Control [ Comentario
a Emergenci | Legais Atuais e
al
N/A/E | AIPIF S| Q| P [ Total | SINS
Baldes Plasticos | Geracao residuos
contaminados Alteracdo na N A 3| 2 9 NS X Co- IGA-002
qualidade das processament
aguas superficiais, 0
subterréneas e
solo
Bomba montada | Impacto N A 313 10 NS X Reciclagem
econdmico
Geracao residuos
Alteracao
gualidade solo,
aguas superficiais,
subterrdneas
Borra metélica Geracao residuos N A 91| 2 15 S X Reciclagem IGA -
das maquinas de |Alteracdo da 002
usinagem qualidade de
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Compactas Impacto N A 313 10 NS X
montadas econdmico
Consumo de Esgotamento dos N A 3|3 10 NS X
Energia Eletrica recursos naturais
Consumo de Gas | Esgotamento dos N A 3|3 10 NS X
Natural recursos naturais
Consumo de GLP | Esgotamento dos N A 3|3 10 NS X
recursos naturais
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Consumo de Esgotamento dos 10 NS
Madeira recursos naturais
Consumo de Esgotamento dos 10 NS IGA-008
Agua recursos naturais O&M-
02b

Descarte da Geragdo de 8 NS Reciclagem
armacdo de PVC |residuos
Descarte da agua | Geracao residuos 13 S ETDI ICQ-
de lavagem da Alteracdo na 025
pintura liquida (P3 | qualidade das
Croni - coagulante | 4guas superficiais,
de tinta) subterréneas e

solo
Descarte da Geracao residuos 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
resina Loctite gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da caixa | Geracdo residuos 9 NS Reciclagem IGA-002
de tinta p6 Alteracé@o na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracao residuos 9 NS Reciclagem IGA-003
embalagem de Alteracdo na
detergente Bio- gualidade das
degradavel e aguas superficiais,
produtos de subterréneas e
limpeza solo
Descarte de Geracao residuos 11 NS Reciclagem IGA-002

embalagem de
BQ 70

Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte da Geracgéo residuos 11 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
Moly Kote - qualidade das o]
lubrificante aguas superficiais,
elétrico subterréneas e
solo
Descarte da Geracgéo residuos 11 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
marcador gualidade das 0
esferogéfico para |aguas superficiais,
metais subterréneas e
solo
Descarte da Geragédo de 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
silicone Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geragédo de 11 NS Devolugédo ao |IGA-002
embalagem de residuos Alteracdo Fornecedor
Rustillo DW 1058 | na qualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracéo de 12 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
Metil Isobutil Alteracdo na 0
Cetona gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo de 11 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
Rust Veto 2212 0
Descarte da Geragédo de 8 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos

alcool
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polietrélito

Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

Descarte de Geracéo de 11 NS Co- IGA-002
embalagens de residuos processament
6leos em geral o
Descarte da Geracéo de 8 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
desengraxante Alteracdo na o]
cleanes system gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragédo de 14 S Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
Duridini F212 Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracéo residuos 14 S Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo processament
graxa qualidade aguas 0

superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracao residuos 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
massa de polir qualidade aguas

superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geragdo de 8 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
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Descarte de Geracéo de 8 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos alteracao processament
Lubrificante Super | na qualidade das 0
Lub Loctite aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geragédo de 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
Renex 95 Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geragdo de 7 NS Reciclagem/C | IGA-002
embalagem de residuos o-
Loctite Alteracdo na processament
desengraxante gualidade das 0
7070 aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geragédo de 8 NS Reciclagem/C | IGA-002
embalagem de residuos o-
Parco Plastic Alteracdo na processament
gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geragdo de 8 NS Reciclagem/C | IGA-002
embalagem de residuos o-
Eritorbato de processament
Sodio 0
Descarte de Geragdo de 7 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
Hidréxido de
Sodio
Descarte de Geragédo de 6 NS Reciclagem IGA-003
embalagem de residuos

Acetona
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Descarte da Geracgéo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem do Alteracdo na processament
marcador de gualidade das 0
vedacao aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracgéo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem do Alteragdo na processament
veiculo de gualidade das 0
lapdacgéo aguas superficiais,
Lapmaster subterréneas e

solo
Descarte da Geracgdo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
spilsol - lapdagdo |qualidade das o]

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte do Geracgéo residuos 7 NS Co- IGA-002
veiculo de Alteracdo na processament
lapdacéo gualidade das 0
Lapmaster aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracéo de 7 NS Co- IGA-002
spilsol residuos processament
contaminado- Alteracdo na o]
Lapdacéo gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracéo de 14 S Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
Rhino clean - Alteracdo na o]

limpeza de tela

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte da Geracao residuos 14 S Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
tinta Nazdar gualidade das 0
(varias cores) aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracgéo residuos 14 S Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
solvente Nazdar |qualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracgdo residuos 13 S Co- IGA-002
manga do filtro Alteracdo na processament | 1CQ-
prensa gualidade das 0 025
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracao residuos 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
Synergic CT qualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo de 13 S Co- IGA-002
Detergente usado |residuos processament | O&M
Alteracdo na 0 02b
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Lama | Geragéo de 14 S Co- IGA-002
da ETDI residuos processament
Alteracdo na 0

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de Geracgéo residuos 13 S Co- IGA-002
Parco Plastic Alteracdo na processament
gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo residuos 8 NS
vaselina Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Lama | Geracao residuos 13 S Co- IGA-002
da Fosfatizacdo | Alteracdo na processament
gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracao residuos 11 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
Flexpar 811 qualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracao residuos 9 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
guerosene gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo de 10 NS Co- IGA-002
fuligem do residuos processament
gueimador da Alteracdo na o}

fosfatizagcéo

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de filtro | Geracao residuos 13 S Co- IGA-002
das bombas de Alteracdo na processament
filtragdo de qualidade das o]
Flexpar aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracao residuos 7 NS Reciclagem IGA-002
protecdo de rosca | Alteracdo na
de silicone da gualidade das
pintura aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de borra | Geracao residuos 13 S Co- IGA-002
de tinta Alteracdo na processament
gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geragédo de 15 S Reciclagem IGA-001
cavaco metdlico |residuos IGA-002
com Gleo Alteracé@o na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Alteracdo na 11 NS Fornecedor IGA-002
cilindros de qualidade do ar
acetileno
Descarte de Alteracdo na 5 NS Fornecedor IGA-002
cilindros de ar qualidade do ar
comprimido
Descarte de Alteracdo na 5 NS Fornecedor IGA-002
cilindros de qualidade do ar
Nitrogénio
Descarte de Alteracdo na 5 NS Fornecedor IGA-002
cilindros de qualidade do ar
oxigénio
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Descarte da Geracgéo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
Loctite 567 - Veda | qualidade das 0
Roscas aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracgéo residuos 7 NS Co- IGA-002
Embalagem Alteragdo na processament
Loctite 601 - gualidade das 0
Fixacéo aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Decarte de Geracgdo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
Castrol LM2 - gualidade das 0
Graxa de Litio aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracgéo residuos 12 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
cresol gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracgdo residuos 7 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
Loctite 767 - gualidade das 0
lubrificante aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte da Geracéo de 7 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
cola branca (N° Alteracdo na o]

185045)

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte da Geracao residuos 10 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
Acido sulfarico gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracéo residuos 10 NS Co- IGA-002
embalagem de Alteracdo na processament
Sulfato de cobre | qualidade das 0

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracao residuos 7 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
fenoftaleiona 1% | qualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracao residuos 5 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de Alteracdo na
papel universal de | qualidade das
pH aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte das Geragédo de 5 NS Reciclagem IGA-002
embalagem de residuos
siliga gel Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte da Geracéo de 7 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
Loctite 7102 - Alteracdo na 0

Acelerador para
Resina
Anaerodbica

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte da Geracéo de 7 NS
embalagem de residuos
spilsol - lapidagéo | Alteracédo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geragdo de 7 NS Reciclagem IGA-003
embalagem de residuo
Hidréxido de
Sodio
Descarte da Geracéo de 7 NS Co- IGA-002
embalagem de residuos processament
WD-40 - Anti- Alteracdo na o]
COrrosivo gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracgéo residuos 14 S Co- IGA-002
Flexpar 811 Alteracdo na processament
gualidade das 0
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo de 13 S Co- IGA-002
guerosene residuos processament
Alteracdo na 0
gualidades das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Descarte de Geracéo de 9 NS Co- IGA-002
combustiveis residuos processament
liquidos (Gasolina | Alteracé@o na o]

comum e
aditivada, alcool,
Diesel, Biodiesel)

gualidades das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de EPI’s | Geracao de 8 NS Co- IGA-002

residuos processament

0

Descarte de Geragdo de 8 NS Reciclagem IGA-002
esferas de aco residuos
Descarte de Geracéo de 7 NS Lixo Comum | IGA-002
esfregdo residuos
Descarte de Geracgdo residuos 15 S Co- IGA-002
estopa e panos Alteracé@o na processament
contaminados gualidade das 0

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragédo de 6 NS Reciclagem IGA-002
ferramentas da residuos
manuten¢ao
Descarte de filtro | Geracao residuos 14 S Co- IGA-002
de tecido Alteracdo na processament
contaminado com | qualidade das 0
oleo aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de filtros | Geracao residuos 13 S Co- IGA-002
metélicos Alteracdo na processament

gualidade das 0

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragédo de 8 NS Reciclagem IGA-002
isopor residuos
Descarte de papel | Geragéo de 8 NS Reciclagem IGA-002
picado residuos
Descarte de Geracgéo residuos 13 S Descontamina | IGA-002
lampadas Alteracdo na céo
gueimadas gualidade do ar,

aguas superficiais,
subterraneas e
solo
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Descarte de latas | Geracéo de 11 NS Reciclagem IGA-002
de tinta residuos

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de lixa | Geracgéo de 8 NS Lixo Comum | IGA-002

residuos
Descarte de Geracéo de 5 NS Co- IGA-002
mantas refratarias | residuos processament

0

Descarte de Geracéo residuos 13 S Descartado IGA-002
medicamentos Alteracdo na juntamente IGA-012
vencidos gualidade das com o

aguas superficiais, Residuo

subterréneas e Ambulatorial

solo
Descarte de 6leo | Geracao de 16 S Co- IGA-002
de corte usado residuos processament

Alteracdo na 0

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de 6leo | Geracao de 16 S Co- IGA-002
hidraulico usado | residuos processament

Alteracdo na 0

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de 6leo | Geracao residuos 14 S Re-refino IGA-002

lubrificante
(Usado)

Alteracdo
qualidade aguas
superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de 6leo | Geragéo de 12 NS Reprocessado | IGA-002
vegetal residuos r
(comestivel) Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragdo de 8 NS Recilagem IGA-002
palete de madeira | residuos
Descarte de Geragdo de 8 NS Recilagem IGA-002
palete de plastico |residuos
Descarte de Geracéo de 11 NS Lixo Comum | IGA-002
panos de limpeza |residuos IGA-007

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de papel | Geragéo de 9 NS Reciclagem IGA-002

residuos
Descarte de papel | Geragéo de 14 S Co- IGA-002
e fita adesiva residuos processament
contaminado com | Alteragéo na o]
oleo, tinta, etc... gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragdo de 10 NS Reciclagem IGA-002
papeldo residuos
Descarte de Geracéo de 14 S Co- IGA-002
papelédo residuos processament
contaminado Alteracdo na o}

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de Geracéo de A 13 S Armazename |IGA-002
pilhas e baterias | residuos nto

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracéo de A 13 S Co- IGA-002
pincel residuos processament
contaminado Alteracdo na o}

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragdo de A 4 NS Reciclagem IGA-002
plastico residuos
Descarte de Geragdo de A 8 NS Reciclagem IGA-002
plastico bolha residuos
Descarte de racks | Geracédo de A 8 NS Reciclagem IGA-002
metéalicos residuos
Descarte de Geracéo de A 8 NS Lixo Comum | IGA-002
rebolo abrasivo residuos
Descarte de Geracéo de A 14 S Incinerar IGA-002
residuos sélidos | residuos IGA-012
de servicos de Alteracdo na IGA-015
salde qualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracgéo residuos A 16 S Co- IGA-002
residuos soélidos | Alteracé@o na processament
contaminados gualidade das 0

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracéo de A 12 NS Lixo Comum | IGA-002
restos de residuos
alimentos
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Descarte de Geracéo de 14 S Co- IGA-002
serragem residuos processament
contaminada Alteracdo na o}

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragdo de 8 NS Reciclagem IGA-002
sobras de residuos
madeira
Descarte de Geragédo de 12 NS Reciclagem IGA-002
sucata metélica residuos

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geragédo de 8 NS Reciclagem
sucata de residuos
protétipos Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracéo de 9 NS Lixo Comum | IGA-002
telhas de amianto | residuos

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de Geracéo de 13 S Co- IGA-002
solvente de tinta | residuos processament
usado Alteracdo na 0

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Descarte de tinta | Geracéo de 10 NS Reciclagem IGA-002
p6 usada residuos

Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte de toner | Geragéo de 6 NS Venda IGA-002
da xerox residuos externa

Alteracdo na Fornecedor

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte do Geracéo de 10 NS Venda IGA-002
cartucho de residuos externa
impressoras Alteracdo na Fornecedor

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte do 6leo | Geracao de 15 S Co- IGA-002
dielétrico residuos processament

Alteracdo na 0

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Descarte do papel | Geragéo de 8 NS Reciclagem IGA-002
do adesivo residuos
Descarte do Geragédo de 8 NS Reciclagem IGA-002
plastico do residuos
adesivo
Descarte do Geragédo de 8 NS Reciclagem IGA-002
suporte metdlico | residuos
para pintura
Descarte dos Geragdo de 8 NS Reciclagem IGA-002
bicos de spray residuos
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Descarte dos
filtros da cabine
de pintura p6

Geracéo de
residuos
Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

NS

Lixo Comum

IGA-002

Descarte da
protecdo auricular
de silicone

Geracéo de
residuos
Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

NS

Lixo Comum

IGA-002

Descarte da tela
de silk screen

Geracéo de
residuos
Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

NS

Reciclagem e
Lixo Comum

IGA-002

Descarte de
bateria do PABX

Geracéo de
residuos
Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

12

NS

Fornecedor

IGA-002

Descarte de
vidros quebrados

Geracéo de
residuos

NS

Fornecedor

IGA-002

Despejo Industrial
(ETDI)

Geracéo de
efluentes.
Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo

16

Tratamento
fisco-quimico

ICQ-025
O&M-
02b
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Emissdes Alteracdo na 10 NS Cabine de Laudo

atmosféricas (silk | qualidade do ar Pinura de

screen) monitor

a-mento

Emissdes Alteracdo na 10 NS Ventilagdo

atmosféricas gualidade do ar Forcada

(capela do

laboratorio

guimico)

Emissdes Alteracdo na 9 NS Ventilagdo

Atmosféricas qualidade do ar Forcada

(Estufa de

secagem da

pintura liquida)

Emissdes Alteracdo na 10 NS Laudo de

atmosféricas qualidade do ar monitorament

(Fosfatizacao: 0

Fosfatizacgao,

secagem e cura)

Emissdes Alteracdo na 10 NS Renavam IGA-011

atmosféricas gualidade do ar

(Veiculos a

Diesel)

Emissdes de VOC | Alteragdo na 10 NS Ventilagdo

(Tanques de qualidade do ar forcada

Flexpar)

Emissdes de VOC | Alteragdo na 10 NS Laudo de IGA-011

(Tanque de qualidade do ar monitorament

EMCASOol) 0

Incéndio Alteracdo na 10 S Critico Alvara do A-002
gualidade do ar, Corpo de
das aguas Bombeiros e
superficiais, sistema de
subterréneas e emergéncia

solo
Impacto no
Patriménio
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Lodo ETDI Geragédo de 14 S Co- ICQ-025
residuos processament | IGA-002
Alteracdo na 0
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Lama da Geragdo de 13 S Co- IGA-002
Fosfatizagédo residuos processament
Alteracdo na 0
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Operacéo da Geragdo de 5 NS - - Auto clave
Autoclave residuo fora de uso
Possivel explosédo | Geracéo de 3 NS - - Auto clave
da Autoclave residuos fora de uso
Alteracdo na
qualidade do ar
Possivel Geracgéo residuos 8 S - IGA-002
vazamento de Alteracdo na IGA-005
antiespumante qualidade das
DC*7 aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Possivel Geracéao de 3 NS Residuo IGA-002
vazamento de residuos proveniente IGA-005
detergente Bio- Alteracdo na do vazamento
degradavel e qualidade das € co-
produtos de aguas superficiais processado
limpeza
Possivel Geracgdo residuos 3 NS Residuo IGA-002
vazamento do Alteracdo na proveniente IGA-005
armazenamento |qualidade das do vazamento
de BQ 70 aguas superficiais, é co-

subterraneas e
solo

processado
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Possivel Geracgéo residuos 3 NS Residuo IGA-002
vazamento do Alteracdo na proveniente IGA-005
armazenamento | qualidade solo, do vazamento
de Rustillo DW aguas superficiais é co-
1058 e subterraneas processado
Possivel Alteracdo na 7 S Critico IGA-002
vazamento do qualidade do ar IGA-005
armazenamento
de acetileno
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo de IGA-002
vazamento de qualidade solo, vazamento € | IGA-005
agua com Oleo do | aguas superficiais co-processado
ar comprimido e subterraneas
Possivel Alteracdo 12 S Critico Residuo IGA-002
Vazamento de qualidade aguas proveniente IGA-005
agua e 6leo superficiais, do vazamento
subterraneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
Vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de desengraxante | subterraneas e é co-
Loctite 7070 solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Loctite 567 - subterréneas e é co-
Veda Roscas solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
Loctite 601 - subterréneas e é co-
Fixacao solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento

de Castrol LM2 -
Graxa de Litio

subterraneas e
solo

€ co-
processado
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limpeza de tela

aguas superficiais,
subterraneas e
solo

é co-
processado

Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Loctite 767 - subterréneas e é co-
lubrificante solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de cola branca subterréneas e € co-
(N° 185045) solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de silicone subterréneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Moly Kote - subterréneas e é co-
Lubrificante solo processado
elétrico
Possivel Alteracdo na 10 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
solvente Nazdar | aguas superficiais, do vazamento
subterraneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 10 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
tinta Nazdar subterréneas e é co-
solo processado
Possivel 10 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de Alteracdo na proveniente IGA-005
Rhino clean - qualidade das do vazamento
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Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de marcador subterréneas e é co-
esferogréfico para | solo processado
metais
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Sermatex Griin | subterraneas e é co-
- Composto solo processado
selante
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamnetnto | 4guas superficiais, do vazamento
de Loctite 7102 - | subterraneas e é co-
Acelerador para | solo processado
Resina
Anaerdébica
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de WD-40 - Anti- | subterraneas e é co-
COITOSIVO solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de do | qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
EMCASol subterréneas e é co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Flexpar 811 subterréneas e € co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 5 NS Residuo do IGA-002
vazamento do qualidade solo, vazamento € | IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, co-processado

de querosene

subterraneas
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Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Synergic CT subterréneas e é co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico residuo do IGA-002
vazamento de qualidade das vazamento € | IGA-005
solucéo de aguas superficiais, co-processado | ICQ-025
desengraxe da subterréneas e ou direcionado
fosfatizagdo solo para a ETDI
Possivel Alteracdo na 9 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de solucéo de subterréneas e é co-
Rust Veto 2212 solo processado
Possivel Alteracé@o na 6 NS Residuo IGA-002
Vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de desengraxante | subterraneas e é co-
cleanes system solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo do IGA-002
vazamento do qualidade solo, vazamento € | IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais co-processado
de Duridini F212 | e subterrdneas
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Retrofit IGA-009
vazamento do qualidade do ar
armazenamento | Diminuicdo da
de gas R-134-A camada de oz6nio
(bebedores e ar
condicionado)
Possivel Alteracdo na 8 S Critico - A-002
vazamento de qualidade do ar
Gas Natural
Possivel Alteracé@o na 5 NS - IGA-004
vazamento do qualidade do ar A-002
armazenamento
de GLP das

empilhadeiras
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Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de graxa subterréneas e é co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS retrofit IGA-009
vazamento de gas | qualidade do ar
407 C refrigerante | Diminuicdo da
na Nova serigrafia | camada de oz6nio
Possivel Alteracdo na 4 NS Retrofit IGA-009
vazamento do qualidade do ar
armazenamento | Diminuicdo da
de FM 200 camada de 0zbnio
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Oleo de corte | subterréneas e € co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
Vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de dOleo dielétrico | subterréneas e é co-

solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo do IGA-002
vazamento do qualidade solo, vazamento € | IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, co-processado
de dleo hidrdulico | subterréneas
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de dleo subterraneas e é co-
lubrificante solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de dleo subterraneas e é co-
lubrificante da solo processado
empilhadeira
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Possivel Alteracdo na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de 6leo Vegetal subterraneas e é co-
do refeitdrio solo processado
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de 6leo protetivo | subterraneas e é co-
das ferramentas | solo processado
Possivel Alteracdo na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
coagulante de aguas superficiais, do vazamento
tinta P3 Croni subterréneas e € co-

solo processado
possivel Alteracdo na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
detergente Bio- aguas superficiais, do vazamento
degradavel e subterraneas e é co-
produtos de solo processado
limpeza
Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-005 | Ver definicdes
vazamento so qualidade das proveniente IGA-006 | na IGA-010
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento | IGA-010
de produtos subterréneas e é co- A-002
quimicos solo processado
armazenados
Possivel Alteracdo na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Eritorbato de | subterraneas e é co-
Sodio solo processado
Possivel Alteracdo na 9 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de Renex 95 subterréneas e € co-

solo

processado
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Possivel Alteracé@o na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
combustiveis aguas superficiais, do vazamento

liquidos (Gasolina | subterraneas e é co-

comum e solo processado

aditivada, alcool,

Diesel, Biodiesel)

Possivel Alteracdo na 9 S Critico Residuo do IGA-002
vazamento do qualidade solo, vazamento € | IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, co-processado

de Parco Plastic | subterrdneas

Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo do IGA-002
vazamento do qualidade solo, vazamento € | IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais co-processado

de Resinol Loctite | e subterrdneas

Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento

de solvente de subterréneas e é co-

tinta solo processado

Possivel Alteracdo na 12 S Critico Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento

de tintas verizes e | subterraneas e é co-

solventes solo processado

Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento da qualidade das proveniente IGA-005
agua de lavagem | 4guas superficiais, do vazamento

da cabine de subterréneas e é co-

pintura liquida em | solo processado

geral (P3 Croni -

coagulante de

tinta + tinta)

Possivel Alteracdo na 6 NS Rsiduo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento

de tinta p6 subterraneas e é reciclado

solo
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Possivel Alteracdo na 10 S Critico Retrofit IGA-009
vazamento do gas | qualidade do ar
de resfriamento Diminuicdo da
da maquina camada de 0z6nio
Possivel Alteracé@o na 5 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade do ar proveniente IGA-005
veiculo de Diminuicdo da do vazamento
lapdacéo camada de oz6nio é co-
Lapmaster processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
detergente usado | aguas superficiais, do vazamento
subterraneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
borra de tinta aguas superficiais, do vazamento
subterraneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
borra de aguas superficiais, do vazamento
fosfatizagcéo subterréneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 11 S Critico Residuo IGA-002
vazamento de qualidade das proveniente IGA-005
lama da ETDI aguas superficiais, do vazamento
subterraneas e € co-
solo processado
Possivel Alteracdo na 4 NS Residuo IGA-002
vazamento do qualidade das proveniente IGA-005
armazenamento | 4guas superficiais, do vazamento
de cal hidratada | subterraneas e € co-
(solucdo 3%) solo processado
Possivel Alteracé@o na 4 NS Residuo do IGA-002
vazamento de qualidade solo, vazamento € | IGA-005
polieletrolito aguas superficiais co-processado

(solucdo 0,03%)

e subterraneas
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Calor Poluigdo térmica 11 NS - PPRA
Ruido Poluicdo sonora 11 NS Laudo de PPRA
Monitorament
0
Simulacdes de Alteracdo na 6 NS Relatério sde | A-002
emergéncia gualidade das simulacéo
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Tanque de Alteracdo na 11 NS - - Antigo tanque
armazenamento | qualidade das de
descomissionado | aguas superficiais, armazenamen
(Antigo) subterréneas e to, atualmente
solo fora de uso
Uso de Cresol Alteracdo na 11 NS - IGA -
(desinfetante) gualidade das 007
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Limpeza do Geragédo de 14 S - IGA-002
tanque de residuos o&M
Fosfatizacéo Alteracdo na 02b
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Limpeza do Geracao residuos 14 S - IGA-002
tanque de Alteracdo na O&M
desengraxante da | qualidade das 02b
Impregnacao aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Limpeza do Geracao residuos 10 NS - IGA-002
tanque de Alteracdo na O&M
Eritorbato de gualidade das 02b

sodio da linha de
impregnacgao

aguas superficiais,
subterraneas e
solo
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Limpeza do Geragédo de 10 NS - IGA-002
tanque de agua residuos o&M
guente da linha Alteracdo na 02b
de impregnagdo |qualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Limpeza do Geragdo de 16 S - IGA -
tanque de residuos 001
Ultrasom Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Manutengéo Geragéo de 12 NS Residuo
preventiva em residuos gerado é co-
compressores Alteracdo na processado

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Manutengéo Geracao residuos 12 NS Residuo
preventiva nas Alteracdo na gerado é co-
maquinas da gualidade das processado
estamparia aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Troca der 6leo em | Geragéo residuos 13 S Residuo
maégquinas Alteracé@o na gerado é co-

gualidade das processado

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Limpeza as Geracao residuos 10 NS Residuo
mesas de Alteracdo na gerado é co-
lapdacéo gualidade solo, processado

aguas superficiais
e subterraneas
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Manutengdo em | Geracéo de 8 NS Residuo
computadores residuo gerado é co-
processado
Manutengéo na Geragédo de 12 NS Residuo
mesa de silk residuos gerado é co-
screen Alteracdo na processado
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Filtrag&o do Geragédo de 14 S Residuo
liquido de teste residuos gerado é co-
nas bancadas de |Alteracdo na processado
teste gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Manutengéo na Geragédo de 9 NS Residuo
subestacéo de residuos gerado é co-
energia Alteracdo na processado
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
Limpeza da caixa | Geracgéo de 6 NS IGA -
d'agua residuos 013
Alteracdo na IGA -
gualidade das 014
aguas superficiais, o&M
subterréneas e 02b
solo
Drenagem do Geracéo de 14 S IGA -
tanque de fluido |residuos 002

de calibracéo do
teste final
(subsolo)

Alteracdo na
gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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Limpeza da Geragédo de 9 NS IGA -
cabine de pintura |residuos 002
Po Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Limpeza da Geragdo de 15 S IGA -
cabine de pintura |residuos 002
liquida Alteracdo na

gualidade das

aguas superficiais,

subterréneas e

solo
Limpeza das Geracéo de 15 S IGA -
maquinas de residuos 002
Usinagem Alteracdo na

gualidade das
aguas superficiais,
subterréneas e
solo
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ANEXO F —Monitoramento e Medicdo dos Objetivos e Metas e dos Aspectos Ambientais Significativos

Data de 12/5/2008
DRESSER Monitoramento e Medicdo dos Opjet_i\{os e Metas e dos Aspectos Ambientais Emissao:
WAYNE Significativos Revisdo: 14
Objetivos e = ] Manutencéo A
Metas e TCSEEN e Calibragdo | Frequéncia RESPOIEEME] Responsav
3 B o de & q pelo P -
Aspectos Monitoramento Local Frequéncia Monitoramen dos da Monitoramen el pelo Comentario
Ambientais i Equipamento | Calibragem i Registro
Significativos S
Objetivo e Meta | Acompanhamento in loco Mensal N&o ha N&o ha N&o ha RH/Lab. N&o ha
0la do projeto Quimico
Objetivo e Meta | Acompanhamento in loco Mensal N&o ha N&o ha N&o ha RH/Lab. N&o ha
01b do projeto Quimico
Objetivo e Meta | Acompanhamento in loco Mensal N&o ha N&o ha N&o ha Manutencéo N&o ha
02a do projeto
Objetivo e Meta | Acompanhamento in loco Mensal N&o ha N&o ha N&o ha Seg. N&o ha
02b do projeto Trabalho/Lab.
Quimico
Borra metélica | Preenchimentodo | Usinagem Mensal Nao ha Nao ha Nao ha Manutengéo/ | Funcionério
das maquinas MTR Lab. Quimico | Manutencgédo
de Usinagem /Func.o Lab.
Quimico
Descarte da | Preenchimento do | Fosfatizacdo Mensal IGA-002 - - Lab. Quimico | Funcionario
embalagem de MTR do Lab.
Duridini F212 Quimico
Descarte da | Preenchimento do | Fosfatizacdo Mensal IGA-002 - - Lab. Quimico | Funcionario
embalagem de MTR do Lab.
Synergic CT Quimico
Descarte da Serigrafia Trimestral IGA-002 - - Lab. Quimico | Funcionario
agua de do Lab.
lavagem da Quimico
pintura liquida
(P3 Croni -
coagulante de
tinta + tinta)
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Funcionéario

Descarte da | Preenchimento do ETDI Mensal IGA-002 Manutenc¢éo/ | Manutencéo
manga do filtro MTR Lab. Quimico | /Funcionario
prensa Lab.

Quimico
Descarte da Funcionario
embalagem de | Preenchimento do Nova Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
Rhini clean - MTR serigrafia Quimico
limpeza de tela
Descarte da Funcionario
embalagem de | Preenchimento do Nova Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
tinta Nazdar MTR serigrafia Quimico
(varias cores)
Descarte da | Preenchimento do Nova Funcionario
embalagem de MTR serigrafia Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
solvente Nazdar Quimico
Descarte da | Preenchimento do Funcionario
lama da ETDI MTR ETDI Trimestral IGA-002 Lab. Quimico Lab.
Quimico
Descarte de | Preenchimento do Serigrafia Mensal IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
Borra de Tinta MTR Lab.
Quimico
Func. da
Descarte da | Preenchimento do | Fosfatizagdo | Trimestral IGA-002 Manutengdo/ | Manut./Func
lama de MTR Lab. Quimico . Lab.
fosfatizacédo Quimico
Descarte de | Preenchimento do Funcionario
cavaco metdlico MTR Usinagem Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
com 6leo Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Funcionario
estopa e panos MTR geral Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
contaminados Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Laboratério da Funcionario
EMCASol MTR Engenharia Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Funcionario
filtros metélicos MTR geral Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
Quimico
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com oleo, tinta,
etc...

Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Funcionario
filtro de tecido MTR geral Trimestral IGA-003 Manutengéo da
contaminado Manutenc¢do
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Func. Lab.
Flexpar 811 MTR geral Mensal IGA-002 Lab. Quimico | Quimico
Funcionario
Descarte de | Preenchimento do | Usinagem Mensal IGA-002 Manutenc¢&o/ | Manutencéo
6leo hidraulico MTR Lab. Quimico |/Funcionario
Lab.
Quimico
- Func.
Descarte de | Preenchimento do Geral IGA-002 Manutenc¢&o/ | Manutencéo
Lampadas MTR Lab. Quimico | Func. Lab.
Queimadas Quimico
Funcionario
Descarte de | Preenchimento do | Impregnacdo | Semanal IGA-002 Manutengdo/ | Manutengdo
detergente MTR Lab. Quimico | Funcionario
usado do Lab.
Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Posto médico IGA-002 Lab. Quimico/ | Funcionario
medicamentos MTR Mensal IGA-012 Médico do do Lab.
vencidos IGA-015 trabalho Quimico
Funcionario
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Mensal IGA-002 Manutenc¢&o/ | Manutencéo
6leo lubrificante MTR geral Lab. Quimico | /Func Lab.
usado Quimico
Manutengéo/ | Funcionério
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Mensal IGA-002 Lab. Quimico | Manutencgédo
Oleo de Corte MTR geral /
usado Funcionario
do Lab.
Quimico
Descarte de
papel e fita Preenchimento do | Serigrafia / Mensal IGA-002 Lab. Quimico | Funcionério
adesiva MTR Embalagem do Lab.
contaminado Quimico
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Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem - - Funcionario
papelédo MTR geral Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
contaminado Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Impregnacéo Mensal - - Func. Lab.
Parco Plastic MTR IGA-003 Lab. Quimico Quimico
Descarte de | Preenchimento do - - Funcionario
pincel MTR Serigrafia Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
contaminado Quimico
Descarte de - - Funcionario
residuos sélidos | Preenchimento do | Ambulatorio Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
de servicos de MTR Quimico
saude
Funcionario
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem Mensal IGA-002 - - Lab. Quimico do Lab.
residuos sélidos MTR geral Quimico
contaminados
Descarte da | Preenchimento do - - Funcionario
embalagem de MTR Impregnacao Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
Resina Loctite Quimico
Descarte da | Preenchimento do - - Funcionario
embalagem de MTR Manutengéo Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
Graxa Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Fabricaem - - Funcionario
serragem MTR geral Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
contaminada Quimico
Descarte de | Preenchimento do | Pintura liquida - - Funcionario
solvente de tinta MTR e Nova Mensal IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
contaminado Serigrafia Quimico
- - Func.
Descarte de | Preenchimento do | Manutencdo Mensal IGA-002 Manutenc¢&o/ | Manutencéo
oleo dielétrico MTR Lab. Quimico | /Func. Lab.
usado Quimico
Frequiéncia
Despejo Laudos de Analise ETDI Semanal/ ICQ-025 Calibracéo do | de Lab. Quimico | Laboratorio
Industrial (ETDI) [ do PROCON - Mensal laborat6rio de | calibragem de Andlises
Agua andlises do Terceirizado
laboratorio
de analises
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Extintores
Incéndio Sistema de Escritorio e A-002 Calibragéo de | (mensal) Seguranca do | Técnico de
alarme, Hidrantes, | Fabrica em NR-023 Extintores, Hidrantes Trabalho Seguranca
Extitores e Moto- geral Hidrantes (mensal) do Trabalho
bomba Moto Bomba | Moto
e Alarme Bomba
(semanal) e
Alarme
(anual)
Preenchimento do Func. Lab.
Lodo da ETDI MTR ETDI N&o ha N&o ha N&o ha Lab. Quimico Quimico
Possivel Area de IGA-002
vazamento de Seqguir o estoque de IGA-005 - Lab. Quimico | Funcionério
DC*7 - procedimento produto - do Lab.
antiespumante IGA-005 guimico Quimico
Possivel - - Func. Lab.
vazamento do Seqguir o Manutengéo IGA-002 Lab. Quimico | Quimico/
armazenamento procedimento IGA-005 Téc. Seg.
de acetileno IGA-005 Trabalho
Possivel - - Func. Lab.
vazamento de Seguir o Fabrica em IGA-002 Lab. Quimico | Quimico/
agua com oleo procedimento geral IGA-005 Téc. Seg.
do ar IGA-005 Trabalho
comprimido
- - Func. Lab.
Possivel Seguir o Féabrica em IGA-002 Lab. Quimico | Quimico/
vazamento de procedimento geral IGA-005 Téc. Seg.
agua e 6leo IGA-005 Trabalho
Possivel Func. Lab.
vazamento do Seguir o IGA-002 - - Lab. Quimico | Quimico/
armazenamento procedimento Laborat6rio da IGA-005 Téc. Seg.
de EMCASaO IGA-005 Engenharia Trabalho
Area estoque - -
Possivel Seguir o de Flexpar / IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
vazamento do procedimento Tanques do IGA-005 do Lab.
armazenamento IGA-005 teste final / Quimico/
de Flexpar 811 Teste do Téc. Seg.
GHM Trabalho
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Possivel - - - Funcionario
Vazamento do Seqguir o Linha de IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento procedimento Impregnacao IGA-005 Quimico/
de Synergic CT IGA-005 Técnico de
Seg.
Trabalho
Funcionario
Possivel Seguir o Area de IGA-002 do Lab.
vazamento de procedimento armazenamen IGA-005 Lab. Quimico | Quimico/
solucdo de Rust IGA-005 to de produto - - - Técnico de
Veto 2212 quimico Seg.
Trabalho
Possivel - - - Funcionario
vazamento do Seqguir o Linha de IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento procedimento Impregnacao IGA-005 Quimico/
de Duridine IGA-005 Téc. Seg.
F212 Trabalho
Possivel - Vistoria no - - Funcionario
vazamento de Bebedouros Local Manutengéo da
gas R-22 Manutenc¢do
Possivel Sistema de Descartaveis - - - Funcionario
vazamento de alarme de da A-002 Manutengéo da
gas natural incéndio manutencao e Manutengéo
especifico na pintura po.
seguranga
patrimonial
Possivel Sistema de -
vazamento do alarme de Area de A-002 Calibracéo do | Anualmente | Seguranca do | Técnico de
armazenamento incéndio armaz. GLP e detector de Trabalho Seguranca
de GLP especifico na empilhadeiras gases do trabalho
seguranga
patrimonial
Possivel Seguir o Area de - - - Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Quimico/
de graxa Oleos e Técnico de
graxas Seg.
Trabalho

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

175

Possivel Seqguir o Area de Funcionario
Vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Quimico/
de 6leo de corte Oleos e Técnico de
graxas Seg.
Trabalho
Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de
de oleo Oleos e Seg.
dielétrico graxas Trabalho
Possivel Area de Funcionario
vazamento do Seqguir o armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento procedimento mento de IGA-005 Quimico/
de dleo IGA-005 Oleos e Técnico de
hidraulico graxas Seg.
Trabalho
Possivel
vazamento da Seqguir o Pintura liquida IGA-002 Lab. Quimico | Funcionério
agua de procedimento IGA-005 do Lab.
lavagem da IGA-005 Quimico
cabine de
pintura liquida
em geral (P3
Croni -
coagulante de
tinta + tinta)
Possivel Area de
vazamento de Seqguir o armazena- IGA-002 Lab. Quimico | Funcionério
solvente Nazdar procedimento mento de IGA-005 do Lab.
IGA-005 tintas e Quimico
vernizes
Possivel Seguir o Area de
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 do Lab.
tinta Nazdar tintas e Quimico
vernizes
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Possivel Seguir o Area de
vazamento de procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
Rhinoclean - IGA-005 mento de IGA-005 do Lab.
limpeza de tela tintas e Quimico
vernizes
Possivel Area de Funcionario
vazamento do Seguir o armazena- IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
armazenamento procedimento mento de IGA-005 Técnico de
de oleo IGA-005 Oleos e Seg.
lubrificante graxas Trabalho
Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Quimico/
de dleo Oleos e Técnico de
lubrificante da graxas Seg.
empilhadeira Trabalho
Possivel Seguir o Area de Lab. Quimico | Funcionario
vazamento de procedimento armazena- IGA-002 L. Quimico/
Oleo protetivo IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de
das ferramentas Oleos e Seg.
graxas Trabalho
Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Quimico/
de produtos produto Técnico de
quimicos quimico Seg.
armazenados Trabalho
Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico do Lab.
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Quimico/
de Renex 95 produto Técnico de
quimico Seg.
Trabalho
Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento do procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de
de Parco Plastic produto Seg.
guimico Trabalho
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Possivel Funcionario
vazamento do Seguir o Linha de IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
armazenamento procedimento Impregnacao IGA-005 Técnico de
de Resinol IGA-005 Seg.
Loctite Trabalho
Possivel Seguir o Area de Funcionario
vazamento no procedimento armazena- IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
armazenamento IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de
tintas, vernizes tintas e Seg.
e solventes vernizes Trabalho
Possivel Seguir o Funcionario
vazamento do procedimento Fabrica em IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
gas de IGA-005 geral IGA-005 Técnico de
resfriamento Seg.
das maquinas. Trabalho
Possivel Seguir o Area de IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
vazamento de procedimento armazena- IGA-005 L. Quimico/
solvente de tinta IGA-005 mento de Técnico de
usado tintas e Seg.
vernizes Trabalho
Possivel Seguir o Area de Lab. Quimico | Funcionario
vazamento de procedimento armazena- IGA-002 L. Quimico/
detergente IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de
usado produto Seg.
quimico Trabalho
Possivel Seguir o Cabine de IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
vazamento de procedimento Pintura liquida IGA-005 do Lab.
borra de tinta IGA-005 Quimico/
Técnico de
Seg.
Trabalho
Possivel Seguir o Area de IGA-002 Lab. Quimico | Funcionario
vazamento de procedimento armazena- IGA-005 do Lab.
borra de IGA-005 mento de Quimico/
fosfatizacéo Residuo Técnico de
Classe | Seg.
Trabalho
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Possivel Seqguir o Area de Funcionario
vazamento da procedimento armazena- - IGA-002 Lab. Quimico | L. Quimico/
lama da ETDI IGA-005 mento de IGA-005 Técnico de

Residuo Seg.
Classe | Trabalho
Limpeza do Seqguir o Gerencia de Funcionario
tanque de procedimento Manutengéo e | Quatro em IGA-002 Manutengdo/ | Manutengdo
fosfatizacéo IEI-009 Laboratorio quatro Lab. Quimico |/Funcionario
Quimico meses do Lab.
Quimico
limpeza do Seqguir o Gerencia de Semanal IGA-002 Manutengéo/ | Funcionério
tanque e procedimento Manutengéo e Lab. Quimico | Manutencéo
desengraxante | IEI-036 e IGA-002 | Laboratério /Funcionério
da linha de Quimico L. Quimico
Impregnacao
Limpeza do Funcionario
tanque de Manutengéo Semanal IGA-002 Manutengéo da

Ultrason Manutenc¢do

Drenagem do
tanque de fluido IGA-005 Manutenc¢éo Semanal Manutencédo | Funcionario
de calibracéo do da
teste final Manutengéo

(subsolo)

Limpeza da Funcionario
cabine de IGA-005 Manutencdo | Trimestral Manutengéo da
pintura liguida Manutengéo
Limpeza das Funcionario
maquinas de IGA-005 Manutengcdo | Trimestral Manutengéo da
Usinagem Manutengéo

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

ANEXO G — Relatério do PROCON — AGUA

179

PROGRAMA DE AUTOCONTROLE DE EFLUENTES LIQUIDOS PROCESSO N°
Fm-m - PROCON AGUA -
RUBRICA FOLHA
RELATORIO DE ACOMPANHAMENTO DE EFLUENTES - RAE LBO 01/ 01
ENDERECO DA EMPRESA
1 rRAZAO | DRESSER INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - DIVISAO WAINE
SOCIAL
2
LOGRADOURO
3 BAIRRO/LOCALIDADE Hll CODIGO BAIRRO 5 cep
Bonsucesso 21061-380
6  TELEFONE (DDD) 7 MUNICIPIO 8 CODIGO MUNICIPIO
2598-7713 H Rio_de Janeiro
9 CODIGO DA EMPRESA 11 PERIODO DO RELATORIO
37 H 01/06/08 & 30/06/2008
12 o H 13 saba |14 TRATAMENTO
01 Efluente Industrial S.A.O0
15 PARAMETRO Qi pH T Mat.Sed.(e) |RNFT(e) OG(me) DQO(e) Cu(e) Zn(e) CN-(e) Cr.Tot.(e)
DIAS / UNID. m3/dia | UpH °C ml/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L
1
2 1,264 7,0 25
3 2,560 8.0 25 <0,1 3 <10 112 <0,1 0,11 <0,05 <0,1
4 1,264 8,0 25
5 2,560 8,0 25
6 2,560 8,0 25
7
8
9 2,560 7,0 26
10 2,560 8.0 26
11 2,560 8.0 26 <0,1 <10
12 1,264 7,0 26
13 1,264 7,0 26
14
15
16 1,264 6,0 26
17 2,560 7,0 25
18 1,264 8,0 25
19 2,560 7,0 24 <0,1 2,5 <10 139 <0,1 0,59 <0,05 <01
20 1,264 8,0 23
21
22
23 1,264 6,0 23
24 2,560 7,0 22
25 2,560 8,0 22
26 0,454 9.0 21
27 1,264 9,0 21 <0,1 <10
28
29
30 1,264 9.0 22 <0,1 4,0 <10 157 <0,1 1,0 <0,05 <0,1
31
PADRAO
TIPO DE AMOSTRA - Simples Simples Comp 2h Comp 2h  |Comp 2h Comp 2h Simples Comp 2hs  Comp 2hs | Comp 2h
FREQUENCIA 717 717 717 1/7 1/15 1/7 1/15 1/15 1/15 1/15 1/15
VALOR MEDIO 1,843 8 24 0,1 3 <10 136 <0,1 0,57 <0,05 <0,1
MENSAL

16 LABORATORIO QUE REALIZOU AS ANALISES

NOME

ENDEREGO

HIDROQUIMICA ENGENHARIA E LABORATORIOS LTDA

Rua Aristides Lobo, n® 30 - Rio Comprido

DECLARO SEREM VERDADEIRAS COMPLETAS E PRECISAS AS INFORMAGOES PRESTADAS NESTE RELATORIO RESSALVADOS OS CASOS EXPRESSAMENTE JUSTIFICADOS NO CAMPO 18.

DATA
ASS.

NOME LEGIVEL

CARGO - OPERADOR DAS INSTALACOES DE TRATAMENTO

DATA
ASS.
NOME LEGIVEL

RESPONAVEL PELA ATIVIDADE

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

180

CARACTERIZAGAO DO VOLUME DO EFLUENTE LANGADO NO PERIODO DESTE RELATORIO :

VOLUME DO EFLUENTES LIQUIDOS LANGADO NO PERIODO COBERTO POR ESTE RELATORIO : 39 m

ESTE VOLUME FOI LANCADO DA SEGUINTE FORMA :

CONTINUA EM 21 DIAS OU POR BATELADA m* horas 0,0 min.
TEMPO DE OPERAGAO DO SISTEMA DE TRATAMENTO : horas / dia

INDICAR OS VALORES DOS PARAMETROS ACHADOS FORA DO PADRAO E INDICAR AS PROVIDENCIAS DA EMPRESA PARA CORREGAO.

OBS: Dia 16/05 - Fosfatizagcao parada.

Dias 19, 20 e 21 Limpeza da Estag&o.

CASO A EMPRESA NAO SEJA VINCULADA AO SISTEMA DE MANIFESTO DE RESIDUOS INDUSTRIAIS DA FEEMA, INDICAR
O DESTINO FINAL DE CADA TIPO DE RESIDUO SOLIDO OU SEMI-SOLIDO GERADO NO PROCESSAMENTO INDUSTRIAL E/ OU
NO TRATAMENTO DO EFLUENTES LIQUIDOS, ANEXANDO COMPROVANTE NO CASO DE VENDA OU DE DISPOSIGAO EM ATERRO.

OUTROS POLUENTES QUE SEJAM OU POSSAM SER GERADOS NO PROCESSO INDUSTRIAL

FUNDAGAO ESTADUAL DE ENGENHARIA DO MEIO AMBIENTE - FEEMA
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ANEXO H - Cépiado Certificado NBR SO 14001:2004

Certificagio
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DRESSER INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
DIVISAO WAYNE
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